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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตาม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 
(ครั้งที่ 2/2568) 
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หลักฐานการยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256901-828
ชื่อโครงการ : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่
7)

รอบรายงาน : ก.ค. 68 - ธ.ค. 68
วันที่ยื่นรายงาน : 30/01/2569

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256506-29
ผู้ยื่นรายงาน : สุรชัย บรรดาศักดิ์

อีเมล : surachai.b@pttgcgroup.com
โทรศัพท์ : 0817530530

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้
โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ
ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA
อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.2 
รายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยง (HAZOP) 
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ภาคผนวก ข.3 
หนังสือแจ้งแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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ภาคผนวก ข.4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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ภาคผนวก ข.5 
รายงานการแจ้งดําเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบํารุงประจําปี 

และกรณีฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.6 
การปฏิบัติตามแผนลดและขจัดมลพิษ  
ของเขตควบคุมมลพิษ จังหวัดระยอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

สาขา 11: โรงอีเทนแครกเกอร ์แอลดีพีอี แอลแอลดีพีอี
6 มีนาคม 2569

1

หัวข้อในการนําเสนอ

ข้อมูลโรงงาน

มิติกายภาพ

มิติเศรษฐกิจ

มิติสิˑงแวดล้อม

มิติสังคม

มิติการบริหารจัดการ
2

00 ข้อมูลเบื˓องต้นของบริษัทฯ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11

ทะเบียนโรงงานเลขทีˑ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีˑดิน/ เนื˓อทีˑ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนื˓อทีˑ 278 ไร่ 9.10 ตารางวา

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์ (Ethylene) 1,138,800 ตัน/ปˣ 

โครงการแอลแอลดีพีอ ี(LLDPE) 1,100,000 ตัน/ปx

โครงการแอลดีพีอ ี(LDPE) 422,320 ตัน/ปx

การเริˑมเดินเครืˑองการผลิต โครงการอีเทนแครกเกอร์ เดินเครืˑอง เมืˑอวันที ˑ1 ธ.ค. 53
โครงการแอลแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ม.ค. 53
โครงการแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ก.พ. 54

จํานวนพนกังานทั˓งหมด 335 คน

3

พื˓นทีˑว่าง

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

พื˓นทีˑ : GC 11 
ครอบคลุม 3 โรงงาน ได้แก่ ET Cracker , LDPE , LLDPE

พื˓นทีˑโรงงานและจุดสาํคัญ

Ethane Cracker 

LDPE

LLDPE

4



5

00 ข้อมูลกระบวนการผลิต

อีเทนแครกเกอร์์อออออออออออออออีีีีีีีีีเเเเเเเเเเเเเเทททททททททททททททนนนนนนนนนนนนนนนแแแแแแแแแแแแแแคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกเเเเเเเเเเเเเเกกกกกกกกกกกกกกกอออออออออออออออรรรรรรรรรรรรรร์์์์์์์์์อีเทนแครกเกอร์
เเเเเเเเเเอออออออออออออทททททททททททททิิิิิลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนน 1,138,800 1111111111111111111,,,,,,,,,,,,111111111111111111133333333333333333338888888888888888888,,,,,,,,,,,,8888888888888888888000000000000000000000000000000000000001,138,800 ตตตตตตตตตตตตตััันันนนนนนนนนนนนนตตตตตตตตตตตตต่่่่่่่อออออออออออออปปปปปปปปปปปปปปปปปปปีีีีีีีปปปปปปปปปปปปปปป

กา๊ซเอทีลีนกาซเอทลนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเออออออออออออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน
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ปฏบิตัติามกฎหมาย ดา้น QSHEB

บรหิารคณุภาพทัŕวทัŖงองคก์ร ดว้ยเคร ืŕองมอืการบรหิารคณุภาพ การจดัการความรู ้
และเพิŕมผลผลติเพืŕอตอบสนองความพงึพอใจลกูคา้และพฒันานวตักรรมทีŕเป็นมติร
กบัสิŕงแวดลอ้ม

บรหิารความเสีŕยงเพืŕอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทํางาน ความ
สญูเสยีจากอบุตัเิหต ุการบาดเจ็บ ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิและสรา้งวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัŖงการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 
(Process Safety Management: PSM)ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความ
มัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติ
ทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความมัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตุ
ฉุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ใสใ่จในเร ืŕองอาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานทีŕด ีและสง่เสรมิใหทุ้กคน 

มสีขุภาพทีŕดแีละมคีวามสขุในการทํางาน

ประเมนิและป้องกนัผลกระทบตอ่สิŕงแวดลอ้ม ระบบนิเวศ และคงไวซ้ ึŕงความหลากหลายทาง
ชวีภาพโดยเนน้การปรบัปรงุและป้องกนัทีŕแหลง่กาํเนิด การใชพ้ลงังานและนํŖาอยา่งมี
ประสทิธภิาพรวมทัŖงใชท้รพัยากรอยา่งยัŕงยนืตามหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีน เพิŕมประสทิธภิาพ
การลดเรอืนกระจกและขดีความสามารถในการปรบัตวัตอ่การเปลีŕยนแปลงสภาพภมูอิากาศมุ่ง
สู ่Net Zero ภายในปี พ.ศ.2593 และมุ่งเสรมิสรา้งวฒันธรรมสิŕงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่
และสนับสนุน ใหพ้นักงานและผูม้สีว่นรว่มไดเ้สยีมคีวามตระหนักและมสีว่นรว่มในวฒันธรรม
สิŕงแวดลอ้ม

1.

2.

3.

4.

5.

6.

นโยบายคณุภาพ ความมั Éนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดล้อมและความต่อเนืÉองทางธรุกิจ

6

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

7 8

• สถานประกอบการมพีืÊนทีÉ จาํนวน 275.8 ไร่
• มพีืÊนทีÉสเีขยีวอา้งองิขั ÊนตํÉา (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 14 ไร ่คดิเป็น  6.76 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด 

• รวมแลว้มพีืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงภายในและภายนอก จาํนวน 46.17 ไร ่คดิเป็น  16.62 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด และมกีารจดัผงั
บรเิวณและภมูทิศัน์ทีÉด ีพรอ้มทั Êงมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนืÉอง

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

พืÊนทีÉสีเขียวภายในโรงงาน 20.17  ไร่



มีการกาํหนดพืÊนทีÉสีเขียวไว้ใน EIA

มีพืÊนทีÉสีเขียวภายในและภายนอกโรงงานและมีการบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนืÉอง

พืѸนทีѷสเีขยีว
2021 2025

ไร่ รอ้ยละ ไร่ รอ้ยละ

พืѸนทีѷทั Ѹงหมดของโรงงาน GC11 280.47 ไร่ 275.8 ไร่

พืѸนทีѷสเีขยีวตาม EIA 14.00 ไร่ 5.00% 18.65 ไร่ 6.76%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายในโรงงาน 20.17 ไร่ 7.19% 20.17 ไร่ 7.31%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายนอกโรงงาน 26.00 ไร่ 9.27 % 26.00 ไร่ 9.43%
พืѸนทีѷสเีขยีวรวม 46.17 ไร่ 16.46 % 46.17 ไร่ 16.62%

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

9 10

แผนการปฎิบัตงิานดูแลสวน

มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
2. ระบบระบายนํ˓า

มีแผนการดูแลรักษาระบบระบายนํ˓าเสียและทําความรางระบายนํ˓าอย่างต่อเนืˑอง

รางระบายนํ˓าฝน ระบบระบายนํ˓าเสีย

มีระบบการระบายนํ˓าฝนและระบบระบายนํ˓าเสียแยกจากกันโดยเด็ดขาด

11 12

การจดัการนํÊา

Physical Treatment, Chemical Treatment and 

Biological Treatmentระบบบาํบดัทาง
กายภาพ

การแยกเศษวสัดุทีÉมชีิÊนใหญ่

การแยกนํÊามนัออกจากนํÊา

การปรบัสภาพนํÊาก่อนเขา้ระบบ

ระบบบาํบดัทางชีวภาพ 
(Activated Sludge)

โดยใชจุ้ลนิทรยีย์อ่ยสลายสิÉง
สกปรกในนํÊา บอ่พกันํÊา

(Final Check basin)

• ความสามารถของระบบบาํบดันํÊาเสยี : 2,160 ลบ.ม./วนั
• ปรมิาณนํÊาทิÊงทีÉปลอ่ยออกจากโรงงาน : 2,333 ลบ.ม./วนั (ปี 2568)

 (นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ + Cooling Blow down)

การจดัการนํÊา



การติดตามตรวจสอบคณุภาพนํÊา โดยติดตั Êงระบบ COD Online

ตดิตั ÊงเครืÉองมอืตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊง 
(COD Online) ซึÉงมกีารวดัคา่ COD และอตัราการไหล

การเชืÉอมโยงขอ้มลู COD online 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม : กนัยายน 2553

การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ : ธนัวาคม 2554
13 14

แผนการบํารุงรักษา COD Online

แบบบันทึกการซ่อมและสอบเทียบ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

15 16

นโยบายดา้นความย ัѷงยนื 
กลุม่บรษิทั GC

ภาพรวมการสนบัสนนุดา้นการสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷน 
และเศรษฐกจิชุมชนหรอืวสิาหกจิชุมชน

>5 โครงการ
โครงการ CSR 
ดา้นเศรษฐกจิ

>9 ลา้นบาท
สรา้งรายได ้

กลับคนืสูช่มุชน

>15 ชุมชน
จํานวนชมุชน

ผูไ้ดร้ับประโยชน์

ครอบคลมุการดําเนนิงานดา้น CSR 
ในทกุๆ มติิ

โดยมกีารดําเนนิโครงการ CSR ดา้นเศรษฐกจิ รว่มกบัภาคเีครอืขา่ย อาทิ
• โครงการธรรมศาสตรโ์มเดล รว่มกบั 

สมาคมเพืѷอนชมุชน
• การใชบ้รกิารจากธรุกจิชมุชน
• การจา้งงานพนักงานลกูหลานชมุชน
• โครงการ CSR ดา้นการสง่เสรมิ

พัฒนาอาชพีชมุชน 
• โครงการดา้น Social Enterprise: 

บรษิัท ประชารัฐรักสามัคครีะยอง 
(วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle
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โครงการธรรมศาสตรโ์มเดล รว่มกบั สมาคมเพืѷอนชุมชน การใชบ้รกิารจากธรุกจิชุมชน

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน

การจัดซืѸอจัดจา้งสนิคา้หรอืบรกิารจากชมุชน โดย
• ใหช้มุชนเขา้มาขายอาหารในโรงงานชว่ง 

Shutdown
• สนับสนุนบรกิารจา้งทําสวน ดแูลตน้ไม ้เป็นเงนิ

สะสม 3,890,000 บาท (2566-2568) 

การจา้งงานพนกังานลกูหลานชุมชน
52 คน พนักงาน GC ทีѷเป็นลกูหลานชมุชน จาก 3 เทศบาล ไดแ้ก ่เทศบาลเมอืง

มาบตาพดุ เทศบาลเมอืงบา้นฉาง และเทศบาลตําบลบา้นฉาง

• ยกระดับศักยภาพวสิาหกจิชมุชนในจังหวัดระยอง จํานวน 8 กลุม่ โดย GC 
เป็นพีѷเลีѸยงรว่มกับ คณะพาณชิยศาสตรแ์ละการบัญช ีมหาวทิยาลัยธรรมศาสตร ์
การนคิมอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย องคก์รปกครองสว่นทอ้งถิѷน ในการ
พัฒนาใหแ้กว่สิาหกจิชมุชนขวญัจริาเครืѷองประดับเงนิ

• ปรับ Branding เปลีѷยน Packaging สรา้งชอ่งทางตลาดออนไลน ์และ
แบบฟอรม์บันทกึตน้ทนุสนิคา้

จากพนักงานใน GC11 
ทั Ѹงหมด 320 คน

1,089,200 933,600

1,867,200

2,956,400

3,890,000

0.00

500,000.00

1,000,000.00

1,500,000.00

2,000,000.00

2,500,000.00

3,000,000.00

3,500,000.00

4,000,000.00

4,500,000.00

ปี 2566 ปี 2567 ปี 2568

ยอดเงินสนบัสนนุ(บาท) ยอดสะสม(บาท)
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โครงการ CSR ดา้นการสง่เสรมิ
พฒันาอาชพีชุมชน 

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน
โครงการดา้น Social Enterprise: 
บรษิทั ประชารฐัรกัสามคัครีะยอง

(วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั• GC รว่มกบัรว่มกบัศนูยน์าโนเทคโนโลยแีหง่ชาต ิ
(NANOTEC) พัฒนาผลติภัณฑ ์LUFFALA 
บรูณาการทรัพยากรหลกัขององคก์ร ไดแ้ก ่
บคุลากรนักวจิัย วศิวกร รวมถงึองคค์วามรูด้า้น
นวัตกรรม วัตถดุบิ ยกระดบักระบวนการผลติของ
วสิาหกจิชมุชน สูม่าตรฐาน ASEAN Cosmetic 
GMP 

• ชว่ยลดตน้ทนุการพฒันา สรา้งฐานการผลติ
ผลติภัณฑ ์ควบคูก่บัการยกระดบัศกัยภาพ
แรงงานชมุชน เพิѷมโอกาสทางเศรษฐกจิ บรูณา
การกลยทุธธ์รุกจิและ ESG ของ GC ในมติ ิ
Growth, Safety, Sustainability และ People 
อยา่งเป็นรปูธรรม

• สรา้งรายไดจ้ากการจําหน่ายผลติภัณฑก์วา่
1.12 ลา้นบาท

• บรษิัท ประชารัฐรักสามคัครีะยอง จับมอื PTTOR เปิดรา้น 
Cafe Amazon  สาขาศนูยร์าชการจังหวดัระยองสนับสนุน
สนิคา้ชมุชนจาก 'รา้นรักระยอง' โดยรวบรวมผลติภณัฑ์
จากกลุม่วสิาหกจิชมุชนจาก 8 อําเภอ สรา้งรายไดใ้หค้น
ระยอง 

• รว่มอดุหนุนและสง่มอบผลไมม้งัคดุจากเกษตรกรชาวสวน
ระยอง จํานวน 4,000 กโิลกรัม เพืѷอนําไปสง่ตอ่ใหก้บั
หน่วยงานตา่งๆ ไดแ้ก ่โรงพยาบาลระยอง โรงพยาบาล
เฉลมิพระเกยีรตสิมเดจ็พระเทพรัตนราชสดุาฯ สยามบรม
ราชกมุาร ีระยอง สํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 
และสํานักงานทา่เรอืนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เพืѷอสง่
ตอ่ความหว่งใยสูช่มุชน

• สรา้งรายไดจ้ากการดําเนนิงาน 3.77 ลา้นบาท

โครงการพฒันาชา่งเทคนคิ
วศิวกรรมเคม ี(V-CHEPC) 
วทิยาลยัเทคนคิมาบตาพดุ

• รว่มกบักลุม่อตุสาหกรรมปิโตรเคมี
สภาอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย 
มลูนธิศิกึษาพัฒน ์สถาบนัปิโตรเลยีม
แหง่ประเทศไทย และสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชวีศกึษา รวมทั Ѹง
ภาคเีครอืขา่ยดา้นวชิาการ 

• สนับสนุนสถานศกึษาเฉพาะทาง
สาขาปิโตรเคมแีละพัฒนาศกัยภาพ
บคุลากรระดบัชา่งเทคนคิของ
อตุสาหกรรมปิโตรเลยีม ปิโตรเคมี

• ดําเนนิการมาตั Ѹงแตป่ี 2551-ปัจจบุนั

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

มีการตรวจสอบระบบบําบัดนํ˓าเสียรายวัน
พร้อมทั˓งบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟา̝และสารเคมีในระบบ และจัดส่ง
รายงาน ทส.2 ให้นายกเทศมนตรี เมืองมาบตาพุดทุกเดือน 
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แผนการบาํรงุรกัษาระบบบาํบดันํÊาเสีย

21

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

อุณหภูมื

ความเป˞น
กรด-ด่าง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ของแข็งทีˑ
ละลายทั˓งหมด

ของแข็ง
แขวนลอย

กิจกรรมลา้งทาํความสะอาด
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ซีโอดี

บีโอดี
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

นํ˓ามันและ
ไขมัน

ซัลไฟด์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

สารปรอท
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

โครงการลดการใช้นํ˓า : หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
เป˞นระบบนํานํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็นกลับนํามาใช้ใหม่เป˞นการเพิˑมมูลค่า ของนํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowdown) แทนทีˑจะทําการส่งออกสู่
ภายนอกโรงงาน โดยได้นํานํ˓าดังกล่าวมาผ่านระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis: RO)ให้สามารถนํานํ˓ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตได้
ส่วนหนึˑง ซึˑงเป˞นการลดการใช้นํ˓าทีˑปˏจจุบันรับจาก บ.Gasco

นํานํÊาเสยีทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ มาผา่น RO unit เพืÉอใชเ้ป็นนํÊา make up ทีÉระบบ cooling water

สามารถลดการใชน้ํÊาไดป้ระมาณ  72,000 ลบ.ม./เดือน
27
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ปรบัคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ของนํÊา Cooling water ดว้ยกรด Sulfuric acid 

สามารถเพิÉมการหมนุเวียนนํÊากลบัมาใช้ใหม่ จาก 4.9 รอบ => 7.5 รอบ

ประหยดันํÊา Make up โดยประมาณ 336,000 ลบ.ม ต่อปี

โครงการฉีดกรด Sulfuric acid ทีÉ Cooling tower 

เพืÉอปรบัปรงุคณุภาพนํÊา 

Ethane Cracker



บรษิทัจงึได้
รว่มมอืกบัทีÉ
ปรกึษาเพืÉอ
ศกึษาและ
ออกแบบ ระบบ 
Oxygen Dosing 
ทีÉบรเิวณ Stage 
ทีÉ 4 ของ 
Booster 
Primary 
Compressor 

แก้ปัญหา

ม ีPolymer สะสม
ในระบบซึÉง
เกดิขึÊนจาก
Radical 
Polymerization 
และการแตกตวั
ของ Hyper 
Plunger 
Lubrication

สาเหตุ

โรงงานตอ้งหยดุ
เดนิเครืÉองเพืÉอทาํ
ความสะอาดจาก
ประสทิธภิาพ
ของ Hyper 
compressor 
and Cooler 
ลดลง

ปัญหา

- สามารถแกไ้ขปัญหาโพลเีมอรอ์ุดตนั (Fouling) 

- การทาํความสะอาดลดลงไป 4 ครั Êงต่อปี ทาํให้สามารถลดการใช้นํÊา
ในการทาํความสะอาดได้ถึง 148 m3/ปี (0.0006 m3/Ton PE)

- เดนิเครืÉองเป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง สามารถชว่ยลดมลพษิจากการ start up 

และ shutdown ได้

LDPE

โครงการติดตั Êงระบบ Oxygen dosing เพืÉอแก้ปัญหาเรืÉองโพลีเมอรอ์ดุตนั (Fouling) 

ในระบบ Intercooler ทีÉ Hyper Compressor

29

การเพิÉมระยะเวลาการหมนุเวียนของนํÊาในระบบนํÊาหล่อเยน็
(BLOW DOWN CYCLE) จาก 4 เป็น 5.5

เปลีÉยนวสัดุของ
เครืÉองแลกเปลีÉยน
ความรอ้น จากเดมิ
เป็น S304 เป็น 
Duplex ซึÉงเป็นวสัดุ
ทีÉสามารถทนการ
เกดิ Stress chloride 
corrosion cracking 
ทาํใหเ้ราสามารถ
เพิÉมปรมิาณ 
Chloride สะสมใน
ระบบขึÊนได ้(ไมม่ี
งบประมาณลงทุน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากกระบวนการ
ผลติตอ้งมกีารลด
ปรมิาณ Chloride ใน
ระบบนํÊาหลอ่เยน็เพืÉอ
ป้องกนัปัญหา stress 
chloride corrosion 
cracking ของเครืÉอง
แลกเปลีÉยนความรอ้น
ในระบบนํÊาหลอ่เยน็

สาเหตุ

เนืÉองจากในระบบนํÊา
หลอ่เยน็ใน
กระบวนการผลติ 
จาํเป็นตอ้งมกีาร
ปลอ่ยนํÊา ดงันั Êนจงึ
ตอ้งการลดการ
สญูเสยีนํÊาในระบบ 
นํÊาหลอ่เยน็จากการ
ปลอ่ยนํÊาทิÊง

ปัญหา

- สามารถลดการสญูเสยีนํÊาสาํหรบัการปล่อยนํÊาจาก
ระบบ Cooling water ได ้1 ลบ.ม./ชั Éวโมง ทาํใหล้ดการ
ใชน้ํÊา Process water เพืÉอมาทาํการ Make up ลงได้

     (8,000 ลบ.ม./ปี)

LDPE
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ทาํการตรวจสอบ
คุณภาพของ 
Steam 
condensate และ
ตดิตั Êง Recovery 
line มาทีÉ TK1902 

(เงนิลงทุน 0.8 
MB)

แก้ปัญหา

ตอ้งการนํา Steam 
condensate ทีÉเกดิ
จากกระบวนการ
ผลติหลงัจากการ
แลกเปลีÉยนความ
รอ้นเขา้กลบัมาใช้
งานในกระบวนการ
ผลติ

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การรบั Steam มา
ใชง้านและจะทาํให้
เกดิ steam 
condensate ใน
กระบวนการผลติ 

ปัญหา

- ลดการใชน้ํÊา Demin. Water ในการ Make up ระบบ 
TK1902 ได ้2 ลบ.ม./ชม. (16,000 ลบ.ม. /ปี)

- เริÉมนําเขา้ใชง้านในเดอืนธนัวาคม 2560

ลดการสญูเสียนํÊา Condensate (STEAM CONDENSATE) โดยการนํา
ไปใช้เติมในระบบนํÊาตดัเมด็ (TK1902) แทนการใช้นํÊา (DEMIN. WATER)

LDPE
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ติดตั Êงระบบบาํบดัอากาศแบบ Cyclone 

(เหวีÉยงแยกฝุ่ น) แทนการใช้ Demister 

ตดิตั Êงระบบบําบดั
อากาศแบบ 
cyclone แทนการ
ใช ้Demister

 (งบประมาณ
ลงทุนอยูร่ะหวา่ง
การศกึษา)

ÊÊ

แก้ปัญหา

ติ
อา
cy
ใช
(
ลง
กา

ฝุ่ น polymer ทีÉเกดิ
จากกระบวนการตดั
เมด็พลาสตกิเขา้สู่
อุปกรณ์ดกัฝุ่ น
ภายใน demister ทีÉ
ใหอุ้ปกรณ์เกดิการ
อุดตนั

ฝ ีÉ ิÉ

สาเหตุ

ฝุ่
จ
เม
อุ
ภ
ใ
อุ

เนืÉองจาก LDPE 
plant ประสบปัญหา
อุปกรณ์บาํบดัอากาศ
ชนิด Demister เกดิ
การอุดตนัเนืÉองจาก
ฝุ่ น polymer สง่ผล
ใหโ้รงงานจาํเป็นตอ้ง
หยดุเดนิเครืÉองการ
ผลติ เพืÉอทาํความ
สะอาดอุปกรณ์ 4 
ครั Êงต่อปี

ปัญหา

- ลดการหยุดเดนิเครืÉองการผลติเพืÉอทาํความสะอาดอุปกรณ์ 
= 2 วนัต่อปี คดิเป็นผลประโยชน์ รวม 9.6 ลา้นบาทต่อปี  ไม่
ตอ้งดาํเนินการซ่อมบาํรงุ > 1 ปี
- ลดปรมิาณการใชน้ํÊาเพืÉอใชใ้นการฉีดลา้งอุปกรณ์ = 0.25 
ลบ.ม./ชม. (2,000 ลบ.ม. /ปี หรือ 0.006 ลบ.ม/ตนั PE)  
ตดิตั Êงเสรจ็ภายใน พฤศจกิายน 2560

LDPE
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ลดการสญูเสียนํÊา (DEMIN. WATER) ทีÉระบบนํÊาตดัเมด็ (PELLET WATER SYSTEM) 

ทาํการปรบัปรุง
ตะแกรง screen 
เพืÉอป้องกนันํÊาลน้
ออกจาก
กระบวนการสง่นํÊา
(งบประมาณลงทุน 
0.3 MB/ชิÊน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากมกีารไหล
ของนํÊาปรมิาณสงู
ผา่นอุปกรณ์ทาํให้
เกดินํÊาลน้ 
(overflow) ทีÉบรเิวณ 
Fine Sieve F1901. 

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การสญูเสยีนํÊา
(Demin. Water) 
ระหวา่งการขนสง่
นํÊาทีÉ Fine Sieve 
(F1901) 

ปัญหา

ลดการสญูเสยีนํÊา (Demin. Water) ในกระบวนการผลติได ้0.73

ลบ.ม./ชั Éวโมง (5,840 ลบ.ม./ปี, 0.016 ลบ.ม. /ตนั PE)

LDPE

ภาพเพืÉอประกอบ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

มีการรวบรวมข้อมูลการลดปริมาณการใช้นํ˓า (ลูกบาศก์เมตรต่อตันการผลิต หรือ ลูกบาศก์เมตรต่อตันวัตถุดิบ)
มีการนําเสนอประสิทธิผลของโครงการ โดยเปรียบเทียบผลจากปˣทีˑผ่านมา (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ : Eco Efficiency)
สามารถรักษาระดับปริมาณการใช้นํ˓า (ต่อตันการผลิต) ได้เท่ากับหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

3.4
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1.0

2.0
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5.0
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to
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Water consumption

Water consumption
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.3 การลดปริมาณการใช้พลังงานและการใช้พลังงานทางเลือก

มีนโยบาย/มาตรการลดการใช้พลังงาน
มีโครงการนําความเย็นเหลือใช้จาก PTTLNG มาใช้ประโยชน์
มีโครงการติดตั˓ง Steam Turbine
มีโครงการใช้พลังงานทางเลือก Solar cell

35

แสดงจุดติดตั˓ง Solar Cell 1.8 MW

36



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

การขออนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามใบอนุญาต กอ.1

ป x2568 ป x2569

เลขทีˑ 2568-7879 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 68 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 68 เลขทีˑ 2569-11944 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 69 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 69

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีเอกสารแสดงการจัดการ (Manifest Form) กอ. 2 กํากับการขนส่งทุกครั˓ง

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีการรายงานการจัดเก็บ และการจัดการสิˑงปฏิกูลหรือวัสดุทีˑไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงานในรอบปˣทีˑผ่านมา ผ่านระบบการรายงาน
ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (I-single-form) ภายใน 30 เม.ย. ของปˣถัดไป

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ประเภทของเสีย PTTPE

ของเหลว ของแขง็
ขยะมลูฝอย / ขยะรไีซเคลิ/ อาคารสาํนกังาน

ของเสียไม่อนัตราย ของเสียอนัตราย แผนผงัการจดัเกบ็ของเสีย
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SCT-Present
Rectangle



การเผาทาํลายในเตาเผา
นํÊาเสียจากระบบบาํบดัทีÉปนเปืÊ อนนํÊามนั/ 

ทรายปนเปืÊ อน / Activated carbon/ เศษผา้
ปนเปืÊ อนนํÊามนั/ sludge จากระบบบาํบดันํÊา
เสีย และสารเคมี/ Insulation

- Insee Eco Cycle จ.สระบรุี
- บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั 

(มหาชน) จ.สมทุรปราการ

ส่งขายยงัผูร้บัซืÊอเพืÉอนําไป
รีไซเคิล

Lube Oil / Yellow Oil

 เศษไม้ / เศษเหลก็-โลหะ / เศษ
อลมูิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ

ทองแดง(สายไฟ) 

ถงัโลหะ/ถงัพลาสติกเปล่า

TARF , Insee Eco Cycle จ.สระบรุี

3K Recycle จ.ระยอง

TARF จ.สระบรุี

อาคารเกบ็กากตะกอน
จากระบบบําบดันํÊาเสยี

อาคารจดัเกบ็ Waste
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การจดัการของเสียจากกระบวนการผลิต มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ขยะมลูฝอยจากการ
อปุโภคบริโภค

ขยะทีÉย่อยสลายได้
ฝังกลบตามหลกั

สุขาภบิาล โดยเทศบาล
มาบตาพดุ

ขยะทีÉสามารถ
นํากลบัไปใช้

ใหม่

คดัแยก 

นํากลบัมาใชซ้ํÊา
ธนาคารขยะ
สง่จาํหน่าย 

ขยะอนัตราย
สง่กาํจดั

อยา่งถกูตอ้งตาม
กฎหมาย
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ารจดเกบ มภาชนะรองรบทเหม

คดัแยกประเภท

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.2 การให้ความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

มีมาตรการ/แผนงาน ในการปรับลดหรือการนํากลับมาใช้ใหม่
มีผลการดําเนินการตามแผนปรับลดกากของเสีย
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วตัถปุระสงค์ : 
1. เพืÉอลดปรมิาณของเสยีทีÉจะตอ้งนําไป
กาํจดัดว้ยวธิกีารฝังกลบทาํลาย

2. เพืÉอจดัการควบคุมการเกดิของเสยี
3. นําของเสยีกลบัไปใชป้ระโยชน์

ระยะเวลาดาํเนินการ : ตั Êงแต่ปี 2554

เป้าหมาย/ตวัชีÊวดั :

ลดการฝังกลบ 100%

ลดการฝังกลบได้ 100%

ลดการฝังกลบ
•Sludge : เดิมใช้วิธีฝังกลบ ปัจจบุนั 
กาํจดัโดยวิธีใช้เป็นวตัถดุิบทดแทน
ในเตาเผาปนูซีเมนต์
•Contaminated Container ,ถงั 200 
ลิตร ชาํรดุ : ส่งกาํจดั TARF โดยการ
ล้างและส่งเข้าเตาหลอมเหลก็
•Insulation :  เผาเป็นเชืÊอเพลิงผสม

Zero Waste to LandfillZero Waste to LandfillZero Waste to Landfill

(((โครงการลดการฝังกลบโ((โครงการลดการฝังกลบโครงการลดการฝังกลบครงการลดการฝงกลบ)))

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

เอกสารหลักฐานยืนยันการใช้ GPS ของรถขนส่งหนังสือรับรองการติดตั˓งเครืˑองบันทกึข้อมลูการเดินทางของรถ
และติดตั˓งระบบ GPS กับรถขนส่งกากของเสียอันตรายทุกคัน

มีการระบุให้ผู้รับจ้างขนส่งหลีกเลีˑยงเส้นทางชมุชน และหลีกเลีˑยง
ช่วงเวลาเร่งด่วน ทีˑส่งผลกระทบต่อชมุชน

เลือกใช้ผู้รับจ้างขนส่งทีมˑกีารติดตั˓งระบบ GPS ของรถขนส่ง

การสุ่มติดตามรถบรรทุกรับกากของเสีย

เลือกใช้ผูู้รับจ้างขนส่งทมีกีารติดตังระบบ GPS ของรถขนส่ง

และตดตงระบบ GPS กบรถขนสงกากขอ

44
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การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

46

Reuse & ReduceReuse & Reduce

สืÉอสารผูร้บัเหมาให้รืÊอถอน Insulation อย่างระมดัระวงั ไม่ให้ชาํรดุ
จดัเกบ็อย่างดี เพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่

การจดัการด้านกากของเสีย

โครงการ Green Shutdown Insulation นําฉนวนกันความรอน (Insulation) กลับมาใชซํ้า (Reuse) เพื่อลดปริมาณการสง

กําจัด โดยการซอมบํารุงใหญ ตั้งแตป พ.ศ. 2554 - ปจจุบัน สามารถนํา Insulation กลับมาใชซํ้าไดมากกวา 70%

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มีการรณรงค์เพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง มีแผนงานและผลการบํารุงรักษา

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

มาตรการและกิจกรรมรณรงคส์่งเสริมเพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจร

ดืˑมไม่ขับ กลับบ้านปลอดภัย
ขับขีˑปลอดภัย สวมหมวกนิรภัย 100%
คาดเข็มขัดนิรภัย ปลอดภัย 100%
เคารพกฎลดอุบัติเหตุ

สถิติอุบัติเหตุ ปˣ 2566 ปˣ 2567 ปˣ 2568

อุบัติเหตุจากการ
จราจรขนส่ง (ครั˓ง)

0 0 0

สรุปสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง ปˣ 2566 - 2568 มีแผนการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุในพื˓นที ˑไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่ง
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การตรวจประเมินผูรับกําจัด ประจําป 2568

บริษัท ทพีไีอ โพลีน จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท ทเีออารเ์อฟ จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท อินทรี อี โค ไซ เคิ ล จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท รีไซเคิล เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท เบตเตอร เวิลด กรีน จํากัด (มหาชน)
9 ตุลาคม 2568
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การตรวจประเมินผูรับกําจัด ประจําป 2568

บริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด
16 ตุลาคม 25686

บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพล็กซ จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท ฟอรซี คอรปอเรชั่น จํากัด
16 ตุลาคม 25686

กราฟแสดงปริมาณกากของเสีย 2566-2568

50

เเพพพิิÉมมเเตติมิม

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ์) เฉพาะโรงงานทีˑเข้าข่าย

มีใบอนุญาตถูกต้อง เช่น การก่อสร้างฐานรากของถัง การอนุญาตมีไว้ครอบครองจากหน่วยงานทีˑเกีˑยวข้อง

ใบอนุญาตการก่อสร้างฐานรากของถัง แผนงานการดูแลและตรวจสอบถังบรรจุภัณฑ์ใบใบอนอนญุญุญาตาตกาการกรก่ออสรสร้าางฐงฐฐานานรารากขกขององถัง

51

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด
พ.ศ.2566-2568

มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป˞นไปตามมาตรฐาน ย้อนหลัง 1 ปx
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กราฟแสดงอัตราการระบาย NOx 2566-2568
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เเพพพิิÉมมเเตติมิม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

ระบบอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน และมีการจดบันทึกรายงานการใช้ไฟฟา̝จากมิเตอร์ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
มีแผนการบํารุงรักษา/ปรับปรุงระบบ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ให้เทียบเท่าหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

โรงงานได้ดําเนินการติดตัง˓ Continuous Emission Monitoring System (CEMS) เพืˑอ
ติดตามตรวจสอบอัตราการระบายของ NOx อย่างต่อเนืˑอง และส่งสัญญาณ Online ไปทีˑศูนย์ 
EMCC ของ กนอ.มาบตาพุด

ดําเนินการส่งสัญญาณไปยังกนอ. 

แผนการซ่อมบํารุงเชิงป˔องกัน 
(PM Plan)

54

มีการซ่อมบาํรงุเชิงป้องกนั (PM) Cracking Furnace อย่างต่อเนืÉอง

ติดตั Êงอปุกรณ์ตรวจวดัมลพิษอตัโนมตัิแบบต่อเนืÉอง (CEMs) พร้อมเครืÉองบนัทึกข้อมลู ซึÉง

สามารถส่งข้อมลูเข้าศนูยร์บัข้อมลูของหน่วยงานราชการได้โดยติดตั Êง CEMs อย่างน้อย 1 

ชดุต่อ 3 Furnaces และเชืÉอมต่อไปยงั กนอ.มาบตาพดุ ตั Êงแต่ตลุาคม 2554

การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดโดย Third Party

55

ู มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
การติดตั˓งระบบ Pollution Box และเชืˑอมต่อระบบกับ กนอ. 

6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

56



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6.2 ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก

มีแผนและเป˔าหมายการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ได้รับการรับรอง ISO 14064-1 จัดทําระบบฐานข้อมูลการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกขององค์กรตามมาตรฐานระดับสากล ทําให้บริษัทฯ
เป˞นรายแรกๆของประเทศทีˑได้รับการรับรอง ISO 14064-1 ว่าด้วย
การรายงานปริมาณการปลอ่ยก๊าซเรือนกระจกตั˓งแต่ปx 2012
จนถึงปˏจจุบัน

สรุปผลการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก

57

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7. การจัดการไอระเหยของสารเคม/ีการบริหารจดัการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต PSM
7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

1) มีแผนงานการจัดการ VOCs ประจําปx 2568

2) มีการจัดทํา VOCs Inventory (Combustion, Fugitive)

3) มีการเฝ̝าระวังการรัˑวซึมของ VOCs 
Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 100 ppm.

แหล่งกําเนิด VOCs การจัดทํา VOCs Inventory 
1. การรัˑวซึมจากอปุกรณ์ (Fugitives) /

2. การเผาไหม้ (Combustion) /

3. ถังกักเก็บ (Storage Tank) N/A

4. การขนถ่าย (Transportation and Marketing) N/A

5. หอเผาทิ˓ง (Flare) /

6. ระบบบําบัดนํ˓าเสีย (Wastewater Treatment Plant) /
58

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

มีการจัดส่ง รว 3/1 ให้ กนอ. และ กรอ. ตามกฎหมาย ทุก 6 เดือน

59

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
มีการจัดทําระบบและตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก)
ผลการตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity)
จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด*

แผนงานการบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM ประจําปx
ตรวจประเมินภายใน 

(PSM Internal Audit) ประจําปx 2567
วันทีˑตรวจประเมินภายใน : วันทีˑ 7-9 ส.ค 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายใน : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

ตรวจประเมินภายนอก (PSM External Audit ทุก 3 ปˣ ตามข้อบังคับ กนอ.)

วันทีˑตรวจประเมิน : วันทีˑ 4 – 6 พ.ย. 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายนอก : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด
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โครงการตดิตั Êง Carbon 

Canister ทีÉ Load

อาคารปิด Dehydrator

ปิดคลุมระบบ Activated sludge basin

98

Sump pit  104 จุด
Funnel ระบบปิด 127 จุด

โครงการตดิตั Êง Carbon Canister ทีÉ Line  vent 

รอบโรงงาน 152 ชดุ

กกกาาารรรคคควววบบบคคคุุมุมมดดด้้้าาานนนสสสาาารรรปปปรรระะะกกกอออบบบอออิิินนนทททรรรีีียยย์์ร์รระะะเเเหหหยยยงงง่่าาายยย

62

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน
ความถีˑในการตรวจวัด : ปˣละ 4 ครั˓ง แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

พารามิเตอร์ ตําแหน่งการตรวจวัด
เอทธิลีน (Ethylene) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์

2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

โพรพีลีน (Propylene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา

เบนซีน (Benzene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน (Total 
Hydrocarbon)

1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณอเีทน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณเอทธีลีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

การตรวจวัดบริเวณถังเก็บ การตรวจวัดบริเวณสว่นปรับปรงุคุณภาพเอทธิลีน

การตรวจวัดบริเวณหน่วยทําฏิกิริยา การตรวจวัดบริเวณ C-1201 Caustic Tower
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณสารเบนซีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

หมายเหตุ : 
1. 1/ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีˑยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง  แรงงาน เรืˑอง 

ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560

หมายเหตุ
ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืˑอง มาตรการคุมครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเกีˑยวกบสภาวะแวดล้อมในการทําา
งาน  พ.ศ.2546
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

ตรวจวัดความร้อนบริเวณ เตาให้ความร้อน
ความถีˑในการตรวจวัด 1 ครั˓ง/ปx

แผนทีˑแสดงจุดตรวจวัดคณุภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัความร้อน 
บริเวณ เตา ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

หมายเหตุ : 
1. 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรืˑอง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

การตรวจวัดแสงสว่าง
ดําเนินการตรวจวัด  :  ปˣละ 1 ครั˓งววจจววดด  าาารรรตตตรรรวววดดําาเเนนนนกกาา :::  ปปปลละะ 111 คครรงง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

มีแผนหรือกิจกรรมทีˑส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการปรับปรุงสภาวะแวดล้อมในการทํางานอย่างต่อเนืˑอง เช่น การส่งเสริม
ความรู้, การปรับปรุง Comment ของพนักงานจากปˣทีˑผ่านมา, จัดประชุมรับฟงˏความคิดเห็น, กล่องรับฟงˏความคิดเห็นของ
พนักงาน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.2 การจัดการสภาพพื˓นทีˑทํางาน
และ โรงงานมีแผนการดําเนินการ โดยกําหนดผู้รับผิดชอบ ความถีˑในการตรวจสอบดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงานอย่างสม่าเสมอ และมีหลักฐาน
แสดงผลการดําเนินการดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงาน 

มีป̝ายสัญลักษณ์หรือป̝ายเตือนอันตรายทีˑจําเป˞นในพื˓นที ˑและอยู่ในสภาพดี มองเห็นได้ชัดเจน
พนักงานสวมใส่ PPE สภาพดีอย่างถกูตอ้ง และอยู่ในสภาพพร้อมใชง้าน

การจัดเก็บอุปกรณ์ วัตถุดิบผลิตภัณฑ ์สารเคม ีเป˞นระเบียบ และมีป̝ายบอกสถานะทีˑชดัเจน 

พื˓นทีˑปฏิบัติงานเป˞นระเบียบ ไม่มีคราบสกปรก คราบนํ˓ามัน สารเคมี หกล้น 

จัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปอ̝งกันอันตราย
ส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงานอบรมให้ความรู้ให้มีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบของบริษัทอย่างเคร่งครัด
พนักงานสามารถเข้าไปเบิก PPE ได้ตาม
ความจําเปน˞ในการใช้งาน ผ่านระบบการขอ
เบิก PPE Online ของบริษัท
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปx และแสดงผลการตรวจและวิเคราะห์หาสาเหตุเบื˓องต้น 

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี Ethane Cracker 2566-2568 Top 3 : 
1.ดชันีมวลกาย
2.ไขมนัในเสน้เลอืด
3.การทาํงานของตบั

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพ
ต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม
STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการ
รบัประทานอาหารทีÉถูกตอ้ง รวมถงึการ
ออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 
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Top 3 : 
1.ดชันีมวลกาย
2.ไขมนัในเสน้เลอืด
3.การทาํงานของตบั

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการรบัประทานอาหารทีÉ
ถูกตอ้ง รวมถงึการออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี LDPE 2566-2568

71

Top 3 : 
1.ไขมนัในเสน้เลอืด
2. ดชันีมวลกาย
3.การทาํงานของตบั

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี LLDPE 2566-2568

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการรบัประทานอาหารทีÉ
ถูกตอ้ง รวมถงึการออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 72
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

การตรวจสุขภาพประจําปx 2568 การดําเนินงานหลังพบความผิดปกติ

73

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงาน/โครงการรณรงค์ส่งเสริมด้านสุขภาพ ของพนักงาน และผลการดําเนินการครบตามแผนงานตามกลุ่มเสีˑยง 
เช่น กลุ่มโรคจากการทํางาน คอลเรสเตอรอล ความดันโลหิต ประสิทธิภาพการได้ยินฯ

74
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Private & Confidential

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงานการรณรงค์โรงงานปลอดยาเสพติด และมีผลการดําเนินงาน 
ให้ความร่วมมือในการสนับสนุนข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ให้ กนอ. 

บริษัทฯได้เข้าร่วมโครงการโรงงานสีขาว 
โดยมีนโยบายป̝องกันและแก้ไขปˏญหายาเสพย์ติด ตั˓งแต่ปx 2555-ปˏจจุบัน

หน่วยงาน Q-SH-CM และพยาบาล ร่วมกันตรวจสอบสารเสพติดในปˏสสาวะผู้รับเหมา    
ช่วงหยุดซ่อมบํารุง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะห์ความเสีˑยงจากอันตรายทีˑเกิดจากการประกอบกิจการ

การชี˓บ่งอันตราย การประเมินอันตรายและการจัดทาํแผนบริหารจัดการความเสีˑยง

77

เเพพพิิÉมมเเตติมิม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2568
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2568
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีข้อมูลและมีการจัดทําฐานข้อมูลในระบบสนับสนุนการระงับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS) (ปริมาณ 
ประเภท ชนิดสารเคมี) ทีˑเป˞นปˏจจุบัน

79

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

มีการฝก˥ซ้อมแผนฉุกเฉินของโรงงาน 

แผนฉุกเฉิน ระดับ 1 จํานวน 51 ครั˓งต่อปx
แผนฉุกเฉิน ระดับ 2 จํานวน 4 ครั˓ง/ปx

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 พื˓นทีˑ GC11

ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน 
เหตุการณ์ : Past Incident-Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to the 
system. ขณะ Normal Operate เกดิการรัÉวไหลในระบบทาํให้อปุกรณ์เกดิความร้อนสูงพุ่งออกมาลกุ
ติดไฟ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน โรงเรียนและชุมชนบ้านหนองแฟบ วันทีˑ 14 พ.ย. 2568

81

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

10. ข้อร้องเรียน
ไม่มีเรืˑองร้องเรียน

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก

82

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน
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มิติทีˑ 4 สังคม11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

มีการจัดกิจกรรม ทีˑส่งเสริม Happy Workplace มากกว่า 3 ด้าน ตามหลักความสุข 8 ด้านของ สสส.

กิจกรรม เดิน-วิˑง
ส่งเสริมสุขภาพ

Health Talk : หัวข้อ 
การดูแลร่างกาย ช่วง
อากาศเปลีˑยนแปลง
และมลพิษฝุ˳นละออง

โครงการนวดแผนไทย 
(คอ บ่า ไหล่)

Happy 
Body 

(รักสุขภาพ) สัมมนาหัวข้อ 
“เสริมสร้างความ
มัˑนคงทางการเงิน"

โครงการ "คุณสู้ เรา
ช่วย" โดย ธนาคาร
แห่งประเทศไทย 
(Bank of Thailand)

Happy 
Money 

(รักการออม)
เรียนรู้ด้วยตนเอง
ผ่าน ระบบ Up !

Happy 
Brain 
(รักการ
เรียนรู้)

“เปลีˑยนทุกการประชุม
ให้ Effective!” 
เพืˑอส่งเสริม 
Work/Life Balance 
ทีˑดีให้กับพนักงาน

Happy 
Relax 
(รัก(ษา)

สมดุลชีวิต)
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12.1 คณุภาพชวีติและสงัคมของชมุชนโดยรอบ GC11 CSR Action Plan

CSR Dimension Projects/Timeline Key Activities งบประมาณ Focus Area Target

Environment /
Circularity 
Net Zero support / 
Community Loop
Connecting

โครงการ POL Circular Living- 
Community Waste Hub ปี 4
(เม.ย.-ก.ย.)

- คัดแยกขยะพลาสตกิ
- อบรมความปลอดภัยในการทํางาน
- กจิกรรมอืѷนๆ

50,000 - ชมุชนเขาไผ่
- ชมุชนจ.คู่

- ปรมิาณขยะ
- รายไดจ้ากการขาย
ขยะ

Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ Plogging Plus+ (ก.ค.-ก.ย.) - วิѷงเก็บขยะชายหาด
- ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํѸา

30,000 - ชมุชนหนองแฟบ 
- กลุม่ชมุชนอืѷนๆ ทีѷเกีѷยวขอ้ง 

- ปรมิาณขยะ
- ปรมิาณสตัวน์ํѸา

Economy
สง่เสรมิเศรษฐกจิชมุชน

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิѷงให ้ยิѷงได ้ปี3 (เม.ย.-ธ.ค.)

- จัดตลาดนัดใน plant
- จัดตลาดวนัสขุ AuTo One 

30,000 - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

- ยอดขายสนิคา้
- จํานวนชมุชน

Health
สรา้งเสรมิสขุภาพทีѷดี

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ 
(ก.ค.-ธ.ค.)

- ใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบืѸองตน้ของชมุชน

30,000 - ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชมุชน
ปลอดภัย (ก.ค.-ก.ย.)

จัดอบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ 20,000 กลุม่ผูน้ําชมุชน ชมุชนหนอง
แฟบ และใกลเ้คยีง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนา
ทักษะวชิาชพี

โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 
2 (เม.ย.-ก.ย.)

กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้ับนอ้งๆ นักเรยีน
และคณะผูป้กครอง

20,000 - รร.ระยองวทิย ์นคิม
- วทิยาลัยสารพัดชา่ง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งาน
ประเพณี กจิกรรมชมุชน

รว่มกจิกรรมประเพณีชมุชน และ Get 
Together (ม.ค.-ธ.ค.)

- รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมุชน อาท ิงานบญุ
ขา้วหลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ํา
ชมุชน

40,000 - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการ POL Circular Living- Community Waste Hub 

• "กจิกรรมขยะแลกใจ เขาไผก่รนีแลนด"์ โดยมกีารรับ
ซืѸอขยะรไีซเคลิ นําขยะ PET หรอื HDPE ขาย 1
กโิลกรัมขึѸนไป รับคปูองแทนเงนิสด แลกซืѸอเครืѷองดืѷม
และอาหารกบัรา้นคา้ในชมุชนเขาไผจ่ํานวน 10 รา้น

• รวมขยะได ้256.3 กโิลกรัม

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

• ปรมิาณขยะรไีซเคลิ (PET/HDPE) สะสม 93.35 ตนั
• คา่ SROI จาก recycle hub ในปี 2568 อยูท่ีѷ 0.09
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ชมุชนเขาไผ่ ชมุชนจ.คู่

2566 2567 2568
Recycle Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ Recycle Hub #3 : ชุมชนจ.คู่

• จัดกจิกรรมคดัแยกขยะและรว่มบรจิาคขวดพลาสตกิ 
ภายใตโ้ครงการ POL Circular Living - Community 
Waste Hub

• สง่มอบขวดพลาสตกิและรว่มคัดแยกขวดพลาสตกิ
กวา่ 100 กโิลกรัม

ปรมิาณขยะรไีซเคลิสะสม (ตนั)

86

โครงการ Plogging Plus+

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

• จัดกจิกรรม GC11 Plogging Plus (เดนิ-วิѷง-เก็บขยะ 
ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํѸา) ณ ชายหาดหนองแฟบ เพืѷอสง่เสรมิ
และกระตุน้ใหเ้กดิการตืѷนตัวเรืѷองการดแูลสขุภาพ และการ
อนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาต ิ

• ปลอ่ยปลากระพงขาว 500 ตัว ป ู110 ตัว หอยหวาน 80
ตัว และทําคลอดปลาหมกึกระดอง 

• วิѷงเก็บขยะระยะทาง 3 กโิลเมตร สามารถเก็บขยะได ้
จํานวน 114 กโิลกรัม และขยะขวดพลาสตกิ 6.5 กโิลกรัม

165.5

208.5

318.5

439

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

ปรมิาณขยะทีѷจัดเก็บสะสม (กโิลกรัม)

2568 2567 2566 2565

140,000

240,200

240,200

240890

0 50,000 100,000 150,000 200,000 250,000 300,000

จํานวนสตัวน์ํѸาทีѷปลอ่ยสะสม (ตัว)

2568 2567 2566 2565

ตั Ѹงแตป่ี 2565-2568

ตั Ѹงแตป่ี 2565-2568
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โครงการ POL marketplace 

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

28,270

168,230

401,815

532,654

0

100,000

200,000

300,000

400,000

500,000

600,000

ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567 ปี 2568

จัดตลาดนัดสญัจร onsite ณ 
GC11 จํานวน 15 ชมุชน อาท ิ
ชมุชนหนองแฟบ ชมุชนตลาดมาบ
ตาพดุ ชมุชนเขาไผ ่และรา้นคา้ใน
จังหวดัระยอง เป็นตน้จง
 จัดตลาดวนัสขุ @PTT AuTo One 

รว่มกบัสถานบีรกิารนํѸามัน PTT 
AuTo OnE และ บรษิัท ประชารัฐ
รักสามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพืѷอ
สงัคม) จํากดั โดยมรีา้นคา้ชมุชน
เขา้รว่ม 17 รา้น 

รายไดส้ะสมจากโครงการ POL marketplace
ตั Ѹงแตป่ี 2565 – 2568 
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โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพกลุม่โรค NCD

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

กจิกรรมโครงการสง่เสรมิสขุภาพ “เบกิบานดว้ยดอกไมใ้นใจ” รว่มกบั 
เจา้หนา้ทีѷสาธารณสขุเทศบาลเมอืงมาบตาพดุ เพืѷอสง่เสรมิพัฒนาศกัยภาพ
ผูส้งูอายใุหม้สีขุภาพกายและใจทีѷแข็งแรง ชวีมีสีขุ โดยไดร้ว่มกนัทํา
กจิกรรมเพน้ทก์ระถางพรอ้มปลกูไมม้งคล จํานวน 70 คน

โครงการนกัลา่ฝนั สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2

• จัดโครงการ "นักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2" โดยรว่มกบัพันธมติรจากองคก์ร
และหน่วยงานตา่ง ๆ อาท ิหอการคา้จังหวดัระยอง สถาบนัอดุมศกึษา หน่วยงาน
ภาครัฐและเอกชน มุง่เนน้การแนะแนวการศกึษาและแนวโนม้อาชพีทีѷจะเกดิขึѸนใน
อนาคต 

• นักเรยีนระดบัมธัยมศกึษาตอนปลาย (ม.4 –ม.6) และเยาวชนระดบัประกาศนยีบตัร
วชิาชพี (ปวช.) และประกาศนยีบตัรวชิาชพีชั Ѹนสงู (ปวส.) ในจังหวัดระยอง จํานวน 
1,500 คน จาก 13 โรงเรยีน 9 วทิยาลยั 89

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชุมชนปลอดภยั

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

กจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ ใหก้บันักเรยีนและคณะครโูรงเรยีนบา้น
หนองแฟบ จํานวน 175 คน เพืѷอสรา้งความรูค้วามเขา้ใจเกีѷยวกับ
สารเคมปีระเภทตา่งๆ ในชวีติประจําวนั รวมถงึการซอ้มแผน
ฉุกเฉนิในการอพยพและปฐมพยาบาลเบืѸองตน้

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชน (Get Together)

กจิกรรมสานสมัพันธผ์ูน้ําชมุชน “Get 
Together“ รว่มกบัคณะผูบ้รหิาร
เทศบาลนครมาบตาพดุ กลุม่ผูน้ําชมุชน 
4 เขตในพืѸนทีѷเทศบาลนครมาบตาพุด
จํานวน 38 ชมุชน 
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กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2568
โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ โรงเรยีนวดัประชมุมติร

ทอดผา้ป่าสามัคคแีละทอดผา้ป่าสามัคคกีารศกึษา
วดัหนองแฟบ โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิมอตุสาหกรรม

พธิตีักบาตรทําบญุขา้วหลาม ประจําปี 2568
ชมุชนมาบชลดู ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง ชมุชนหนองแฟบ

กจิกรรมสวสัดปีีใหม ่2568 รว่มพธิหีลอ่หนูมสุกิะถวายองคพ์ระพฆิเนศวร วดัหนองแฟบ

รว่มงานอปุสมบทบตุรหลานชมุชน มอบนํѸาดืѷม แฟ้มเอกสารใหช้มชุน
91

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

กจิกรรมรดนํѸา ขอพรผูส้งูอาย ุและวนัสงกรานต์
การนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ และชมุชนโดยรอบ

รว่มงานทําบญุของชมุชน ตรวจวดัคณุภาพสิѷงแวดลอ้มประจําเดอืน

ลงพืѸนทีѷเยีѷยมชมุชนโดยรอบ 92
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กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

รว่มงานทําบญุของชมุชนกจิกรรมมอบทนุสนับสนุนพัฒนาคณุภาพชวีติบตุรหลานชมุชน ประจําปี 2568 ชมุชนหนองแฟบ 
และสนับสนุนทนุการศกึษา กลุม่ประมงเรอืเล็กพืѸนบา้นหนองแฟบ

สนับสนุนกจิกรรม
ฟตุบอลประเพณี
นครมาบตาพดุ 

โครงการพัฒนา
อาชพีประมง (ซั Ѹงกอ) 
กลุม่ประมงเรอืเล็ก
พืѸนบา้นหนองแฟบ 

กจิกรรมทอดกฐนิสามัคค ีประจําปี 2568 ณ วดัชากลกูหญา้
93

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

ลงพืѸนทีѷเยีѷยมชมุชนโดยรอบ จํานวน 9 ครัѸงตอ่ปี พรอ้มทั Ѹงพดูคยุสถานการณ์ทัѷวไปของชมุชน เพืѷอสรา้งความสมัพันธอ์ันด ี

กจิกรรมวนัเฉลมิพระชนมพรรษา ร.10 กจิกรรมปลกูตน้ไมก้บัชมุชนหนองแฟบ (วันแมแ่หง่ชาต)ิ กจิกรรมวนัแมแ่หง่ชาต ิประจําปี 2568

กจิกรรมวนัพอ่แหง่ชาต ิประจําปี 2568
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• EIA Monitoring ประจําปี 
• กจิกรรมปลอ่ยพันธส์ตัวน์ํѸาเฉลมิพระเกยีรตฯิ 
• เขา้รว่มชมรม WHA CSR Club
• กจิกรรมปลกูป่าเฉลมิพระเกยีรตสิมเด็จพระนางเจา้สริกิติ ิѻพระบรมราชนินีาถ 

พระบรมราชชนนพีันปีหลวงสนับสนุนกฐนิสามัคคปีระจําปี
• สนับสนุนสลากกาชาดการกศุลของเหลา่กาชาดจังหวดัระยอง
• สนับสนุนกจิกรรมวนัเด็ก
• สง่เสรมิและพัฒนาศักยภาพวสิาหกจิชมุชนร่วมกับสมาคมเพืѷอนชมุชน
• สนับสนุนทนุปรญิญาตรแีละทนุอาชวีศกึษาในโครงการเพืѷอนชมุชน
• ปิดป้ายประกาศหนังสอืคําชีѸแจงการอนุญาตฯ ของ กนอ. 

การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.
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การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน

งานจดัจา้งต่างๆ ของบรษิัท เช่น งานจา้งผูร้บัเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิÉน

การจ้างคนในทอ้งถิÉนเข้ามาทาํงานในโรงงาน

โครงการรณรงค์ การย้ายทะเบียนบ้าน

รณรงคใ์หพ้นกังานโอนยา้ยทะเบียนบา้นมาเป็นจงัหวดัระยอง เพืÉอประโยชนท์างภาษีของทอ้งถิÉนและจงัหวัดระยอง

พนกังานภายใตส้งักดั ภมูิภาค
จาํนวนพนกังาน (คน)

2566 2567 2568

GC11
พนกังานทีÉมีทะเบียนบา้นอยู่ทีÉระยอง 195 215 220

จาํนวนพนกังานทัÊงหมด 306 335 320
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การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.

รถส่วนตัวของพนักงาน GC11 ปี 2566-2568

1 2 3
จังหวัดอืѷน 114 144 130
จังหวัดระยอง 191 191 190

191 191 190

0%
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90%

100%

ทะเบยีนรถ (คนั)

โครงการรณรงค์ การโอนย้ายทะเบียนรถ

2566           2567                  2568
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบ ด้านสิˑงแวดล้อม (ISO 14001) และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 45001) และระบบด้านพลังงาน ( ISO 50001)

ระบบการจัดการด้านสิงˑแวดล้อม 
(ISO 14001)

ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ISO 45001)

ระบบการจัดการด้านพลังงาน ( ISO 50001) ใบรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว 
(Green Industry) ระดับ 5
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) หรือ ได้รับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ระดับ 4 ขึ˓นไป หรือ ได้รับการรับรอง ECO 
Factory หรือ มาตรฐานสากลอืˑนๆ ด้านพลังงานและสังคม หรือ ได้รับการรับรองอาคารเขียว

ใบรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) ใบรับรองECO Factory 
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm 
ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การ
กํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

GC ได้รับการจัดอันดับให้เป˞นทีˑ 1 ในกลุ่ม
ธุรกิจเคมีภัณฑ์ของดชันีความยัˑงยืนดาว
โจนส์ (Dow Jones Sustainability 
Indices: DJSI) ในกลุ่ม World Index 
ต่อเนืˑองเป˞นปxทีˑ 7 โดย S&P Global สะท้อน
ถึงมาตรฐานระดับโลกของ GC ในการดําเนิน
ธุรกิจอย่างยัˑงยืนบนพื˓นฐานของสิˑงแวดลอ้ม 
(Environment) สังคม (Social) และ
บรรษัทภิบาล (Governance & 
Economic) หรือ ESG

รายงานความยัˑงยืนแบบบูรณา
การประจําปˣ
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ

13. การบริหารจัดการโรงงาน

13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

ให้ข้อมูลตามเกณฑ์การตรวจโรงงานอย่างครบถ้วน และมีข้อมูล Presentation นําเสนอเพิˑมเติมครบถ้วนทุกประเด็น 
สามารถนําข้อมูลตามทีˑร้องขอมาเพิˑมเติม และชี˓แจงได้
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Thank You
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ภาคผนวก ข.7 
ตัวอย่างการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 



     

Background:          
ในวนัทีÉ 24 กุมภาพนัธ ์2569 เวลาประมาณ 9:34 น. BPA Plant ไดเ้กิด Unplanned Shutdown Incident เนืÉองจากไฟฟ้าดบั (Blackout) 

โดยสาเหตพุบว่า GPSC ซึÉงเป็นโรงไฟฟ้าทีÉจ่ายไฟฟ้าให ้ BPA Plant มีปัญหาระบบไฟฟ้าภายใน ทาํใหจ้่ายไฟฟ้าความถีÉสงูถึง 51.7 Hz 

โดยประมาณ ส่งผลให ้Over Frequency Protection Relay ทีÉตัÊงค่าอยู่ทีÉ 51.5 Hz หน่วงเวลา 3 วินาที ทาํงานและตดัวงจรขาเขา้หลกั (22kV) 

เพืÉอป้องกนัความเสียหายทีÉอาจเกิดขึ Êนกบัอปุกรณภ์ายในโรงงาน 

  

 

 

รูปทีÉ 1 Protection relay setting และ คาํสัÉง trip BPA Main CB  

 

     

 
                                                 รูปทีÉ Ś Single line diagram แสดง BPA Main CB ทีÉ TRIP จาก High frequency 

 

ภายหลงัเกิดเหตกุารณ ์ Trip ส่งผลใหโ้รงงาน BPA เกิด Unplanned Shutdown เป็นระยะเวลา ŜŚ.Ŝş ชัÉวโมง ซึÉงส่งผลกระทบต่อ

กระบวนการผลิตและประสิทธิภาพการดาํเนินงานของโรงงาน ทาํใหเ้กดิ  Operation Loss คิดเป็นมลูค่าความเสียหายรวมทัÊงสิ Êน ś.Ś ลา้นบาท  

 

แนวทางการปรับปรุงสําหรับ BPA plant 
จากการดาํเนินการวิเคราะห ์Root Cause Analysis พบว่าสาเหตเุกิดจากการปรบัตัÊงคา่ High/Low Frequency Trip ของ Protection 

Relay ทีÉไม่เหมาะสม ดงันัÊน เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตกุารณซ์ํÊา จึงไดม้กีารพิจารณาปรบัตัÊงค่า High/Low Frequency Trip ใหม่ โดยมี

รายละเอียด ดงันี Ê 
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ตารางทีÉ 1: Frequency protection setting improvement 

 

           โดยไดม้ีประเมินความเสีÉยงทีÉเกิดจากการปรบัตัÊงค่า High/Low Frequency Trip ใหม่ โดยมีรายละเอียดดงันีÊ 

1. พิจารณาโหลดของอปุกรณป์ระเภท Rotating Equipment ทีÉสาํคญัภายในโรงงาน ซึÉงอาจมีโหลดสงูขึ ÊนในกรณีทีÉความถีÉของ

ระบบไฟฟ้าผิดปกติ และอาจส่งผลใหอ้ปุกรณเ์กดิ Overload Trip โดยอปุกรณท์ีÉมคีวามเสีÉยง มีแนวทางการปรบัปรุงดงันีÊ 

 พิจารณาปรบัตัÊงค่า Setting ของ Overload Protection ใหเ้หมาะสม โดยตอ้งคาํนึงถึง Reliability ของอปุกรณ ์ 

 กรณีไม่สามารถปรบัตัÊงค่า Overload Protection ได ้ ตอ้งดาํเนินการประสานงานกบัหน่วยงาน Operation เพืÉอ

กาํหนดแนวทางลดผลกระทบ หากอปุกรณด์งักลา่วเกิด Trip 

2. พิจารณากระบวนการผลิต (Process) ทีÉสาํคญัภายในโรงงาน เนืÉองจากกรณีความถีÉของระบบไฟฟ้าผิดปกติ อาจทาํใหเ้กิด

ภาวะ Low Pressure หรือ Low Flow ซึÉงหากถึงค่า Trip set point อาจส่งผลใหเ้กิด Plant Unplanned Shutdown โดย

Process ทีÉมคีวามเสีÉยง ตอ้งดาํเนินการประสานงานกบัหนว่ยงาน Operation เพืÉอกาํหนดแนวทางลดผลกระทบ เช่น การ

ปรบั Process ใหเ้หมาะสมในกรณีเกิดความถีÉผิดปกติของระบบไฟฟ้า 

3. พิจารณาดา้น Mechanical Integrity ของอุปกรณ ์ Rotating Equipment ทีÉสาํคญั รว่มกับ Rotating Specialist เพืÉอ

ประเมินผลกระทบทีÉอาจเกิดขึ ÊนจากความถีÉของระบบไฟฟ้าทีÉผิดปกติ และกาํหนดแนวทางป้องกนัทีÉเหมาะสม เช่น การติดตัÊง 

Protection เพิÉมเติมสาํหรบัอปุกรณส์าํคญั ไดแ้ก่ Vibration Sensor และ Frequency Protection Relay เป็นตน้ 

     

 

Lesson learns: 
1) การปรบัตัÊงค่า High frequency trip สาํหรบั Protection relay โดยพิจารณาผลกระทบกับอปุกรณไ์ม่ครบถว้น ทาํใหเ้กิดการ Trip ทีÉ

ไม่เหมาะสม มีผลทาํให ้Reliability ของเครืÉองจกัรตํÉาลง  

 

 

 

 

 

Reference Information: 
1.     Example of effect of frequency review of BPA plant         

              
Summary Frequency 

Protection Setting Imp 
2. Current & Flow calculation during frequency high/low 

 

Current&Flow 
calculation during freq
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1) ทาํการวิเคราะหผ์ลกระทบต่อ อุปกรณ์และ ทีÉเกิดขึ Êนจาก  รวมถึงศึกษาการตัÊงค่า โดยถ้าไม่มี

ผลกระทบก็ใหพ้ิจารณาตัÊงค่าเป็น แลว้ หากพบว่า มีอปุกรณต์วัใดทีÉมีผลกระทบก็ใหพ้ิจารณาตัÊงค่า ทีÉอปุกรณต์วันัÊน โดย

ไม่ตอ้ง ทีÉ  

2) เมืÉอศึกษาผลกระทบอย่างละเอียดแลว้ จึงทาํการปรบัตัÊงค่าใหม่ ในช่วงเวลาทีÉเหมาะสมเช่น หรือ 

 

     

 

☐
☐

☐
☐
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ภาคผนวก ข.8 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

(User Training Presentation PTTGC-eHealth Book System) 



THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย
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2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ
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Thank You
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เกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์  

และควบคุมการดําเนินการด้านสิ่งแวดล้อม 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(EIA Monitoring Report) 

ประจำป 2569 - 2571 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  
ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Monitoring Report) 

 

 

1. วัตถุประสงค: 

1. เพื ่อตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพและรวบรวมขอมูลผลการดำเนินการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของ
แตละโครงการ และการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑ 
และวิธการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ซึ่งผูดำเนินการหรือขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการหรือกิจการ
แลว พ.ศ. 2561 และ/หรือกฎหมาย แนวทาง ขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของ 

2. เพื่อดำเนินการตรวจสอบตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  ตาม
มาตรการที่ระบไุวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของโครงการ 

3. เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ ตามมาตรการที่ระบุไวในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึง
หนวยงานราชการอื่น ภายในเวลาที่กำหนด 

4. เพื่อจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรมของแตละโครงการ เสนอ
ตอหนวยงานที่เกี่ยวของ 

5. เพื่อดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ตามรายการนอกเหนือจากที่ระบุไวใน
มาตรการฯ ซึ่งแตละโครงการไดระบุไว พรอมจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัด 
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2. ขอกำหนดทั่วไปสำหรับการเสนอบริการ: 
2.1 ผูเสนอบริการตองศึกษาขอกำหนดทั่วไป เงื่อนไข และขอบเขตงาน รวมทั้งกระบวนการ

ควบคุมคุณภาพงานและความปลอดภัย ใหเขาใจอยางถี่ถวนกอนยื่นขอเสนอบริการ หากมีขอสงสัย
ประการใด ใหซักถามเพิ่มเติมไดในชวงเวลาหลังจากผูเสนอบริการรับเอกสารขอกำหนดจนถึงกอนวันยื่น
ขอเสนอใหบริการ เพื่อผูเสนอบริการจะไดเขาใจในเนื้อหาของงานและทราบขอบเขตงานกอนยื่นขอเสนอ
บริการ และเพื่อหลีกเลี่ยงความผิดพลาดของการยื่นขอเสนอบริการ ความผิดพลาดในการวางแผนการ
ปฏิบัติงาน และความลาชาในการใหบริการ และผูเสนอบริการจะยกขอเรียกรอง หรือขออางนั้น โดยอาศัย
เหตุผลที่มิไดตรวจสอบเอกสารมิได 

2.2 ขอกำหนด หรือเอกสารอื่นใดที่ไดทำขึ้นเพื่อวัตถุประสงคในการเชิญชวนเสนอบริการนี้ ผู
เสนอบริการจะตองไมเปดเผยขอมูลใดๆ ที่อยูในเอกสารดังกลาว หรือขอมูลที่ไดใหแกผูเสนอบริการโดย
วิธีการอื่นใดที่เกี่ยวของกับการเชิญชวนเสนอบริการนี้ใหแกบุคคลที่สาม เวนแตเพื่อเปนการจัดเตรียม
เอกสารขอเสนอใหบริการของตนเทานั้น ผูเสนอบริการจะตองเก็บรักษาขอมูลเกี่ยวกับการเชิญชวนเสนอ
บริการและเอกสารเสนอใหบริการของตนไวเปนความลับตลอดระยะเวลาการพิจารณา ในกรณีที่มีการฝา
ฝนขอหามเกี่ยวกับการรักษาความลับดังกลาว  บริษัทฯ อาจปฏิเสธไมรับขอเสนอใหบริการนั้น บริษัทฯ 
สงวนลิขสิทธิ์แตผูเดียวในบรรดาขอมูล แบบแปลนและในเอกสารอื่นๆ ทั้งหมดที่สงใหแกผูเสนอบริการ 

2.3 ขอกำหนดฉบับนี้ มีจุดมุงหมายเพื่อใชเปนแนวทางในการดำเนินการเทานั้น บริษัทฯ 
หรือตัวแทนของบริษัทฯ ไมจำเปนตองรับผิดชอบตอคำรับรองใดๆ หรือขอมูลใดๆ ในเอกสารดังกลาว
เหลานี้ 

2.4 ผู เสนอบริการจำเปนตองเสนอคาบริการ  คาเก็บตัวอยาง คาการตรวจวัดและการ
วิเคราะหผล โดยรวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด เปนราคาตอหนวยตัวอยาง และราคาตอ
พารามิเตอร ตามที่บริษัทฯ ไดกำหนดไว รวมถึงระบุวิธีการตรวจวัดและวิเคราะหผล ที่ผูเสนอบริการไดรับ
อนุญาตหรือขึ้นทะเบียนหองปฏิบัติการตอหนวยงานราชการ ทั้งนี้งานบริการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมจะคิดคาใชจายที่เกิดขึ้นจริง รวมถึงคาใชจายสำหรับการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ของแตละโครงการ  

2.5 ในกรณีที่ทางบริษัทฯ ไดแจงขอใหมีการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมเพิ่มเติมจากที่ระบุไว
ในเอกสารแนบที่ 1 ทางผูเสนอบริการจะตองคิดคาใชจายตามที่ไดเสนอไวเปนราคาตอหนวยตัวอยาง และ
ราคาตอพารามิเตอร ตามหัวขอ 2.4 เทานั้น 
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2.6 การติดตอ การรับรอง หรือการใหคำชี้แจงใดๆ ของพนักงานบริษัทฯ หรือตัวแทนของ
บริษัทฯ ไมวาเปนลายลักษณอักษรหรือดวยวาจา ไมถือวาผูกพันบริษัทฯ หรือตัวแทนของบริษัทฯ เวนแต
จะไดมีคำชี้แจงเปนลายลักษณอักษรจากบริษัทฯ ซึ่งไดระบุเปนการชัดแจง 

2.7 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาบริษัทฯ อาจจะออกคำแนะนำสำหรับผูเสนอบริการ หรือ
ภาคผนวกของขอกำหนดเพิ่มเติมไดในระหวางระยะเวลาการยื่นขอเสนอบริการไดและโดยที่ไมเปนการ
กระทบถึงลำดับแหงเอกสารทั ่วไป ใหบทบัญญัติในเอกสารที่ออกเพิ่มเติมนี ้อยูในลำดับที่เหนือกวา
ขอกำหนดที่ไดออกไปกอนหนานี้ 

2.8 ผู เสนอบริการพึงรับทราบวา ผู เสนอบริการอาจมีความจำเปนที ่จะตองมาทำการ
ปรึกษาหารือ หรือชี้แจงในบางประการเกี่ยวกับเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ เนื้อความในเอกสารขอเสนอ
บริการใดๆ หรือขอแกไข หรือขอชี้แจงใดๆ ใหผูเสนอบริการยื่นเอกสารเปนลายลักษณอักษร โดยระบุเปน
การชัดแจงวาใหถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ไมวาจะมีการรองขอกอนหรือหลังการยื่น
เอกสารเพิ่มเติม จะถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ และไมวาเอกสารที่เพิ่มเติมนั้นจะเปน
เอกสารเพิ่มเติมหรือเปนฉบับแกไขใหมก็ตาม 

2.9 ผูเสนอบริการพึงรับทราบถึงนโยบายบริษัทฯ เกี่ยวกับการประเมินเอกสารขอเสนอ
บริการทั้งดานเทคนิคและราคา เพื่อพิจารณาตรวจสอบความถูกตอง และความเปนไปตามขอกำหนดของ
บริษัทฯ และเปนไปตามรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) หรือไม โดยผูเสนอบริการที่เสนอ
เอกสารขอเสนอที่ถูกตองและเปนไปตามขอกำหนด จึงจะมีสิทธิที่เขารวมเสนอราคา  

2.10 ผูเสนอบริการจะตองตรวจสอบและรับผิดชอบในความถูกตองของขอมูล โดยรวมถึง
ความถูกตองดานงานพิมพ รูปภาพและสัญลักษณตางๆ ใหถูกตองชัดเจน 

2.11 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ของแตละโครงการ 
อาจจะเริ่มดำเนินการในระยะเวลาที่แตกตางกันออกไป โดยจะตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ใหแก หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น  ภายในวันที่ 31 
กรกฎาคม และ 31 มกราคม ในปถัดไป ดังนั้นผูเสนอบริการจะตองประสานงานกับบริษัทฯ อยางใกลชิด
และตอเนื่อง เพื่อติดตามผลการดำเนินงานและรายงานผลใหบริษัทฯ ทราบอยางตอเนื่อง  
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3. การจัดเตรียมขอเสนอบริการ: 
ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดเตรียมขอเสนอบริการการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยขอบเขตงานในครั้งนี้จะตองพิจารณาใหครอบคลุม
มาตรการตางๆ ในความรับผิดชอบของแตละโครงการ โดยมีเนื้อหาสาระถูกตอง ครบถวนและสมบูรณ  

ทั้งนี ้การจัดทำขอเสนอบริการใหจัดทำขอเสนอดานเทคนิคและดานราคา พรอมเสนอ
รายละเอียดของการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในลักษณะของราคาตอหนวย และราคาตอ
พารามิเตอร เพื่อประกอบการพิจารณาในรายละเอียด  

ในกรณีที่ไมไดมีการเดินเครื่องหรือไมมีความพรอมในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม   
บริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการไมดำเนินการตรวจวัดตามรายการหรือแผนงานที่ไดระบุไว ทั้งนี้จะไดมีการแจง
ใหทราบลวงหนาในแตละกรณี 

 

4. เงื่อนไขการพิจารณาจาง: 
4.1 บริษัทฯ ขอสงวนสิทธิ์ในการพิจารณาจางงาน เฉพาะสวนใดสวนหนึ่งเพียงบางสวน หรือ

ทั้งหมดของขอบเขตงานได 

4.2 การดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและการจัดทำรายงานฯ ตองดำเนินการโดย
บุคลากรที่มีคุณสมบัติตามที่กำหนด มีความสามารถและประสบการณเหมาะสมกับลักษณะงานที่ปฏิบัติ  
และใชวัสดุอุปกรณอยางดี ทีผ่านการสอบเทียบใหผลถูกตองและเชื่อถือได มีคุณสมบัติหรือวิธีการตรวจวัด
ตามรายละเอียดและเงื่อนไขของบริษัทฯ  

4.3 บริษัทฯ สงวนไวซึ่งสิทธิ์ที่จะทำการตอรองราคากับผูเสนอบริการ เพื่อใหมีการลดราคา
ลงตามที่เห็นวาจำเปนในอันที่จะใหราคาอยูในวงเงินที่เหมาะสม 
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5. ระยะเวลาการดำเนินงาน: 

การดำเนินการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามที่ระบุใน
ขอกำหนดฉบับนี้ มีระยะเวลาการวาจางรวม 3 ป โดยเริ่มนับตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2569 ถึง 28 

กุมภาพันธ 2572 ซึ่งรวมระยะเวลาในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหวางเดือน
กรกฎาคมถึงเดือนธันวาคมของป 2571 

 

6. หนาที่ความรับผิดชอบในการดำเนินการของผูเสนอบริการ 
6.1 ผูเสนอบริการจะตองจัดสงแผนการปฏิบัติงานในภาพรวมและระยะเวลาดำเนินการของ

แตละโครงการ ตั้งแตเริ่มตนการจัดเตรียมแผนงาน จนกระทั่งไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ให
หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น โดยจัดสงใหบริษัทฯ ในวัน
ประชุมเริ่มงาน (Kick-off meeting) ทั้งนี้ใหเสนอแผนงานเบื้องตนใหบริษัทฯ พิจารณาพรอมกับขอเสนอ
ทางเทคนิค 

6.2 ผูเสนอบริการจะตองดำเนินการตรวจสอบและสงผลการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
รวมถึงเขาทวนสอบ (Audit) ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของแตละโครงการที่รับผิดชอบ ตามขอบเขต
งานที่กำหนดในไวทุกรายการ ใหแลวเสร็จภายในเดือนมิถุนายน และ เดือนธันวาคมของปที่ดำเนินการ 
(ยกเวนกรณีที่โรงงานไมสามารถใหเขาดำเนินการตรวจวัดได ซึ ่ง จะตองมีการปรับเปลี ่ยนชวงเวลา
ดำเนินการ) 

6.3 ผูเสนอบริการจะตองมีการบันทึกและรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดเก็บตัวอยางน้ำ จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับเสียง ขณะทำการเก็บตัวอยางหรือ
ตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางน้ำที่เก็บ  

6.4 ผูเสนอบริการจะตองจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตามแนวทางการเสนอ
รายงานฯ ที่ สผ. กำหนด โดยมีขอบเขตงานที่กำหนดในไวขอ 7. จัดสงใหบริษัทฯ โดยปฏิบัติตาม
ตารางเวลาการจัดทำรายงาน ดังตารางที่ 1 หรือตามที่ไดตกลงรวมกับโครงการ 
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6.5 ผู เสนอบริการมีหนาที่จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เพื ่อใหบริษัทฯ 
นำเสนอรายงานตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ทั้งนี้
ตองรายงานความกาวหนาของการดำเนินการ ใหบริษัทฯ ทราบผานชองทางตางๆ ตามที่ไดตกลงรวมกัน
อยางสม่ำเสมอ หรือตามที่บริษัทฯ มีการรองขอ 

6.6 ผูเสนอบริการจะตองเขาติดตามทวนสอบ (Audit) มาตรการฯปละ 2 ครั้ง ภายในชวง
เดือนเมษายน – พฤษภาคม และเดือนตุลาคม – พฤศจิกายน หรือตามที่ตกลงรวมกับโครงการ ตามรอบ
การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

6.7 ถือเปนความรับผิดชอบของผูเสนอบริการ รวมกับบริษัทฯ ในการจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ และนำสงรายงานตอหนวยงานของรัฐตามที่กฎหมายกำหนด ใหไดภายในวันที่ 31 

กรกฎาคม และ 31 มกราคม ของปถัดไป พรอมเก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ 
พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ รวมถึงการนำรายงานฯ เขาระบบ SMART EIA ของ สผ.  

6.8 การใหคำปรึกษา ใหคำแนะนำ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมและใหเปนไปตามกฎหมายและขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของใหครบถวน 

6.9 นำสงผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมตามรายการที่กำหนด ภายใน 14 วันนับจาก
วันที่ทำการเก็บตัวอยางแลวเสร็จ หรือตามระยะเวลาที่ตกลงรวมกัน พรอมแนบภาพถายประกอบการเก็บ
ตัวอยาง ขอมูลเบื้องตนและใบรับรองผลการสอบเทียบของอุปกรณการตรวจวัดผานทางสื่ออิเล็กทรอนิกส 
(E-mail) 

6.10 อื่นๆ ตามที่ไดมีการตกลงรวมกันระหวางบริษัทฯ และผูเสนอบริการ 
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ตารางที่ 1 กำหนดระยะเวลาการจัดสงรายงาน 

ลำดับ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการตามรายงาน EIA จำนวนรายงาน * สงรายงาน * 

1 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการปองกันและแกไขฯของแต
ละโครงการ นำเสนอ GC และบรษิัทในกลุม ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 15 พฤษภาคม และ 
15 พฤศจิกายน 

2 GC และบริษัทในกลุมแจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ (Draft Report) เพื่อปรับปรุงแกไข 

- ภายในวันที่ 1 มิถุนายน และ 1 
ธันวาคม 

3 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft 

Final Report) ของแตละโครงการ นำเสนอ GC และบริษัทในกลุม 
ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 20 มิถุนายน และ 
20 ธันวาคม 

4 GC และบริษัทในกลุม แจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft Final Report) เพื่อ
ปรับปรุงแกไขและจดัทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับ
สมบูรณ (Final Report) 

- ภายในวันที่ 1 กรกฎาคม และ 3 
มกราคม 

5 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบรูณ สำหรับเสนอใหผูที่เกี่ยวของลงนาม 1 ชุด ภายในวันที่ 15 กรกฎาคม และ 
15 มกราคม 

6 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบรูณ (Final Report) พรอมซีดีรอม และ
นำสงรายงานราชการที่เกี่ยวของ ** 
(ซีดีรอมบันทึกรายงานในรูปแบบ pdf file จำนวน 9 แผน และ 
pdf file + soft file (ทั้ง word file และ Excel file) จำนวน 2 
แผน) 

จำนวนรายงานขึ้นจำนวน
หนวยงานที่เกี่ยวของของ

แตละโครงการ 

ภายในวันที่ 31 กรกฎาคม และ 
31 มกราคม 

7 รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม (ฉบับรวมผลการ
ตรวจวัดทุกรายงาน) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม 
(ซีดีรอมบันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด ภายในวันที่ 30 สิงหาคม และ 
28 กุมภาพันธ 

8 รายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม (Industrial 

Hygiene) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม (ซีดีรอม
บันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด 
(ตอครั้งการตรวจวัด) 

ภายใน 30 วัน นับจากวันที่
ตรวจวัดเสรจ็สิ้น 

หมายเหตุ:  

*  ระยะเวลาและจำนวนเลมรายงานอาจมีการปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสมและขึ้นกับการตกลง
 รวมกันของแตละโครงการ 

 **  เก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ 
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7.  ขอบเขตของงาน: 

รายละเอียดสำหรับผูเสนอบริการ เพื่อประกอบการจัดทำขอเสนอบริการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยมีขอบเขตดังนี ้

7.1  โครงการที่ตองดำเนินการ  
โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  มีจำนวน 22 โครงการ 

แบงเปน 2 กลุมคือ กลุมที่ 1 เปนโครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ จำนวน 21 โครงการ ประกอบดวย โครงการของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) จำนวน 20 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 1-20) และโครงการของบริษัทในกลุมบริษัท
ฯ จำนวน 1 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 21) และกลุมที่ 2 เปนโครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม จำนวน 1 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 22)   

ทั้งนี้ รายการตรวจวัดตางๆ ของแตละโครงการสามารถสรุปไดดังเอกสารแนบที่ 1 โดยอาจมี
การเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับความเหมาะสมของสภาวะการดำเนินโครงการ ณ ขณะนั้น รวมถึงในกรณีที่มี
การเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ฉบับใหม และผูเสนอบริการจะตอง
สามารถดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมไดทุกพารามิเตอร  
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ตารางที่ 2  โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 

กลุมที่ 1 :  โครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report) 
1. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 
2. โครงการโรงไฟฟา (Power Plant) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 
3. โครงการผลิตโพลิเอทิลีน (HDPE) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 
4. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 
5. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 1 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 4 
6. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 2 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 5 
7. โครงการโรงกลั่นน้ำมัน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 
8. โครงการทาเทียบเรือ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 
9. โครงการทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 7 
10, โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
11. โครงการโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
12. โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
13. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดความหนาแนนสูง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 12 
14. โครงการโรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

15. โครงการโรงงานผลิตสารเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16  
16. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 17  
17. โครงการโรงงานผลิตสารฟนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 18 
18. โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟนอล เอ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 18  
19. โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19  
20. โครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส จำกัด 
21. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอรและแฟตตี้ บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกดั (มหาชน) สาขา 1 
กลุมที่ 2 : โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report)  
22. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอร แหงที 2 บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 

หมายเหตุ:  * จะมีการโอนสิทธิและหนาที่ เมื่อเปลี่ยนชื่อบริษัทเปนบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
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7.2 การดำเนินงานตามมรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

7.2.1  การดำเนินงานทวนสอบ (Audit) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมการดำเนินงานตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ (Audit) ของแต
ละโครงการ ตามรายละเอียดที่กำหนด ทั้งในงานติดตามเอกสาร การสอบถามหนวยงานที่เกี่ยวของ หรือ
หลักฐานประกอบอื่น เชน รูปถาย เปนตน และจัดทำสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยใหดำเนินการ
ใหแลวเสร็จภายในเดือนพฤษภาคม และ เดือนพฤศจิกายนของปที่ดำเนินการ (ยกเวนกรณีที่โรงงานไม
สามารถใหเขาดำเนินการได ซึ่งจะตองมีการปรับเปลี่ยนชวงเวลาดำเนินการ) 
 

7.2.2 การดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ตามที่มาตรการฯ กำหนด รวมถึงดำเนินการตรวจวัดพารามิเตอรอื่น ที่นอกเหนือจากมาตรการฯ  

1) วิธีการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมจะดำเนินการใหเปนไป
ตามที่รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมกำหนด หรือเปนวิธีที่เปนที่ยอมรับระดับสากล (เชน 
U.S. EPA เปนตน) หรือตามที่กฎหมายไดระบุไว  

2) ดำเนินการบันทึกพิกัดของจุดเก็บตัวอยาง/จุดตรวจวัดตางๆ รายงาน
ลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นและสภาพโดยรอบบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับ
ความดังเสียง ขณะทำการตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางคุณภาพนํ้าที่เก็บมาวิเคราะห 

7.2.3  การจัดทำรายงาน 

1) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ตามมาตรการฯ ในรายงาน EIA) : เพื่อ
นำเสนอตอหนวยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื ่น โดยจะ
ครอบคลุมถึงการดำเนินงานทั้งระยะกอสราง (ถามี) และระยะดำเนินการของโครงการ ซึ่งไมรวมถึง
รายการตรวจวัดที่นอกเหนือจากมาตรการฯ กำหนด ทั้งนี้อาจมีการเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับสถานะของ
โครงการขณะนั้น และรูปแบบการจัดทำรายงานจะตองเปนไปตามแนวทางที่ สผ. กำหนด  

2) การจัดทำรายงานผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม : เพื่อ
นำเสนอตอโครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตาม ทั้งที ่กำหนดในมาตรการฯ และไมไดกำหนดใน
มาตรการฯ ทุกรายการ พรอมแสดงกราฟยอนหลัง 3 ป 
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3) การจัดทำรายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม : เพื่อนำเสนอตอ
โครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  ดานสุขศาสตรอุตสาหกรรม 
(Industrial Hygiene) ที่ทำการตรวจวัดทุกๆ ไตรมาส โดยนำสงรายงานฉบับสมบูรณใหแกโครงการ
ภายใน 30 วัน นับจากวันที่ตรวจวัดแลวเสร็จ ในเดือนมีนาคม เดือนมิถุนายน เดือนกันยายน และเดือน
ธันวาคม หรือที่โครงการระบุความถี่ไว ทั้งนี้จะแสดงผลการตรวจวัดและกราฟยอนหลัง 3 ป ทุกรายการ 
ยกเวนผลการตรวจวัดแสงสวางในสถานที่ทำงาน จะรายงานผลเปนครั้งๆ ในรอบการตรวจวัดนั้นๆ และ
จัดทำเปนแผนผังแสดงจุดตรวจวัดประกอบรายงานผลการตรวจวัดแสงสวาง ทัÊงนี Êใหเ้ป็นไปตามทีÉตกลง
รว่มกนัสาํหรบัแต่ละโครงการ 

4) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับโครงการที่ตั ้งอยู ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) : โดยนำเสนอตอสำนักงานนิคมฯ สำหรับโครงการที่
ตั้งอยูในพื้นที่ตามที่มีการกำหนดมา ไดแก โครงการลำดับที่ 14, 15, 17, 18, 19, 20 และ 21 โดยรูปแบบ
การจัดทำรายงานใหเปนไปตามที่สำนักงานนิคมฯ กำหนด 

5) การจัดทำรายงานตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ ่งแวดลอม 
(Environmental Compliance Audit Report) : ดำเนินการ ปละ 1 ครั ้ง สำหรับโครงการที ่จะตอง
ดำเนินการตามที่กำหนดในมาตรการฯ ของโครงการลำดับที่ 14 หรือโครงการอื่นๆ ที่อาจถูกกำหนดใน
มาตรการฯ ในอนาคต หรือตามที่โครงการรองขอนอกเหนือจากขางตน  ซึ่งจะคิดคาใชจายเพิ ่มเติม
นอกเหนือจากขอเสนองานครั้งนี้ 

รายละเอียดรายงานแตละประเภทที่ตองจัดทำของแตละโครงการแสดงดังตารางที่ 3 

8. ขอเสนอดานราคา 

ใหผู เสนอบริการเสนอคาใชจายที่เกิดขึ้นโดยใหเสนอคาบริการ คาเก็บตัวอยาง คาการ
ตรวจวัด และการวิเคราะหตัวอยาง รวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด  เปนราคาตอหนวย
ตัวอยาง และราคาตอพารามิเตอร ซึ่งการตรวจวัดพารามิเตอรเดียวกันดวยวิธีเดียวกันจะตองมีราคาตอ
หนวยที่เทากันในทุกๆ โครงการ 

 
  

- 14 - 

ขอกำหนดงาน EIA Monitoring Report 2569 – 2571 
 

ตารางที่ 3 สรุปรายงานที่ตองจัดทำแตละโครงการ จำนวน 22 โครงการ 

No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

(WHA) 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      
2 GC2 – Power Plant      
3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      

5 GC4 – Aromatics I      
6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 – Refinery      
8 GC6 – Jetty      
9 GC7 – BTF & Jetty       

10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      

12 GC11 – LLDPE      
13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG (GC Glycol)      

15 GC16 – EA (GC Glycol)      

16 GC17 – PS      

17 GC18 – Phenol      

18 GC18 – BPA      
19 GC19 – PO      
20 GCP – Polyols      
21 GGC1      

22 GGC2      
หมายเหตุ     1.  รายงาน EIA Monitoring ในแตละรอบการตรวจวัดจะเปนการรายงานผลระยะกอสรางและ/หรือ

ระยะดำเนินการในรายงานฉบับเดียวกัน ขึ้นกับรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการฉบับปจจุบันที่โครงการยึดถือและสถานะของโครงการขณะนั้น 
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9. การเรียกเก็บคาใชจาย 

คาใชจายในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและจัดทำรายงานฯ ใหดำเนินการเก็บคาใชจายตามที่
ตรวจวัดจริงในงวดนั้นๆ โดยแบงการเก็บคาใชจายออกเปน 4 งวด ดังนี้ 

งวดที่ 1 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนมกราคม – มีนาคม แลวเสร็จ 

งวดที่ 2 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนเมษายน – มิถุนายน แลวเสร็จ และนำสงรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ใหหนวยงานราชการที่เกี่ยวของและโครงการเรียบรอยแลว 

งวดที่ 3 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนกรกฎาคม – สิงหาคม แลวเสร็จ 

งวดที่ 4  เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนกันยายน – ธันวาคม แลวเสร็จ และนำสงรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ใหหนวยงานราชการที่เกี่ยวของและโครงการเรียบรอยแลว 

 

******************************** 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานทีÉ Flare System ในการ Service และ Isolate ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Flare System (9800) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการทาํงานทีÉ Flare System และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานทีÉ Flare System โดยประสานงานกบั FO ในการ
ควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Service/Isolate อุปกรณ์ต่างๆ ของ Flare System ตรวจสอบสิÉง
ผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Fuel Gas SDS: No 10110228 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=333&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5. Gas Detector 

  Service: Hydrocarbon, Alarm H = 20%, Alarm HH = 40% 

  1) AT-9804-11; Flare KO transfer pump 
 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Flare System เป็นระบบหอเผาทีÉใชก้าํจดั Hydrocarbon จากกระบวนการผลิต โดยระบบนีÊจะรองรับ 
Hydrocarbon ทัÊงหมดจากของ LLDPE1, LLDPE2 และ Hexene-1 Plant โดยจะมี Flare KO Drum (C-9802) 

รองรับ Liquid Hydrocarbon (รวมถึงผง Resin ทีÉอาจติดมากบัการ Vent หรือ Blowdown) เมืÉอมี Liquid 

Hydrocarbon และทาํให ้ Level ของ C-9802 สูงขึÊนนัÊน จะตอ้งดาํเนินการ Heat C-9802 โดยใช ้ KO Drum 

Reboiler (E-9805) เพืÉอเปลีÉยนสถานะของ Liquid ใหก้ลายเป็น Vapor และส่งไป Flare Stack (V-9801) เพืÉอ
กาํจดั ทัÊงนีÊ  ในกรณีทีÉมี Liquid อยูใ่น KO Drum มาก สามารถ Run Flare KO Transfer Pump (G-9804) เพืÉอ
ส่งกาํจดัได ้
  เมืÉอมีการ Vent หรือ Blowdown Hydrocarbon มายงั Flare System นัÊน SO ตอ้งดาํเนินการปรับ
เพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ Flare Stack เพืÉอใหเ้ป็น Smokeless ป้องกนัควนัดาํทีÉเกิดขึÊนจากการเผา และจะก่อให้เกิด
ปัญหาดา้นสิÉงแวดลอ้มและกระทบต่อชุมชน โดย SO ทาํการปรับ SMIC-9801-11 เพืÉอเพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ 
Flare System 

  Flare header ทีÉเขา้ KO Drum (C-9802) จะมี Oxygen Analyzer ตรวจวดัปริมาณ Oxygen 

ตลอดเวลา ซึÉงตอ้ง Monitor AIA-9802-4 (Alarm high = 1.3%mol) โดยหากมี alarm high เกิดขึÊน ตอ้ง
ดาํเนินการควบคุมการปล่อย flare ทีÉ unit ต่างๆ และดาํเนินการใช ้nitrogen purge จนกระทัÉงค่า Oxygen ใน
ระบบ flare header ตํÉากวา่ 1.3mol% จึงจะสามารถส่ง flare ไปยงั KO Drum ต่อได ้
  ในการ Service Flare System หลงัจาก Stop ในช่วง Annual Shutdown ให ้FO ทาํการ Service 

ระบบ Flare โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอจุด Flare Tip 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 การใช้งาน Flare KO Transfer Pump (G-9804) 
 5.1.1 การ Start G-9804 

หลงัจากทีÉงาน Maintenance เสร็จเรียบร้อยแลว้ หรือจาํเป็นตอ้ง Run G-9804 เพืÉอส่ง Liquid ใน KO 

Drum ไปกาํจดั จะตอ้งทาํการ Start pump โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงัต่อไปนีÊ  
1) เมืÉอจบงาน Maintenance เรียบร้อยแลว้ให ้Maintenance ทาํการ ถอด Blind ออก เพืÉอ De-isolate 

2) FO ทาํการ Test leak โดยใช ้Nitrogen ดว้ยการเปิด Valve GA017 จนPressure ไดป้ระมาณ 9 kscg 

หลงัจากนัÊนใช ้Soap Test ฉีดตรวจสอบหาจุดรัÉวตามขอ้ต่อต่างๆ ทีÉมีการ Disconnect 

Note:  ถา้พบจุด Leak ใหแ้จง้ Maintenance เพืÉอทาํการแกไ้ขใหเ้สร็จเรียบร้อย. 
3) หลงัจากทาํการ Test leak ผา่นแลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ เปิด Valve GA019 เพืÉอ

ทาํการ Release pressure ออกจากระบบจน Pressure เหลือ 0 kscg 

 
4) FO ทาํการ Free Oxygen โดยการเปิด Valve GA017 และเปิด Valve discharge GA019 เพืÉอทาํ 

Pressure Purge แบบ De-pressure และใหท้าํซํÊาๆ กนั จาํนวน 20-30 ครัÊ ง 

5) หลงัจากทาํ Free oxygen เสร็จเรียบร้อย ให ้FO ทาํการวดัค่า Oxygen จนจะตอ้งมีค่า Oxygen นอ้ย
กวา่ 3 mol% จากนัÊนใหท้าํการปิด Valve GA017 และ GA019 

6) FO ทาํการปิด Plug/cap line drain ทัÊงสองจุดและขนัอดัใหแ้น่น 

7) FO ทาํการปลด Tag isolate breaker ออกและติดต่อ SO เพืÉอ ON breaker ทีÉ Sub station 

8) FO ทาํการปลด Tag Operation 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) FO ตรวจสอบระบบ Auxiliary ของปัËมทีÉจะใชง้านให้แน่ใจวา่อยูใ่นสภาพทีÉพร้อมใช ้ เช่น ระบบ 
Lube Oil ตอ้งมีนํÊามนัอยูใ่นตาํแหน่ง Normal operate 

Note:  Interlock ในการ Start Pump G-9804 ดงันีÊ  
 - Level KO Drum (LIA-9802-3) alarm LL < 10% 

 - Level Pump Seal (LIA-9804-2) alarm L < 10% 

 - Pressure Pump Seal (PIA-9804-3) alarm L < 3.06 kscg 

10) FO ทาํการ Line up pump โดยการเปิด Suction valve GA016 ไปทีÉ 100% และเปิด Valve 

discharge circulation GA018 ทีÉ 30-50% 

 
 

11) FO แจง้ SO ขอทาํการ Start pump G-9804 โดยการเลือก HS-9804-1A ไปทีÉตาํแหน่ง “START” 
12) หลงัจากทีÉ Pump run แลว้ใหท้าํการค่อยๆ เปิด Valve discharge circulation GA018 ไปจน 100% 

13) FO ทาํการตรวจสอบ Discharge pressure pump วา่ปกติหรือไม่ (Normal จะอยูท่ีÉ 1.5 kscg) 

14) FO ทาํการตรวจสอบสภาพปัËม และมอเตอร์ ทัÉวไปขณะใชง้าน เช่น เสียง ของเหลวรัÉวไหล 
กระแสไฟฟ้าของมอเตอร์ และความดนัทีÉดา้นขาออกของปัËม (Discharge pump) เป็นตน้ ถา้พบสิÉงผิดปกติให้
ทาํการแจง้ทาง SO เพืÉอขอทาํการหยดุปัËมเพืÉอทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและใหท้าํการแกไ้ขทนัที 

  

Inte
rna

l Use O
nlykscgg

valve GA016valve GA01 ไป

Inte
rna

l Use O

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1.2 การ Stop G-9804 

 ในกรณีทีÉ Flare Knockout transfer pump  มีปัญหาหรือตอ้งการ Stop เพืÉอใหท้าง Maintenance เขา้
ทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SM, SO แจง้หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง (Maintenance) เพืÉอเตรียมงานซ่อม  
 2) SM, SO แจง้ FO ทาํการเตรียมระบบ EIC เพืÉอเตรียมทาํการ Isolate G-9804 

 3) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Stop G-9804 Hand Switch ทีÉ Local และเลือก HS-9804-1A ไป
ตาํแหน่ง “STOP” 

 4) FO ทาํการ Isolate breaker ของ Pump G-9804 ทีÉ Sub station และทาํการแขวน Tag isolate และ 
ทาํการ Lock กุญแจ 
 5) FO ทาํการ Isolate pump G-9804 โดยการ ปิด Manual block valve ดา้น Suction GA016 และ 
Discharge GA018, GA020 แลว้ใหท้าํการแขวน Tag operation (สีขาว) ทัÊง 3 จุด 

 
 

 6) FO ทาํการต่อ Nitrogen Hose เขา้กบั Line Drain ทางดา้น Suction จากนัÊนใหท้าํการ Line up 

Nitrogen โดยการเปิด Valve drain GA017 และเปิด Valve circulated GA018 เพืÉอ Service nitrogen เขา้มาทาํ
การ Purge Hydrocarbon ไปยงั C-9802 

 7) FO ทาํ Nitrogen Purge ดว้ยการทาํ Pressure Purge ประมาณ 20-30 ครัÊ ง หรือทาํ Flow Purge 

ต่อเนืÉอง หลงัจากนัÊนให ้FO ทาํการวดัค่า Hydrocarbon จะตอ้งมีค่าเท่ากบั 0% LEL 

 8) หลงัจากค่า Hydrocarbon มีค่าเท่ากบั 0% LEL แลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ GA018 

 9) FO แจง้ P-MN-LL ใหท้าํการใส่ Blind ทางดา้น Suction และ Discharge Pump และสามารถให ้P-

MN-LL เขา้งานได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 การใช้งาน KO Drum Reboiler (E-9805) 

 5.2.1 Service E-9805 
 ในกรณีทีÉมีการ Flare Gas Hydrocarbon จะส่งผลให ้ Level KO Drum สูงขึÊน จาํเป็นตอ้งมีการ 
Service Reboiler เพืÉอใหค้วามร้อนและลด Level KO Drum โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO ตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level สูง LIA-9802-3 > 30% (เพืÉอให ้ Level สูงกวา่ 
Reboiler) ให้แจง้ FO ทาํการเตรียม Service Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Service E-9805 

 3) FO ทาํการ Isolate Steam Trap SST-9060, SST-9801 และ เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-

9801 เพืÉอป้องกนั Condensate และเศษตะกรัน เขา้ Steam Trap เป็นจาํนวนมาก และระบาย Condensate ไม่
ทนัส่งผลให ้Reboiler ทาํ Temp ไดช้า้ 

    
 4) FO ทาํการเปิด Manual Valve GA003 

 
 Note:   เนืÉองจากเป็น Line MP Steam ทีÉมีความร้อน การเปิด Valve ควรค่อยๆ เปิด เพราะ
อาจจะ Leak Stem Valve กระเด็นใส่ผูป้ฏิบตัิงานได ้ควรใส่ Face Shield เพืÉอป้องกนั 

   หลงัจากเปิด Valve ประมาณ 2 เกลียว ตรวจสอบปริมาณ Condensate จาก Line Drain 

By Pass SST-9060, SST-9801 จนหมด 

 5) หลงัจาก Drain Condensate เสร็จแลว้ ให ้ FO ทาํการ Service SST-9060, SST-9801 และ ปิด 
Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมาก ใหร้ะวงัความ
ร้อนจาก Line Drain จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 6) SO Monitor Level KO Drum  
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Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2.2 Isolate E-9805 

 หลงัจาก Level KO Drum ตํÉาแลว้ ใหท้าํการ Isolate Reboiler ซึÉงมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO, FO ทาํการตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level ตํÉา (LIA-9802-3) ใหท้าํการเตรียม Isolate 

Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Isolate E-9805 โดยปิด Valve GA003 

 
 

 3) FO เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เพืÉอ Depressure และเอา Steam ออกจากระบบ 

 Note:  เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมากระวงัความร้อนจาก Line Drain 

จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 
 

 4) หลงัจาก Depressure เสร็จ ให ้FO ปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การจุด Flare Pilot 

 โดยปกติ Flare Pilot Burner จะมีหวั Pilot ทัÊงหมด 3 หวั ซึÉงจะตอ้ง Service ตลอดเวลา ในกรณีทีÉมี 
Alarm Pilot Failure (XL-9801-1B, XL-9801-2B, XL-9801-3B) ตอ้งรีบดาํเนินการจุด Flare Pilot Burner 

ทนัที โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) โดยมีวิธีการปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอจุด Flare Pilot 

 2) FO ตรวจสอบ Line IA และ Fuel Gas ตอ้ง Service มาจนถึง Ignition Chamber 

 
 

 3) ในกรณีทีÉไม่สามารถใช ้Fuel Gas จาก Header ได ้ให ้FO ทาํการ Connect Fuel Gas Cylinder ทีÉชุด 
Manifold แทน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 21 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) FO ตรวจสอบทีÉ Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอยนืยนัวา่มี Alarm Pilot Failure ทีÉตาํแหน่งใด 

 
 

 5) FO ตรวจสอบวา่ POWER HS-9801-5 อยูใ่นตาํแหน่ง “ON”  

 6) FO เลือก HS-9801-6 มาทีÉตาํแหน่ง “MANUAL” 

 7) FO เลือก Pilot ทีÉตอ้งการจุดจาก HS-9801-7 

 8) จากนัÊน FO กด HS-9801-8 FFG Ignition และรอสักครู่ เพืÉอตรวจสอบวา่สัญญาณ Alarm Pilot 

Failure หายไปหรือไม่ ถา้ไฟ Alarm หายไป แสดงวา่จุด Flare Pilot ติดแลว้ โดยในขัÊนตอนนีÊไดม้ีการ
ปรับปรุงตาม e-MOC P-LL1.1-2021/040: Install temperature indicator of flare pilot เพืÉอใหท้ีÉ DCS สามารถ
อ่านค่า Temperature ทีÉ Pilot Burner ไดด้ว้ย คือ TT-9801-1A, 2A, 3A ซึÉงมี Range การอ่านอุณหภูมิอยูท่ีÉ 0-

1,000 C ทาํให ้SO สามารถ Monitor การจุด Flare Pilot ไดว้า่อุณหภูมิมีแนวโนม้การเปลีÉยนแปลงเป็นอยา่งไร 
 9) ในกรณีทีÉไม่สามารถจุด Flare Pilot ได ้ ตอ้งแจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้งในการจุด Flare Pilot โดยด่วน เนืÉองจากในสภาวะ Normal Operation จะมี Vent Gas จาก C-5210 

มาตลอดเวลา 
 Note:  ในกรณีทีÉ Pilot Flare ดบัทัÊง 3 จุด และไม่สามารถจุดได ้ให้ SM แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 
(P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, Q-SH-O3, Q-SH-CM) เนืÉองจาก Hydrocarbon ทีÉไม่โดนเผาไหม ้ อาจส่งผล
กระทบต่อชุมชนใกลเ้คียง  
  SO ตอ้ง Monitor ระบบต่างๆ ทีÉอาจมีการ Vent Hydrocarbon เขา้สู่ระบบ Flare เพืÉอป้องกนั
ไม่ใหม้ี Hydrocarbon รัÉวไหลสู่บรรยากาศ รวม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 22 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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การตรวจสอบบํารุงรักษาหอเผาโครงการ



            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 1 จาก 7 

 

ผูตรวจสอบ   :  นบก.4 
ผูอนุมัติ :  นบก.4 
ครั้งที่ หนา รายการแกไข วันที่ประกาศใช 

1  -  ออกเอกสารครั้งแรก 27 พฤษภาคม 2553 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 2 จาก 7 

1)     วัตถุประสงค 
1.1 เพือ่เปนการประกันคุณภาพ และทําใหเกิดความนาเชื่อถือไดในการทําบํารุงรักษา ของ Flare Stack  

1.2 เพื่อใหผูปฏิบัติงานยึดถือเปนแนวทางปฏิบัติและสามารถปฏิบัติงานไดโดยเปนไปในแนวทาง
เดียวกันอยางมีประสิทธิภาพ 

 
2) ขอบเขต 

วิธีการใชงานและบํารุงรักษา นี้ใชกับ Flare Stack ของอุปกรณหมายเลข V-9801 ที่อยูในความรับผิดชอบ
ของ หนวยงานบํารุงรักษาเครื่องกล 4 บริษัท PTT Maintenance and Engineering Company Limited (PTT 

ME)  
3) คําจํากัดความ 

3.1   Flare Stack หมายถึง อุปกรณเผาสารเคมีไวไฟสวนเกินที่ถูกระบายออกจากระบบการผลิต 
      
4) เอกสารอางอิง 

 4.1 Maintenance Manual Flare Stack  

 

5)     วิธีปฏิบัติงาน 
        5.1 ขอแนะนํากอนเริ่มปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยในการทํางานในระบบ Flare ตองไมมีลมและ

ออกซิเจน หลีกเลี่ยงใน Pilot ทุกตัวของ Purge Gas ในระบบตองไมมีลมเขามาในระบบ Flare ขณะที่ 
Flare ทํางานอยูหรือ Pilot ทําการเผาอยู ถามีความตองการที่จะเขาทําการซอมบํารุงระบบ Flare ตอง
ทําการตัดระบบและทําการ Purge จนหมดกอนที่จะเริ่มงาน 
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            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 3 จาก 7 

         5.2   วิธีการปฏิบัติงานการบํารุงรักษา Flare Pilot  

คําเตือน 

ในการปฏิบัติงานซอมบํารุงรักษา Flare Pilot ตองปฏิบัติตาม Procedure อยางเครงครัดเพื่อความ
ปลอดภัย ตรวจสอบอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล กอนเริ่มงานซอมบํารุงทุกครั้ง 
เพื่อยืดอายุการใชงานของ Pilot และรับประกันในการใชงานควรมีการตรวจสอบในชวงหยุดเครื่อง
ถาผิดปกติควรเปลี่ยน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชิ้นสวนของ Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 4 จาก 7 

 

5.2.1 TIP – ชุด Pilot Tip อยูในจุดที่มีความรอนอาจทําใหอุปกรณมีความเสียหายระหวางที่ใชงาน 
ความเสียหายขึ้นอยูกับ Pilot Gas ที่เลือกใช ตรวจสอบดวยสายตาตองไมมีรอยราวหรือถูกกัด
กรอนทั้งดานในและดานนอกผิวของ Pilot Tip ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม
และในสวนของ Gas Port ดานในชุด Pilot Tip ตองไมมีสิ่งอุดตันใน Port Tip ถามีควรทํา
ความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีบางรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวิธีการเจาะใน
การเจาะนั้น รูควรมีขนาดเทาเดิมของ Pilot Tip 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Pilot Tip ของ Flare Stack V-9801 
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            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
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หนา 5 จาก 7 

5.2.2 Mixer Assembly ชุด Mixer ควรที่จะตองตรวจสอบความเสียหายดวยสายตา จุดที่ติดตั้งมีรอย
ราวหรือถูกกัดกรอนหรือไม ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยน ชุด Mixer ควรทําความ
สะอาดไมใหมีเศษสิ่งสกปรกมาเกาะติดทําความสะอาดโดยใชลมเปาทําความสะอาด ชุด Gas 

Spud ที่ติดตั้งอยูในชุดของ Mixer assembly ควรมีการตรวจสอบวา Gas Port ไมใหมีสิ่งอุด
ตันควรทําความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวธิีการ
เจาะในการเจาะนั้นรูควรมีขนาดเทาเดิม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Mixer Assembly ของ Flare Stack V-9801 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 6 จาก 7 

5.2.3  Strainer ตองมั่นใจวา Strainer ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถามีรอยราว
หรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม ถา Strainer ไมเสียหาย ควรทําความสะอาด เอาเศษสิ่ง
สกปรกออกจาก Strainer Mesh เสร็จแลวประกอบกลับคืน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2.4  Mounting Brackets ตองมั่นใจวา Brackets ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

5.2.5 Weather-Head ตองมั่นใจวา Weather-Head ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

รูปภาพแสดง Strainer ของ Flare Stack V-9801 
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            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 7 จาก 7 

5.2.6 Thermocouples ในการปฏิบัติงานตอเนื่องควรตรวจสอบสภาพของ Thermocouples ถา
เสียหายหรือการทํางานของ Thermocouples ผิดปกตคิวรทําการเปลี่ยนชวง Shutdown ครั้ง
ตอไป 

ขอแนะนํา  
เปนเรื่องที่ดีหากทําการเปลี่ยน Thermocouple ทุกตัวที่ใชงานสําหรับ Pilot Flame ทุกครั้งที่ 
Shutdown 

 
6) เอกสารสนับสนุน 

6.1 Maintenance Manual Flare Stack 
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Work Package
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Item

* Scope of work

* Drawing

A Log sheet

- Blind and De-blind for isolation system

- Guy wire inspection 6 wires by Magnetic flux leakage (MFL)

- Tension check of 6 guy wires

- Stack settlement by survey camera

- Magnetic particle testing (MT) at achor

- Dry penetrant testing (PT) flare tip and pilot burner

- Inspection (open) and clean flare tip, steam tip

- Inspection (open) and clean strainer pilot burner assembly

- Inspection (open) and clean drain line of gas seal

- Ultrasonic thickness measurement (UTM) gas seal and nozzle

- Inspection thickness measurement (UTM) flare stack

- Inspection flange and bolt

B Repair & Welding

- RCR

- Drawing

- WPS & PQR

- List of welder qualification record & WQT certification

- Welding map

- NDE penetrant examination (PT)

- NDT operator certification

C Activated carbon

D Inspection instrument & Electrical

E Other

Description

- Welding history sheet

Work Package

CLIENT NAME : PTT Global Chamical Pubic Co., Ltd. (GC11 LLDPE1)

PROJECT NAME : Maintenance and Inspection Flare LLDPE1

PROJECT NUMBER : 812200203

22 5 65
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 / Y-9803 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA 2" Main MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII)  

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA 2" bypass MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA 4" Main MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA 1-1/2" bypass MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA007-Close / 10"-HVG-5306-AS1A 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GL012-Close / 1"-FG-98C02-1C15-(VII)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

7 
GA034-Close / 1 1/2"-FG-99A01-1E21-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
Spectacle Blind-Close / GA034 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 
HV-9801-16 Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
BA019-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA024-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA009-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA001-Close / 3/4"-N-98A01-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA052-Close / 3/4"-N-98A13-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA004-Close / 3/4"-N-98A02-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA037-Close / 3/4"-N-98A05-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA066-Close / 3/4"-N-94D54-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GA007-Close / 3/4"-N-98A09-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

7 
GA046-Close / 3/4"-N-98A11-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
GA013-Close / 3/4"-N-98A03-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

9 
GA012-Close / 3/4"-N-98A04-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
GA020-Close / 3/4"-N-98A10-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA029-Close / 3/4"-N-98A06-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA032-Close / 3/4"-N-98A07-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

13 
GA036-Close / 3/4"-N-98A08-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

14 
GA055-Close / 3/4"-N-98A12-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

15 
GA063-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

16 
GC061-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

17 
Spectacle Blind-Close / Between GA063 and 
GA061 

 
 

 
 

 
 

 
 

18 
GA058-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

19 
GC060-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

20 
Spectacle Blind-Close / Between GA058 and 
G A060 

 
 

 
 

 
 

 
 

 



Q:\Job-Information\Flares\16000\16801 Applicot\Drafting\Zeeco-Asia\SC-2348-S1 RB.dwg, 4/22/2009 11:12:42 AM, DLL

T
TC

L R
eq.  N

o   :  D
138-1600-R

011

Item
 N

o .
: V

-9801

P
roject D

oc. N
o.  : S-2-0602.02-9800-100

R
ev  :  B

PT
T

PE
 L

LD
PE

 Project

PTT Polyethylene Co.,Ltd.

M
ap Ta Phut, R

ayong, T
hailand

TTCL JO
B N

o. D
-138

5

Guy wire inspection 3 wires by 
M

agnetic Flux Leakage (M
FL)

Guy wire inspection 3 wires by
Visual Inspection

*

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle



SCT-Present
Rectangle



SCT-Present
Rectangle



Q:\Job-Information\Flares\16000\16801 Applicot\Drafting\Zeeco-Asia\SC-2345-S1 RB.dwg, 4/22/2009 11:12:17 AM, DLL

TTC
L

 R
eq.  N

o   :  D
138-1600-R

011

Item
 N

o.
: V

-9801

Project D
oc. N

o.  : T-2-0602.02-9800-100
R

ev  :  B

PTTPE LLD
PE Project

PTT Polyethylene Co.,Ltd.

M
ap T

a Phut, R
ayong, Thailand

TTCL JO
B N

o. D
-138

8

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle



Q:\Job-Information\Flares\16000\16801 Applicot\Drafting\Zeeco-Asia\SC-2348-S1 RB.dwg, 4/22/2009 11:12:42 AM, DLL

T
TC

L R
eq.  N

o   :  D
138-1600-R

011

Item
 N

o .
: V

-9801

P
roject D

oc. N
o.  : S-2-0602.02-9800-100

R
ev  :  B

PT
T

PE
 L

LD
PE

 Project

PTT Polyethylene Co.,Ltd.

M
ap Ta Phut, R

ayong, T
hailand

TTCL JO
B N

o. D
-138

5

Guy wire inspection 3 wires by 
M

agnetic Flux Leakage (M
FL)

Guy wire inspection 3 wires by
Visual Inspection

*

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle



SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle



T
T

C
L

 R
eq.  N
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138-1600-R
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 N

o.  
 :  V

-9801

P
roject D

oc. N
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T
-2-0602.02-9800-101

R
ev  :  A

P
T

T
P

E
 L

L
D

P
E

 P
ro

ject

P
T

T
 P

olyethylene C
o.,L

td.

M
ap T

a P
hut, R

ayong, T
hailand

T
T

C
L

 JO
B

 N
o
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-138
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100%
P

T
atstream

tips

100%
P

T
atw

eld
of

stream
tips

100%
P

T
at

w
indshield

pilots
and

ignitors

Date : 5-Apr-22 Rev.:    0 CMMS job/Project/Package No.: flare inspection RCR No.:    RCR-LL1-22-006

From : Nakarin Fu. Plant/Unit : PTT GC11  (LLDPE 1)

To : Chotpisit Po. Tag no.: L-V-9801 Corrosion Loop no. :

Copy : - Design Pressure Inside:  - (kg/cm2.g) Outside :  (kg/cm2.g)

Action : - Design Temperature  Inside:  - (oC) Outside :  (oC)

Product Inside :  STEAM+GAS Outside :

Description of the work: -  This RCR is supported for Normal weld (Refer Dwg No. 7097-411-C)

Scope of RCR : 

Legend: 1) *  If required to be submitted to T-II-IP2 inspector before start of work. 2) ** The requirement for Hold-point (H), Witness (W)  and Review (R) to be specified.

3) *** RT percent of weld production from each welder of shop and field per project. 4) **** PWHTshall be in accordance with the thickness and temperature ranges in ASME B31.3.

INSPECTION ATTRIBUTE PERCENTAGE

(Checks to be carried out) (or No. required) QC Contractor Inspector YES NO

1. DOCUMENT AND MATERIAL VERIFICATION

1.1 Material acc. Piping class 310 SS H R

1.2 Material Certificates. Yes H R

1.3 WPS & PQR See remark H R Supply by contractor (Use filler ER310 for GTAW)

1.4 WPQ Refer as Owner H R

1.5 Heat treatment procedure - - -

2. BEFORE WELDING

2.1 PMI of base material and consumable Yes H R

2.2 MPI/DPI of weld bevels Yes H R Existing pipe

2.3 Fit-up condition and material confirmation Yes H W Design Joint sketch Socket weld

3. WELDING

3.1 Preheat and interpass temperature control Yes H R See WPS

3.2 Visual check of root pass - - -

3.3 MPI/DPI of root pass - - -

3.4 Visual check of completed weld before release for PWHT Yes H W

4. AFTER WELDING

4.1 PMI of deposit weld and base metal for alloy material - - -

4.2 Ferrite content - - -

4.3 MPI/DPI of complete weld 100% H R

4.4 Radiography - - -

4.5 Hardness testing - - -

4.6 Heat treatment (diagrams) review - - -

4.7 Traceabilily record  ( History sheet ) verification Yes H R

PART 4: WELDING ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

5. PRESSURE TEST

5.1 Punch list before pressure test was cleared Yes H R

5.2 Hydrotest Pressure - - -

5.3 Hydro test witness is delegated to authorised person - - -

5.4 Service Test Yes H R

PART 5: HYDROTEST ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

6. FINAL COMPLETION

6.1 Baseline UT - - -

6.2 Painting Refer as ISO Dwg. H R

6.3 Insulation Refer as ISO Dwg. H R

6.4 Punch list after pressure test was cleared Yes H R

6.5 Document completion Yes H R

PART 6: FINAL ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

Note : 

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01 Page 1 of  1 Rev.0 Mar 01,2014  

Contractor must make sure that part 1 thru part 4
acceptance are completeded before proceed of part 5

PTT Global  Chemical

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01:  RCR Form
Public Company Limited.

Requirements for Construction, Repair and Plant Changes (RCR)

INSPECTION POINT ACTION TAKEN
REMARK

Internal Use Only
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ภาคผนวก ข.11 
หนังสืออนุญาตและขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษ 



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256810542 ออกให้ ณ วันที่ 17 กันยายน 2568

เลขที่คำขอ F25680289

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)

เลขทะเบียนโรงงาน72190000225492

น.42(1)-2/2549-ญผด.

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์(Ethylene)1,000,000ตัน/ปี,โครงการแอลดีพีอี(LDPE)300,000ตัน/ปี

และโครงการแอลแอลดีพีอี(LLDPE)400,000ตัน/ปี

ที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 8 ถนน ผาแดง ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมืองระยอง จังหวัด ระยอง รหัสไปรษณีย์

21150

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

 มลพิษน้ำ

 มลพิษอากาศ

 มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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Signed by DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS 
Date: 2025-09-17T11:01:15.055+07:00 
Reason: รับรองและผ่านการพิจารณาแล้ว

2. รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม นายอนันต์ สุขแท้

ลำดับที่
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายอภิศลย์ ปรีชาศิลป์ 123-56-00040

2 นายสุรชัย บรรดาศักดิ์ 023-56-00479

ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายเกรียงไกร ไชยแก้ว

2 นายรณชัย อัมภรัตน์

3 นายมนตรี พัฒนะเศรษฐกุล

4 นายวัฒนา ทองย้อย

5 นายชัยวัฒน์ แก้วปินใจ

6 นายเด่นชัย ฉัยยากูล

7 นายวีระศักดิ์ นารี

8 นายอนุพงษ์ ธิตะเชียง

9 นายโกสินทร์ เทพคำ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

10 นายสมพงศ์ เพียรสวัสดิ์

11 นายนรากร ชาติกิจอนันต์

12 นายธวัชชัย นามสิน

13 นายฉัตรชัย ณ น่าน

14 นายเชาวราช ชะฎาแก้ว

15 นายสงขลา ปาณชาติ

16 นายบรรบต เทียนชัย

17 นายนิคม ศรีสมโภชน์

18 นายกิติพัฒน์ สุขคำชา

19 นายบิณฑ์ อินใจกุล

20 นายวุฒิพงษ์ ภูศรี

21 นายจิรศักดิ์ รอดมา

22 นายจิรพัฒน์ ปรัชญานิติ

23 นายพุฒิพันธ์ จิตปราโมทย์

24 นายปราโมทย์ ทองสีจัด

25 นายศิริวัฒน์ กลิ่นเพ็ง

26 นายพิสุทธิ์ ดวงจันทร์

27 นายประสิทธิ์ ซื้อประเสริฐ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

28 นายธนานนท์ วงศ์ปันง้าว

29 นายนิรันดร์ พรหมจรรย์

30 นายภราดร อินพเนาว์

31 นายพิษณุ ภู่ผึ้ง

32 นายภานุ ภัยกำจัด

33 นายวัชรพัฒน์ เพ็งสุวรรณ

34 นายกฤษณะ ปิ่นยกูล

35 นายอภิชาติ รูปงาม

36 นายสัญญา ศรีเกตุ

37 นายภิญโญ หอมรื่น

38 นายศิวกร ยี่ตัน

39 นายอมรรัตน์ สมหมาย

40 นายอนันต์ กลทิพย์

41 นายอานนท์ มาระศรี

42 นายอุดมพร ไพบูลย์สมบัติ

43 นายอุกฤษ สีดา

44 นายวรินทร พงษ์คุณากร

45 นายพงศ์เทพ เรือนหลู่

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

46 นายพิเชษฐ วิทิตกนกธำรง

47 นายธนโชติ ตราทิพย์

48 นายปัณณพัฒน์ บุญมูล

49 นายเอกพล กิจไธสง

50 นายมานิตย์ วิเวก

51 นายธวัชชัย เอื้อศรี

52 นายเทพฤทธิ์ จิตต์ธรรม

53 นายรณภพ แก้วสวัสดิ์

54 นายมงคลชัย เป็งวัง

55 นายมานะ ศิริรัตน์

56 นายวรพล มาตวงษ์

57 นายสุเมธ มะลิงาม

58 นายอนุลักษณ์ เชิงเร็ว

59 นายชนะพัฒน์ วัฒนกิจกาญกุล

60 นายพิธิวัฒน์ คชรินทร์

61 นายสุทธิพงษ์ เรือนอิน

62 นายสัจจา เนาวคุณ

63 นายธิบดี เนินอรัญ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

64 นายศิริพัฒน์ เทศยิ้ม

65 นายสมบูรณ์ ชูสวรรณ์

66 นายอนวัช แก้วหารอด

67 นายโฆสิต เเร่เขียว

68 นายสมพร แก้วกรเมือง

69 นายพงษ์พันธ์ พานพุฒ

70 นายประพัสพล มูลพงษ์

71 นายนิรุติ์ พิลา

72 นายธีระพงษ์ เคณาอุประ

73 นายวุฒิชัย เรียบร้อย

74 นายมารุพงษ์ โคตรบรม

75 นายณัฐวัฒน์ วงศ์โชตินันท์

76 นายอาทิตย์ ภู่หว่าง

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันที่ 26 พฤศจิกายน 2571

หนังสือฉบับนี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 6 / 6
ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th9e0bf39c
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ภาคผนวก ข.12 
เอกสารการตรวจสอบการรั่วซึม 
ของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 
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ภาคผนวก ข.13 
แผนงานการตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมี 



แผนการตรวจวดัการรัว่ไหลของสารอนิทรยีระเหย 

ประจาํป 2026

2026

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

ประจาป 2026

VOCs measuring 1st VOCs measuring 2nd
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LDPE :1-30 Nov
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ภาคผนวก ข.14 
กิจกรรมสร้างจิตสํานึก 

เรื่องสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ให้แก่พนักงาน 
 
 



Agenda 5
Environmental Management 

สารอนิทรีย์ระเหย (Volatile Organic Compounds; VOCs) คือ สารประกอบทีÉมีอนิทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก มี
ความดนัไอมากกว่า 0.1 mmHg ทีÉอุณหภูมิ 20 ๐C และความดนั 760 mmHg ยกเว้นมีเทน (CH4) คาร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) โลหะคาร์ไบด์หรือคาร์บอเนต (CO3

2-) แอมโมเนียมคาร์บอเนต ((NH4)2CO3) ซึÉง
เมืÉอระเหยสู่บรรยากาศ จะสามารถคงตวัอยู่ในอากาศได้เป็นระยะเวลานาน

เคยสงสยัมั Êยว่า...เรารวบรวมแหล่งกาํเนิด VOCs จากไหนบ้าง
....???ลาํดบั แหล่งกาํเนิด แหล่งทีÉมาของข้อมลู VOCs ภายในโรงงาน

1 การรั Éวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) อุปกรณ์ต่างๆภายในโรงงาน เชน่ Valves, Pump seals, 

Compressor seals, Pressure relief valve, Connectors, Open-

ended lines, Sampling connections เป็นตน้
2 การเผาไหม ้(Combustion) การรวบรวมสารจากหน่วยการผลติทีÉมกีารเผาไหม ้คอื หมอ้ไอนํÊา

เตาเผาและการเผาทาํลายทีÉไมส่มบรูณ์
3 ถงัเกบ็สารเคม ี(Tanks) ไอทีÉมโีอกาสเกดิการสญูเสยีหรอืการรั Éวระเหยของสารเคมใีนถงัเกบ็
4 การขนถ่าย (Transportation & Marketing) จากการเตมิสารอนิทรยีร์ะเหยลงในรถขนสง่ หรอืเรอืขนสง่ ปรมิาณ

การรั ÉวระเหยขึÊนกบัปรมิาณการขนถ่าย และ วธิกีารขนถ่าย 

5 ระบบเผาทิÊง (Flare) เกดิจากการเผาไหมท้ีÉไมส่มบรูณ์ (สว่นใหญ่คอื VOCs จากไอระเหยทีÉ
เขา้สูร่ะบบ) และจากสารทีÉเกดิขึÊนขณะเกดิการสนัดาป

6 ระบบบาํบดันํÊาเสยี (Wastewater Treatment Plant) จากระบบรวบรวมบาํบดัและกกัเกบ็นํÊาเสยี ถา้ระบบนั Êนๆเป็นระบบ
ปิด (พืÊนทีÉเปิดสูส่ ิÉงแวดลอ้ม = 0) จะสง่ผลใหอ้ตัราการปล่อย VOCs 

จากระบบนั Êน = 0 เชน่เดยีวกนั



อปุกรณท์ีŕตอ้งตรวจวดัการร ัŕวซมึ มอีะไรบา้ง

ปˏ̟ม 
(Pumps)

อุปกรณ์กวน
หรือผสม
ของเหลว 

(Agitators/ Mixers)

เครือˑงอดั
อากาศ 

(Compressors)

อุปกรณล์ด
ความดัน 
(Pressure 

Relief)

วาล์วหรอืทอ่
ส่งปลายเปˡด 

(Valve)

ข้อต่อหรอืหน้า
แปลน 

(Connectors/ 
Flanges)

จุดเก็บ
ตัวอย่าง
สารเคมี
(Sampling 

Connections)

อุปกรณ์ทีˑได้รับการยกเว้น
-อยู่ในจดุเสีÉยง เชน่ O2 น้อยกวา่19.5% เกดิการตดิไฟ ระเบดิ ความดนัสงู ความรอ้นสงู เป็นตน้

-อยูใ่นจดุไม่สามารถเข้าถึงได้ เชน่ มคีวามสงูเกนิ 2 เมตรขึÊนไปจากพืÊนทีÉปฏบิตังิานปกติ ขอ้ต่อและหน้าแปลนทีÉถูกฝังใตด้นิ

-ขอ้ต่อและหน้าแปลน ทีÉมขีนาดเส้นผา่นศนูยก์ลางภายใน น้อยกว่า 2 นิÊ ว
อ้างอิงตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรืˑอง กําหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรัˑวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๕๕

มาตรฐานความเข้มข้นของไอสารอินทรียท์ั Êงหมด ส่วนต่อล้านส่วนโดย
ปริมาตร (ppmv) 

-เครืÉองอดัอากาศ
-ทอ่สง่ปลายเปิด
-จุดเกบ็ตวัอยา่ง
สารเคมี
-อุปกรณ์ลดความดนั
สาํหรบัแก๊ส

-อุปกรณ์ลดความดนั
สาํหรบัของเหลว
-วาลว์ (แก๊สฝ
ของเหลว)
-ขอ้ต่อหรอืหน้าแปลน

-ปั Ëมสาํหรบั
ของเหลว

-อุปกรณ์ทีÉใช้
กวนหรอืผสม
ของเหลว

500 500 5,000 10,000
สสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาหหหหหหหหห

ถ้าวัดได้เกินจากนี˓ 
ต้องรีบแก้ไขกันแล้ว
นะคร้าบบบ^^

ปัจจบุนัเรามีแผนตรวจวดั Fugitives กนั 2 ครั Êง/ปี
ด้วยเครืÉอง MiniRAE3000 

GC Internal Measurement Control 
= 300 ppm

Proactive Control 
= 100 ppm

Waste Management
มีผลบงัคบัใช้ วนัทีÉ 25 ก.พ. 65- 24 ก.พ. 66

ใบอนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงาน : กรมโรงงานอตุสาหกรรม

รู้หรือไม่?!! 

ตวัอย่างลายมือชืÉอผูม้ีอาํนาจลงนามในเอกสาร
กาํกบัการขนส่งของเสียอนัตราย (Manifest)

OLE3

LDPE

LLDPE1&2



••ป้องกันไม่ให้ให้นํÊามัามัา น และ
สารเคมีคมคมหีกรัÉวไหล
••ช่วยตรวจสอบสอบการ
ทํ าความสะอาดพืÊนทีÉ
ปฏิ บั ติ ง านของผรมมม . ฏ
ก่อน 
ฏ
น น sign work

ติดต่อทมีสิÉงแวดล้อม วทิยุช่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262
เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ Waste

นํา Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ภาชนะทีÉเหมาะสม
และติด Sticker บ่งชีÊให้เรียบร้อย 

นํามารวบรวมยงัจุดจัดเกบ็ทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสาร “แบบฟอร์มแจ้ง
การนําของเสียเข้ามาจัดเกบ็” กบัเจ้าหน้าทีÉสิÉงแวดล้อม

หากพบว่าไม่มกีารคดัแยกตามทีÉระบุ ต้องดาํเนินการคดัแยกก่อนทิÊงทนัที

นาํ Waste เขา้มาจดัเกบ็ เมืÉอจดัเกบ็ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะรองรับทุกครัÊ ง

มีของเสียเกิดขึ˓น แล้วต้องทําอย่างไรต่อ

P-(Q-SH-O3)-008: 
การจัดการสิˑงปฏิกูลหรือ
วัสดุทีˑไม่ใช้แ ้ล้วทีˑเกิดขึ˓น
ภายในโรงงาน

มาทําความรู้จักแบบฟอร์มกัน



Thank you



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.15 
การร่วมประชุมกับหน่วยงานในพื้นที่ 

ที่เกี่ยวข้องกับการวางแผนการจัดสรรน้ําใช้ 
 
 
 
 



กรมชลประทาน

11 มิถนุายน 2569

ประชุม

KEYMAN WATER WAR ROOM

ภาคตะวันออก
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 ลบ
.ม.

)

Target Line พืÊนทีÉชลบุรี (อ่างฯบางพระ อ่างฯหนองค้อ 5 อ่างฯพทัยา )

ปริมาณกกัเก็บตํÉาสุด เตือนขาดแคลนนํÊา เฝ้าระวงั ปริมาณนํÊากกัเก็บ ปริมาณการเตรียมนํÊาสาํรอง Actual

ปริมาณนํÊากกัเกบ็ 181.22 MCM.

155
130

155สภาวะปกติ (All Clear)

• ผนันํÊาบางปะกง / คลองพระองค์ (ตามสถานการณ์นํÊา)
• เพิÉมการผนันํÊาจากพืÊนทีÉระยอง (ตามสถานการณ์นํÊา)

• ผนันํÊาอ่างฯคลองหลวง (ตามสถานการณ์นํÊา)
• พจิารณหาแหล่งนํÊาเอกชนอืÉนๆ เพิÉมเติม
• ปรับลดการใช้นํÊากิจกรรมต่างๆ

เตือนขาดแคลนนํÊา

ปริมาณนํÊากกัเกบ็ตํÉาสุด 15.05 MCM.

เฝ้าระวงั
วนัทีÉ 10 มิ.ย. 69
ปริมาณนํÊา 78.26 ลา้น ลบ.ม.

การเตรียมนํÊาสํารอง
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 ลบ
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)

Target Line พืÊนทีÉระยอง (อ่างฯดอกกราย อ่างฯหนองปลาไหล อ่างฯคลองใหญ่)

ปริมาณกกัเก็บตํÉาสุด เตือนขาดแคลนนํÊา เฝ้าระวงั ปริมาณนํÊากกัเก็บ ปริมาณการเตรียมนํÊ าสาํรอง ปริมาณนํÊากกัเก็บทีÉเสริมเความจุ Actual

ปริมาณนํÊากกัเกบ็ 275.25 MCM.

230
สภาวะปกติ (All Clear)

220

170

220

• ผนันํÊา PS-KY และ PS – NPL (ตามสถานการณ์นํÊา)
• ผนันํÊาวัดละหารไร่ (ตามสถานการณ์นํÊา)

• ผนันํÊา PS-KY และ PS – NPL (เต็มประสิทธิภาพ)
• ผนันํÊาวัดละหารไร่ (เต็มประสิทธิภาพ)
• ปรับลดการใช้นํÊากิจกรรมต่างๆ

การเตรียมนํÊาสํารอง

เฝ้าระวงั

เตือนขาดแคลนนํÊา
ปริมาณนํÊากกัเกบ็ตํÉาสุด 31.7 MCM.

วนัทีÉ 10 มิ.ย. 69
ปริมาณนํÊา 152.64 ลา้น ลบ.ม.

ปริมาณนํÊากักเกบ็(เสริมความจุ) 317.18 MCM.
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ํ Êา (
ลา้น
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)

Target Line อ่างฯประแสร์

ปริมาณกกัเก็บตํÉาสุด เตือนขาดแคลนนํÊา เฝ้าระวงั ปริมาณนํÊากกัเก็บ ปริมาณการเตรียมนํÊาสาํรอง Actual

250 250

160

ปริมาณนํÊากกัเกบ็ 295.00 MCM.

สภาวะปกติ (All Clear)

การเตรียมนํÊาสํารอง

เฝ้าระวงั

เตือนขาดแคลนนํÊา
ปริมาณนํÊากกัเกบ็ตํÉาสุด 20.00 MCM.

• ดําเนินการตามแผนการเฝ้าระวัง
• ปรับลดการใช้นํÊากิจกรรมต่างๆ

• ผนันํÊาคลองสะพาน (ตามสถานการณ์นํÊา) 
• ผนันํÊาวังโตนด (ตามสถานการณ์นํÊา) 
• ลดการผนันํÊา PS – KY และ PS – NPL 

(ตามสถานการณ์นํÊา)

วนัทีÉ 10 มิ.ย. 69
ปริมาณนํÊา 156.68 ลา้น ลบ.ม.

เปรียบเทียบปรมิาณน้ำในอดีตกับปัจจุบัน



การคาดการณ์ล่วงหน้า

การบริหารจัดการนํÊาโครงข่ายนํÊา EEC   10 มิถุนายน 69 – 30 มิถุนายน 69  
หน่วย : ล้าน ลบ.ม

 เหลือนํÊาจาก
อ่างฯประแสร์ 
5 ล้าน ลบ.ม.

อ่างฯ บางพระ/
อ่างฯหนองค้อ/5 อ่างฯพทัยา

อ่างฯ หนองปลาไหล/
อ่างฯคลองใหญ่/อ่างฯดอกกราย อ่างฯ ประแสร์

Supply = 63 Supply = 137 Supply = 135

 เกษตร/ประปา/อุตสาหกรรม

Demand = 11
(10 ม.ิย. 69 - 30 มิ.ย. 69)  = 11

 เกษตร/ประปา/อุตสาหกรรม

Demand  = 25
(10 ม.ิย.69 - 30 มิ.ย. 69)  = 25

 เกษตร/ประปา/อุตสาหกรรม

Demand  = 20
(10 ม.ิย. 69 - 30 มิ.ย. 69) = 20

แม่นํÊาบางปะกง(-/-)

คลองพระองค์/พานทอง(-/-)

นํÊาใช้การ (63)
สูบกลบัคลองสะพาน (-/-) 

นํÊาท่า (-)

จังหวดัชลบุรี จังหวดัระยอง

นํÊาท่า (-)
นํÊาท่า (-)

นํÊาใช้การ (133)

สูบกลบัวัดละหารไร่ (-/-) 

นํÊาใช้การ (135)

สูบผนันํÊา(แผน/ผล)

สูบผันคลองวังโตนด (-/-) 

1 ก.ค. 69 คงเหลือ 112 1 ก.ค. 69 คงเหลือ 1151 ก.ค. 69 คงเหลือ 52 

ผันนํÊาจากอ่างฯ
ในลุ่มนํÊาคลองใหญ่

(-)

Supply > Demand Supply > Demand Supply > Demand

กราฟคาดการณ์ อ่างฯบางพระ



หน่วย : ล้าน ลบ.ม.

ตารางกราฟคาดการณ์ อ่างฯบางพระ

ม.ค. 69 ก.พ. 69 มี.ค. 69 เม.ย. 69 พ.ค. 69 มิ.ย. 69 ก.ค. 69 ส.ค. 69 ก.ย. 69 ต.ค. 69 พ.ย. 69 ธ.ค. 69 ม.ค. 70 ก.พ. 70 มี.ค. 70 เม.ย. 70

น้ําท�า (จริง) 2.62 2.39 1.68 1.76 2.71 0.97 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Min (2562) 0.60 0.76 1.25 0.70 5.51 5.02 1.42 1.61 1.20 2.39 2.14 2.22 0.60 0.76 1.25 0.70

Average 1.19 1.34 2.14 2.45 4.55 3.82 4.42 5.00 11.13 15.99 4.52 1.67 1.19 1.34 2.14 2.45

คลองพระองค�ฯ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

คลองพานทอง 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

แม�น้ําบางปะกง 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 4.00 6.00 6.00 6.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

อุปโภค 6.20 5.60 6.20 6.00 5.92 5.70 6.51 6.51 6.30 6.51 6.00 6.20 6.20 5.60 6.20 6.00

การเกษตร 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04

อุตสาหกรรม 2.38 0.78 0.65 0.76 0.69 1.72 2.93 2.93 2.91 3.33 3.21 3.73 2.38 0.78 0.65 0.76

อื่นๆ 2.51 2.27 2.51 2.43 2.51 2.43 2.51 2.51 2.43 2.51 2.43 2.51 2.51 2.27 2.51 2.43

รวม 11.13 8.68 9.40 9.23 9.16 9.89 11.99 11.99 11.68 12.39 11.68 12.48 11.13 8.68 9.40 9.23

Outflow 2569 Outflow 2570

ปริมาณน้ํา (ล�านลูกบาศก�เมตร)
รายละอียด

Inflow 2569 Inflow 2570

8.75 15.00 15.00 15.00 15.00

กราฟคาดการณ์ อ่างฯหนองปลาไหล

หน่วย : ล้าน ลบ.ม.

ตารางกราฟคาดการณ์ อ่างฯหนองปลาไหล
ม.ค. 69 ก.พ. 69 มี.ค. 69 เม.ย. 69 พ.ค. 69 มิ.ย. 69 ก.ค. 69 ส.ค. 69 ก.ย. 69 ต.ค. 69 พ.ย. 69 ธ.ค. 69 ม.ค. 70 ก.พ. 70 มี.ค. 70 เม.ย. 70

น้ําท�า (จริง) 1.43 2.83 0.04 2.28 17.89 5.43 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Min (2562) 6.44 6.01 4.44 6.75 12.81 22.41 10.56 4.16 17.13 18.81 7.66 6.03 6.44 6.01 4.44 6.75

Average 6.20 5.59 8.61 13.26 20.31 19.03 19.42 19.31 36.78 54.44 20.76 8.06 6.20 5.59 8.61 13.26

น้ําล�นจากอ�างฯคลองใหญ� 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 6.00 12.00 24.00 24.00 12.00 6.00 0.00 0.00 0.00 0.00

ละหารไร� 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.50 1.50 2.00 2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

อุปโภค 4.21 3.81 4.21 4.08 4.01 3.88 4.01 3.97 4.17 4.17 4.17 4.17 4.21 3.81 4.21 4.08

ระบบนิเวศ 0.31 0.31 0.31 0.31 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

การเกษตร 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

อุตสาหกรรม 14.42 13.02 14.42 13.95 13.10 11.90 12.30 12.30 11.90 12.30 13.95 14.42 14.42 13.02 14.42 13.95

อื่นๆ 2.17 1.96 2.17 2.10 2.17 2.10 2.17 2.17 2.10 2.17 2.10 2.17 2.17 1.96 2.17 2.10

รวม 21.11 19.10 21.11 20.44 19.28 17.88 18.48 18.44 18.17 18.64 20.22 20.76 20.80 18.79 20.80 20.13

Outflow 2569 Outflow 2570

ปริมาณน้ํา, ล�านลูกบาศก�เมตร
รายละอียด

Inflow 2569 Inflow 2570

กราฟคาดการณ์ อ่างฯประแสร์



หน่วย : ล้าน ลบ.ม.

ตารางกราฟคาดการณ์ อ่างฯประแสร์

ม.ค. 69 ก.พ. 69 มี.ค. 69 เม.ย. 69 พ.ค. 69 มิ.ย. 69 ก.ค. 69 ส.ค. 69 ก.ย. 69 ต.ค. 69 พ.ย. 69 ธ.ค. 69 ม.ค. 70 ก.พ. 70 มี.ค. 70 เม.ย. 70

น้ําท�า (จริง) 0.00 0.00 0.00 0.00 20.97 0.90 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Min (2562) 0.00 0.00 5.60 3.56 15.54 27.32 18.56 31.90 33.31 15.87 0.30 0.00 0.00 0.00 5.60 3.56

Average 1.80 1.36 2.45 6.84 17.55 17.29 25.64 38.79 82.75 66.57 8.01 1.01 1.80 1.36 2.45 6.84

คลองสะพาน1-อ�างฯประแสร� 0.00 0.00 0.00 0.00 1.25 1.50 3.50 6.25 6.25 6.25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

อุปโภค 0.93 0.84 0.93 0.90 0.93 0.90 0.93 0.93 0.90 0.93 0.90 0.93 0.93 0.84 0.93 0.90

ระบบนิเวศ 0.89 0.80 0.89 0.86 0.89 0.86 0.89 0.89 0.86 0.89 0.86 0.89 0.89 0.80 0.89 0.86

การเกษตร 17.43 14.03 17.22 14.10 5.98 7.29 3.34 3.10 3.00 3.10 5.40 5.40 17.43 14.03 17.22 14.10

อุตสาหกรรม 4.96 4.48 4.96 4.80 6.20 7.50 7.75 7.75 7.50 7.75 7.50 7.75 5.00 5.00 5.00 5.00

PS-KY 4.35 5.90 6.48 6.91 7.00 7.00 7.00 7.00 7.00 7.00 7.00 7.00 6.67 6.67 6.67 6.67

อื่นๆ 5.63 4.97 5.35 4.64 3.25 2.94 2.99 3.02 2.72 3.54 4.82 4.98 5.63 4.97 5.35 4.64

Outflow 2569 Outflow 2570

ปริมาณน้ํา, ล�านลูกบาศก�เมตร
รายละอียด

Inflow 2569 Inflow 2570

ส่วนบริหารจัดการน้ำฯ

สํานักงานชลประทานที่ 9
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-MN-IC Instrument and Control System Maintenance 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-MN-IC)-MNCS-036 วิธีปฎิบตัิกาํหนดสภาพแวดลอ้มการใชง้านและค่าความคลาดเคลืÉอนทีÉ
ยอมรับไดข้องเครืÉองมือควบคุม 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชใ้นการบาํรุงรักษา COD Analyzer เพืÉอให้เกิดความมัÉนใจไดว้่าอุปกรณ์ยงัสามารถวดัค่าได้
อยา่งถูกตอ้งตามทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ใชภ้ายในหน่วยงานบาํรุงรักษา P-MN-CS บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

4.1 Model HACH Model SC200, UVAS COD Analyzer Work Flow 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.2 COD GO System : Bluebox  , HORIBA OPSA-150 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Model HACH Model SC200, UVAS (LDPE) 
5.1.1 ทาํความสะอาดช่องตรวจวดั 

5.1.1.1 นาํ probe ออกมาจากจุดวดั 

5.1.1.2 ใชน้ํÊ าสะอาด (นํÊ าประปา) ลา้งคราบตะกอนหรือสิÉงสกปรกทีÉ sensor housing และช่อง
ตรวจวดัออกก่อน 

5.1.1.3 ใชเ้ทปพนัสายไฟปิดช่อง Bypass 

5.1.1.4 เทนํÊากลัÉนลงไปในช่องตรวจวดัเพืÉอทาํความสะอาด 

5.1.1.5 สัÉงปัด wiper เพืÉอกาํจดัสิÉงสกปรกทีÉตกคา้งทีÉ window 

5.1.1.6 นาํเทปพนัสายไฟออกแลว้ใชน้ํÊากลัÉน ลา้งในช่องตรวจวดัอีกครัÊ ง 

5.1.2 Calibration 

5.2.1.1 Zero Calibration ดว้ย นํÊากลัÉน 

5.2.1.2 เปิด “MAIN MENU” 

5.2.1.3 กด “SENSOR SETUP” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.4 กด “SELECT SENSOR” (ในกรณีทีÉมี Sensor มากกวา่ 1 ตวั) แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.5 กด “CALIBRATION” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.6 กด “ZERO CAL” แลว้ “CONFIRM” 

นําเอา sensor prove ออกจากจุดวดั แลว้ลา้งทาํความสะอาดด้วยนํÊ ากลัÊน ทาํการวาง 

sensor prove ขนานกบัพืÊน เพืÉอทีÉจะทาํให้นํÊ าทีÉทาํการวดัออกจาก sensor prove แลว้ทาํ
การลา้งดว้ยนํÊ ากลัÉนอีกครัÊ งหนึÉง จากนัÊนทาํการกด “PRESS ENTER TO CONTINUE” 
ในเมนู  
“FILL IN AQUA DEST” 

5.2.1.7 Confirm WHEN STABLE PRESS ENTER DEXT: +/- X.X mE. 
5.2.1.8 กด “CALIBRATION” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.9 เลือก OFFSET: X.X mE. 
5.2.1.10 Confirm WHEN STABLE PRESS ENTER +/- X.X. 
5.2.1.11  กด “FINISH” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.12  กด “Back-Button” เพืÉอออกจาก เมนู CALIBRATE 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1.13  นาํ Sensor Prove กลบัไปทีÉจุดวดัแลว้กด “RETURN PROBE TO PROCESS” 

5.2.1.14  Confirm READY. Automatic wiping action and back to measurements. 
5.2.1.15  กด “READY” ตวักา้นปัด “Wiping” จะกลบัสู่จุดวดัอตัโนมตัิเพืÉอทีÉจะพร้อมทาํการวดั 

 

5.1.3 Verify Calibrate ดว้ย performance verification test filter 

 
รูปภาพแสดง Performance Verification Test Filter 

5.1.3.1 Check ค่าการวดั (Factor +/- 0.15) 
5.1.3.2 ใส่ wiper กลบั 

 

5.1.4 การเปลีÉยน wiper 

เมืÉอ wiper ทาํงานครบ 50,000 ครัÊ ง เครืÉองจะทาํการแจง้เตือนใหเ้ปลีÉยน wiper ชุดใหม่ ซึÉงมี
ขัÊนตอนดงันีÊ  

5.1.4.1 ขัÊนตอนทีÉ 1 ถอด wiper cap ออก 

 
รูปภาพแสดงตาํแหน่ง wiper cap  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.4.2 ขัÊนตอนทีÉ 2 เขา้เมนู replace profile แลว้ถอด wiper ออก 

 

รูปภาพแสดงตาํแหน่งการถอด wiper 

 

5.1.4.3 ขัÊนตอนทีÉ 3      
 นาํ wiper ใหม่มาเปลีÉยน 

 ใส่ wiper cap ตามเดิม 

 กด enter เพืÉอยนืยนัการเปลีÉยน wiper 

 นาํ probe ไปติดตัÊงตามเดิม 

 

รูปภาพแสดงตาํแหน่งการใส่ wiper  

งการถอดงการถอด wiperwip

    
iper ใหม่มาเปลีÉยนใหม่มาเป

ใส wiper capwiper cap ตาม
กดกด enter er เพืÉอยื
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 COD GO System : Bluebox (HDPE I) 
5.2.1 ทาํการ Clean Sensor COD โดยใชผ้า้ หรืออุปกรณ์อืÉน เช่น Cotton Bud เช็ดเลนส์ใหส้ะอาด 

5.2.2 จุ่ม Sensor COD ลงใน DI Water แล้ว Monitor ค่า Intensity As Found จากหน้าจอหลัก 
ตามรูปทีÉ 2 

 

 

 

 

 

 

                     รูปทีÉ 2 

 

รูปทีÉ ř       

 

5.2.3 ประเ มินค่ า  As Found ควรจะอยู่ ทีÉ  26,000 –  30,000  (  อ้าง อิงจาก  Service Manual                
ตามรูปทีÉ 3) หากค่าอยู่ในเกณฑใ์ห้ทาํต่อขอ้ทีÉ 5.2.7  และหากไม่อยู่ในเกณฑ ์ให้ทาํต่อขอ้ 5.2.4 
ต่อไป 

 

 

 

รูปทีÉ 3  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.4 ทาํ DI Water Calibration ตามขัÊนตอนดงันีÊ  
 

 

        

 

           รูปทีÉ 4 

 

 

 

                  รูปทีÉ 5 

 

 

 

 

                  รูปทีÉ 6 

 

  

กดทีÉปุ่ ม         เพืÉอเขา้สู่ Main Menu Menu 

เลือก Menu          Sensors 

เลือก Menu          Intensity 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

                รูปทีÉ 7 

 

 

 

 

                รูปทีÉ 8 

 

 

 

                รูปทีÉ 9 

 

 

 

                รูปทีÉ 10 

  

เลือก Menu          Service 

ทาํการใส่ Password : 23102   โดยกดทีÉแป้นตวัเลข 

จากนัÊนเลือก                ทีÉอยูด่า้นล่างสุด < -

เลือก Menu ISA DI-Water Calibration 

เลือก Menu                             เพืÉอยนืยนัการ Calibrate YES 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

รูปทีÉ 12 

 

 

             รูปทีÉ 11 

 

                

 

5.2.5 กดปุ่ม     เพืÉอกลบัสู่หนา้จอหลกั แลว้ตรวจสอบค่า Intensity อีกครัÊ งตาม  
รูปทีÉ 13  หากค่าอยูใ่นเกณฑใ์หท้าํต่อขอ้ทีÉ 5.2.7  แต่หากไม่ได ้ใหป้ฏิบตัิต่อตาม 

ขอ้ 5.2.6 

 

 

 

 

      รูปทีÉ 13 

  

จากนัÊนใหร้อจนกวา่ Display จะแสดงขอ้ความ 

“ Calibration Ready “ 

ตามรูปทีÉ 12 

< -
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

รูปทีÉ 14 

5.2.6 การปรับค่า Intensity Spec 

5.2.6.1 จากหนา้จอหลกั ใหก้ดปุ่ม        

 

 

 

 

 

 

    

5.2.6.2 กลบัไปทาํ DI Water Calibration ในขอ้ 5.3 อีกครัÊ ง  

5.2.7 นาํ COD Sensor ติดตัÊงกลบัไปเพืÉออ่านค่า Process Sample 

  

Menu Sensors Intensity Password Intensity Spec 

หลงัจากเขา้สู่หน้าจอ Intensity Spec ให้กดแป้น
ตวัเลขเพืÉอใส่ค่าทีÉตอ้งการ ( จะเพิÉมขึÊนหรือลดลง 
ตามค่า 
Intensity ทีÉ ได้  ว่ามากเ กินหรือน้อยกว่ า ค่ า ทีÉ
กาํหนด) 
จากนัÊนเลือก          เพืÉอยนืยนัค่า OK 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 COD HORIBA OPSA-150 (LLDPE I, LLDPE II) 
5.3.1 ทาํการ OFF Wiper motor กบั UV Lamp เพืÉอหยดุการทาํงานของเครืÉอง COD 

                        

 

5.3.2 ทาํความสะอาด sensor COD โดยยกออกจากจุดวดั แลว้ใชน้ํÊากลัÉนฉีดลา้งคราบสกปรก 
ใหห้มด 

5.3.3 ทาํการเตรียมนํÊายา Calibration Reagent ในการ Calibrate Span โดยใชน้ํÊายา Calibration 

Reagent 1 ขวด ผสมกบันํÊากลัÉน 2 ลิตร และคนใหเ้ขา้กนั  

กดใหอ้ยู่ใน status “OFF” ทัÊง2 เพืÉอหยุด
การทาํงานของเครืÉอง 

  

ทาํความสะทาํคว
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                                                    
 

5.3.4 ในการ calibrate Zero ใช ้นํÊากลัÉน 2 ลิตร ทาํการ calibrate Zero  

 

5.3.5 ทาํการ ON Wiper motor กบั UV Lamp เพืÉอเริÉมการทาํงานของเครืÉอง COD  จากนัÊน  
กด Close 2 ครัÊ ง เพืÉอกลบัมาหนา้จอ  MEAS.          

  

  

กดใหอ้ยู่ใน status “ON” ทัÊง2 เพืÉอเริÉม
การทาํงานของเครืÉอง rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.6 Calibrate Zero 

5.3.6.1 เตรียมกระบะเพืÉอทีÉทาํการ Calibrate โดยใส่นํÊากลัÉนในปริมาณ เตม็กระบะ 

             
 

5.3.6.2 นาํ Sensor มาจุ่มในกระบะทีÉเราเตรียมนํÊากลัÉนใวใ้นการ Calibrate Zero 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.6.3 ทาํการ calibrate โดยเขา้โหมด Calibrate โดยค่า Zero Value ของ UV และ VIS 

จะตัÊงใว ้ทีÉ 0.000 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                            
 

5.3.7 Calibrate Span 

5.3.7.1 นาํนํÊายา Calibration Reagent ทีÉผสมเสร็จแลว้มาเทใส่กระบะทีÉเตรียมไวใ้หเ้ตม็ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.7.1 นาํ Sensor มาจุ่มในกระบะเพืÉอทาํการ Calibrate Span 

 

5.3.7.2 ทาํการ calibrate โดยเขา้โหมด Calibrate โดยค่า Zero Value ของ UV 

และ VIS จะตัÊงไว ้ตามค่าของ ขวด Calibration Reagent 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                         

 

 

   
 

 

 

                        

5.3.7.3 เสร็จสิÊนการ Calibrate Span กด CLOSE เพืÉอกลบัสู่หนา้ MEAS. 
5.3.7.4 ทาํการนาํ Sensor กลบัไปติดตัÊงยงัจุดวดั เพืÉอทาํการวดั Process 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Cross check COD Analyzer with Laboratory and Correlation COD 

5.4.1 ตรวจสอบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดี จะตอ้งมีความคลาดเคลืÉอน ± 24 

มิลลิกรัมต่อลิตร เมืÉอเทียบกบัค่าทีÉวิเคราะห์ไดจ้ากหอ้งปฏิบตัิการ 

5.4.1.1 ดาํเนินการเก็บตวัอย่างนํÊ าทุก 4 เดือน ติดต่อกัน 4 สัปดาห์ตามรอบ Routine ของทาง
โรงงาน  

5.4.1.1.1 แจ้งทางโรงงานเพืÉ อดํา เ นินการบันทึกข้อมูลการ เก็บตัวอย่ า งนํÊ า ส่ ง
หอ้งปฏิบตัิการ 

5.4.1.1.2 นําตารางสําหรับบันทึกข้อมูลการเก็บตัวอย่างนํÊ าส่งห้องปฏิบัติการติดทีÉ  
เครืÉองวดัค่าซีโอดี เพืÉอให ้Operator ทาํการบนัทึกขอ้มูล 

5.4.1.2 เทียบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดีกบัค่าทีÉวิเคราะห์ไดจ้ากห้องปฏิบตัิการ 

5.4.1.2.1 หากพบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดีเมืÉอเทียบกบัค่าทีÉวิเคราะห์
ได้จากห้องปฏิบัติการ มีความคลาดเคลืÉอนมากกว่า ± 24 มิลลิกรัมต่อลิตร 
ติดต่อกนั 3 ครัÊ ง ใหด้าํเนินการตามขอ้ 5.4.2 ทนัที  

5.4.1.2.2 เก็บขอ้มูลจากเครืÉองวดัค่าซีโอดีและค่าทีÉวิเคราะห์ได้จากห้องปฏิบตัิการเพืÉอ
เป็น Data base สาํหรับการ Correlation ตามขอ้ 5.4.2 

5.4.2 Correlation COD 

5.4.2.1  ดาํเนินการ Correlation COD ทุก 1 ปี  
5.4.2.1.1 นาํขอ้มูลทีÉเก็บบนัทึกจากขอ้ 5.4.1.2.2 ทาํการ Plot Graph เพืÉอใหไ้ด ้Factor  

5.4.2.1.2 ดาํเนินการ Calibrate เครืÉองวดัค่าซีโอดี 

5.4.2.1.3 Correlation COD โดยแกไ้ขค่า Factor ทีÉไดใ้นเครืÉองวดัค่าซีโอดี 

  

กกข้ออมูู ลลก

กาารเก็บบตตััววออย่า
Operator ทาํการบนัทาํการ

เครืÉองวดัค่าซีโอดีกัครืÉองวดัค่าซีโ
คลาดเคลืÉอนของเคลาดเคลืÉอนข

งปฏิบัติการ มีควาฏิบัติการ มีค
กนั 3 คครรััÊÊ งง ใใหห้ด้ ําํเนิ

ก็บขอ้มูลจากเครืÉอขอ้มูลจากเค
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

COD คือ การวดัปริมาณออกซิเจนทัÊงหมดทีÉสารเคมีใชเ้พืÉอย่อยสลายสารอินทรียใ์นนํÊา 
Filter Glass หมายถึง แผ่น Film ทีÉมีคุณสมบตัิดูดซับแถบรังสีของแสง ให้ตวัรับ รับค่าไดน้้อยลง 
ซึÉงค่าดูดซบันัÊนจะเป็นตวัแทนของค่า COD ทีÉโรงงานระบุมา 
DI water คือ นํÊาปราศจากไอออน (Deionized water) ค่าควบคุม pH = 5.0-9.0, Conductivity ไม่เกิน 
5 uS/cm, Na ไม่เกิน 3.0 ppm 

Warning คือ สิÉ งผิดปรกติทีÉ เกิดขึÊ นกับ sensor แต่ยงัไม่ส่งผลกระทบต่อการทํางานและการส่ง
สัญญาณของ sensor 

Alarm คือ สิÉงผิดปรกติทีÉเกิดขึÊนกบั sensor และมีผลทาํให้ sensor หยุดการทาํงานและหยุดการส่ง
สัญญาณ โดยเครืÉองมือวดันีÊ มีระบบการตรวจสอบความผิดพลาดในตวัเอง ในกรณีทีÉพบขอ้ผิดพลาด
ตวัเครืÉองจะแสดงขอ้ความทีÉหนา้จอเพืÉอใหง้่ายในการแกไ้ขปัญหา 

ผู้บังคับบัญชา หมายถึง ผูจ้ดัการแผนกบาํรุงรักษาเครืÉองมือควบคุม ในสังกดั หน่วยงานบาํรุงรักษา 
เครืÉองมือควบคุม  

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

แบบฟอร์ม Calibration Report  

COD Analyzer Work Flow      
 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.17 
การจัดการน้ําเสียของโครงการ 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย อสันี รักแกว้ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use OWOR

นระบบ W

นายnt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

และเหตุผลทีÉจะทาํใหก้าร
อ่านค่า COD online 

(AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ 
(spike) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2022 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 11/03/2022 เพิÉมเงืÉอนไขในการใชง้าน 
G-9208 เมืÉอ Level V-

9207 > 100% 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 22/07/2022 วิธีแกป้ัญหาเบืÊองตน้ 
กรณี COD Alarm High 

และทาํให ้HV-9203-2A 

และ 2B Switch จาก Auto 

มา Circulate 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 22/08/2022 Incident II-LLDPE-2022-

0046: Discharge pipe of 

wastewater pump (G-

9206) cracked 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 12/01/2023 แกไ้ข spec SS จาก 60 

เป็น 50 Max เพิÉมเติมการ
จดัการ CW Blowdown 

และนํÊาทิÊง 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 05/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

8 14/07/2023 แกไ้ข Interlock COD 

online เนืÉองจากขอ้จาํกดั
ของระบบ DCS 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

9 03/10/2023 แกไ้ข Level Surge Basin 

(V-9207) > 30% (เดิม 
25%) ให ้FO ทาํการ Start 

Waste Water Pump (G-

9206) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Flare 

System Battery Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 1 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและ
ปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 2 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 3 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย
ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 4 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 5 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A. การเตรียมการ 
 1. PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

 2. Safety Equipment 
 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 
3. Control System and Utilities 

  4.1 ระบบ DCS 

  4.2 Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder 

Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 6 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9203) 
 นํÊาเสียจาก Sump pit ของ unit ต่างๆ รวมถึง Pelleting skimming pit จะถูกส่งมารวมกบัทีÉ API 

Separator ซึÉงจะมีกระบวนการในการตรวจสอบคุณสมบตัิต่างๆ ของนํÊาเสีย ก่อนจะส่งต่อไปยงัโรงงาน ET 

Cracker ดงันีÊ  
 1) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9206-1 บริเวณ Waste Water 

Pump (G-9206) ทุกวนัองัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for 

Polymer Plant LLDPE) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
 

  A. เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9207) > 30% ให ้FO ทาํการ Start Waste Water Pump 

(G-9206) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9206 ( ไม่ควรเปิดนํÊา Seal มากเกิน จะทาํให ้ Level 

เพิÉมขึÊนมากเกินไป) 

 Note:  หากพบวา่ Level ของ V-9207 สูงกวา่ 100% (ซึÉงเป็น Level ทีÉสูงพน้ขอบ Overflow จาก 
V-9203 ไปยงั V-9207) ใหท้าํการ Stop Surge Basin Pump G-9208 ซึÉงทาํหนา้ทีÉ Circulate นํÊาจาก V-9207 

กลบัไปยงั V-9203 และให ้ Start G-9206 เพียงตวัเดียวเพืÉอส่ง Waste Water ไปยงั O-P3 (ET Cracker) 

เนืÉองจากเมืÉอ Level ของ V-9207 > 100% แลว้นัÊน Waste Water จะเยอะ ส่งผลให ้Function การทาํงานของ
บ่อ API ไม่เป็นไปตามทีÉออกแบบ ทีÉตอ้งไหลลน้เพืÉอกรอง Fine Resin/Polymer & Oil  

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

Conductivity μS/cm 4,200 Max

SS ppm 50 Max

TDS ppm 3,000 Max

Oil content ppm 5 Max

BOD ppm 20 Max

COD ppm 120 Max

Temperature (by LLDPE)
oC 40 MaxInte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 7 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  B. Start pump เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉโรง O-P3 (ET 

Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal pump G-9206 และ Line up Discharge pump 

 
  C. เมืÉอ Run G-9206 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9203-2) ในการควบคุมค่า COD 

เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve HV-9203-2A และ HV-9203-2B เมืÉอค่า 
COD Online < 97 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-9203-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้

ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B 

แทน เพืÉอ Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
 Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9206 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online ดงันัÊน 
เมืÉอเริÉม Start G-9206 จะทาํใหอ้่านค่า COD online (AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run circulate 

กลบั Surge Basin (V-9207) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านค่าไดป้กติ ทัÊงนีÊหากค่า COD ทีÉ spike นัÊน
สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด 

HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B เพืÉอส่งนํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
  D. หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9207) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable Water เขา้ Seal 

Surge Basin Pump (G-9208) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API 

Separator (V-9203) 

  E. หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9205) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily Waste Pump 

(G-9204) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 8 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  F. เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้ FO ทาํการ Stop G-9206, G-9208 ได ้และ
ดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ LOTO (Logout Tagout) 

ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      
 

 2) กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้งส่งไปบาํบดั ให้ SM 

ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่สามารถรับไดห้รือไม่ 

 3) ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด โดยนาํนํÊาภายใน
กระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จากระบบ Fire water, Cooling water 

หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอยา่งไร จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

 4) หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 

 

  G. ในกรณีทีÉพบ G-9206 Under Current Trip บ่อยครัÊ ง สาเหตุเกิดจากสิÉงสกปรกหรือขยะ
มาอุดตนัทีÉ Suction Pump ให้ FO ทาํการ Back Flush G-9206 โดยใช ้Plant Air ทีÉ Hose Station โดยเปิดวาลว์
เลก็นอ้ย เพืÉอใหม้ีอากาศวิÉงไปดนัสิÉงสกปรกหรือขยะออกจาก Suction Pump และป้องกนัไม่ให ้Pump แกวง่
มาก จนทาํใหท้่อเสียหายได ้(Incident II-LLDPE-2022-0046: Discharge pipe of wastewater pump (G-9206) 
cracked พบท่อแตกเสียหายจาก Vibration ในระหวา่งการทาํ Back Flush) ทัÊงนีÊ  หากการ Back Flush ไม่
สามารถแกไ้ขปัญหาได ้ให ้FO หรือ SO ออก Maintenance Notification (MN) ใหท้ีม P-MN-LL เขา้มาแกไ้ข
ต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 9 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water (Cooling Blowdown + Side Stream Filter) 
 1) SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊ าจากระบบ Cooling Water ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blowdown และ Side Stream Filter ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker 

 2) เพืÉอควบคุม Level ของ Cooling Basin (LICA-9101-6) ใหอ้ยูท่ีÉค่าควบคุม 85% SO และ FO ตอ้ง
ดาํเนินการปรับ Treated Water Makeup (FI-9101-7) และ Cooling Water Blowdown (FIC-9101-8) ตาม 
condition ให้เหมาะสม ทัÊงนีÊ  FO ตอ้งดาํเนินการเก็บตวัอย่าง Cooling Water Blowdown ทีÉ Drain Valve ของ
จุดเก็บตวัอยา่ง S-9102-1 เพืÉอตรวจสอบคุณภาพนํÊาระบายทิÊงจากหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) ก่อนส่งไปยงั
บ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ความถีÉสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง โดยมีตวัแปรทีÉตรวจวดั
ดงัตาราง ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อ
พกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 6.5-9.0

BOD ppm 10 max

COD ppm 260 max

SS ppm 10 max

Oil Content ppm 5 max

Conductivity    μS/cm 4200 max

Chloride ppm 250 max

TDS (Calculation) ppm 2600 max

TDS    ppm 2600 max

Free Chlorine ppm 1 max

Zinc ppm 5 max
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 10 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9201) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable water เขา้ Seal 

Waste Water Transfer Pump (G-9202) พร้อมทัÊง Line up discharge pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump 

เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Crackerโดยสาํหรับ G-

9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ เมืÉอ Level V-9201 > 90% จะทาํให ้Pump G-9202 Auto Start และ
ส่งนํÊาไปรวมกบั Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9202 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
 

 4) Cooling Water Blowdown ของโรงงาน LLDPE1, LLDPE2 และนํÊาจาก Side Stream Filter จะมา
รวมกนัในท่อเดียว และส่งไปยงัโรงงงาน ET Cracker ต่อไป 
 5) กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหา
แนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) 
เพืÉอส่งไปใหม่ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 11 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9203) และ Oily Waste Pit (V-9205) 
 1) FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ API Separator (V-9203) 
กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

 2) หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดยการโยก Skimming Pipe ลง 
เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) 
 Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊ า
เยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้

  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ Oily Waste Pit (V-9205) ตํÉากวา่Skimming  pipe 

 

API Separator (V-9203) ก่อนทาํการ Skim 

      
 

 
ทาํการโยก Skimming  Pipe 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 12 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

API Separator (V-9203) หลงัทาํการ Skim 

 
 

 3) หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) เสร็จ ให ้FO โยก
Skimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊา 
 4) FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9204) โดยการเปิด Valve Plant Air จากนัÊนเปิด Discharge 

Valve ของ G-9204 เพืÉอดูดนํÊ าใน Oily Waste Pit (V-9205) มาลงกรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine 

Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ API Separator (V-9203) 
 Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั ส่วนถุง 
Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง Safety Inspector ประจาํ Plant 

เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 

Oily Waste Pump (G-9204)                               Discharge Valve ของ G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 13 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตะแกรงสาํหรับกรอง                                                ถุง Waste Scrap 

      
 

 5) เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9204 จน Level ของ Oily Waste Pit 

(V-9205) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 
 

 6) FO หยดุ Run G-9204 โดยการปิด Valve Plant Air ทีÉใชใ้นการ Drive G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 14 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.4 การแก้ปัญหาเบืÊองต้น กรณี COD Alarm High และทําให้ HV-9203-2A และ 2B Switch จาก 
Auto มา Circulate 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 15 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.5 นํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน 
 1) เมืÉอฝนตก ในช่วง 15 นาทีแรก นํÊาฝนทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉกระบวนการผลิตทีÉอาจมีการปนเปืÊ อนภายใน
โรงงาน จะถูกรวบรวมโดยระบบท่อเขา้สู่ API Separator เพืÉอแยกนํÊามนัออกจากนํÊาฝน ก่อนส่งไปยงับ่อพกั
นํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ดงัหวัขอ้ 5.1 

 2) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-

9200-1 (Water Discharge to public canal) บริเวณ Water Gate ทีÉจะปล่อยสู่รางสาธารณะในนิคมฯ ทุกวนั
องัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) ดงัตาราง 

 

 
 

 

 

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

COD ppm 120 Max.

BOD ppm 20 Max.

Oil Content ppm 5 Max.

Free Chlorine ppm 1 Max.

Conductivity μS/cm 4,200 Max.

TSS ppm 50 Max.

TDS ppm 3,000 Max.Inte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 16 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-031 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย มนตรี สีบานเยน็ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 12/04/2022 เปลีÉยนค่าเฝ้าระวงัของ 
COD online ใหม่ จาก 
120 เป็น 100 mg/L ให้
สอดคลอ้งกบัมาตรการใน 
EIA (MoC No. P-LL1.2-

2020/018) 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนแลว้ไม่มีการ
แกไ้ขประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 08/12/2023 1. เพิÉมขัÊนตอนการ Back 

Flush G-9212 ดว้ย Plant 

Air เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-

9212 หลงัจากดาํเนินการ 
e-MoC no. P-LL1.2-

2023/029: LL2_Add PA 

line using for back flush 

of G-9212 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ Inte
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Battery 

Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 13 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE2 ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งและปลอดภยั 

  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area: Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1  Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 
3.2  Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย

ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.3  Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

3.4  Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A.  การเตรียมการ 

1. PPE (Personal Protective Equipment) 
ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 
ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Serviceพร้อมใชง้าน 

 

 

 

 
3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

  3.2  Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler 

Feeder Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 

 

4.  Gas Detector  
4.1  ไม่มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. นํÊาเสียต่างๆ ทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลติมีอยู่ 2 แหล่ง คือ 
  5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9209) 

1)  SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9212-1 

บริเวณ Waste Water Pump (G-9212) ทุกวนัองัคาร ตามเอกสาร Laboratory Analysis 

Schedule for LLDPE 2 (SL-(T-LB-O1)-3008) หากผลปกติ ใหส้่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ของ O-P3 (ET Cracker) ได ้

 
 

A.  เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9213) > 25% ให ้FO ทาํการ Start Waste 

Water Pump (G-9212) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9212 ( ไม่ควรเปิดนํÊ า 
Seal มากเกิน จะทาํให ้Level เพิÉมขึÊนมากเกินไป)  

   

 

 

 

 

B.  Start pump G-9212 เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal Pump G-9212 และ 
Line up Discharge pump  

 

Parameter Unit Spec

pH pH unit 5.5-9.0
Conductivity μS/cm 4200 Max
SS ppm 60 Max
TDS ppm 3,000 Max
Oil content ppm 5 Max
BOD ppm 20 Max
COD ppm 120 Max
Temperature (by LLDPE) oC 40 Max

ใ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

C.  เมืÉอ Run G-9212 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9212-2) ใน 

การควบคุมค่า COD เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve 

HV-9212-2A และ HV-9212-2B เมืÉอค่า COD Online < 100 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-

9212-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD 

Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

 

Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9212 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online 

ดงันัÊนเมืÉอเริÉม Start G-9212 จะทาํใหอ้่านค่า COD online สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run 

circulate กลบั Surge Basin (V-9213) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านไดป้กติ ทัÊงนีÊ
หากค่า COD ทีÉ spike นัÊน สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 
100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

  

   

 

 

   

 

Note:  ในขณะ Run Pump G-9212 เพืÉอส่งนํÊาเสียไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉ O-P3 หาก
พบวา่ Waste Water Flowrate (FI-9922-1) มีแนวโนม้ลดลงอยา่งมีนยัสาํคญั (Normal 

ประมาณ 7,500-8000 kg/hr) ขอให ้Stop G-9212 และปิด GA013 (Discharge Valve) 

จากนัÊนทาํการ Back Flush ดว้ย Plant Air โดยการเปิด GA040 เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-9212  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D.  หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9213) มีปริมาณมากพอให ้ เปิด Potable 

Water เขา้ Seal Surge Basin Pump (G-9214) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water 

ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API Separator (V-9209) 

E.  หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9211) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily 

Waste Pump (G-9210) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-

O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั  
F.  เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้FO ทาํการ Stop G-9212, G-9214 

ได ้และดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ 
LOTO (Logout Tagout) ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      

 

 

  

 

 

 

 

2)  กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้ง
ส่งไปบาํบดั ให้ SM ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่
สามารถรับไดห้รือไม่ 

3)  ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

โดยนาํนํÊาภายในกระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จาก
ระบบ Fire water, Cooling water หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอย่างไร 

จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

4)  หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้ SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอ
จดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2  นํÊาจากระบบ Cooling Water (Side Stream Filter) 
1)  SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม 

ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling Water Blowdown ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรง O-P3 (ET 

Cracker) 

2)  หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9111) มีปริมาณมากพอใหเ้ปิด 

Potable water เขา้ Seal Waste Water Transfer Pump (G- 1129 ) พร้อมทัÊง Line up discharge 

pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊา
เสียทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดยสาํหรับ G-9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ 
เมืÉอ Level V-9111 > 90% จะทาํให ้Pump G-9112 Auto Start และส่งนํÊาไปรวมกบั 
Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9112 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
3)  กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้

หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้
หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอส่งไปใหม่ 

 

5.3  การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9209) และ Oily Waste Pit (V-9211) 
1)  FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ 

API Separator (V-9209) กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

2)  หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดย
การโยก Skimming Pipe ลง เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily 

Waste Pit (V-9211) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยู่
เหนือนํÊาเยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ 
Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่Skimming Pipe 

 

API Separator (V-9212) ก่อนทําการ Skim 

       
 

API Separator (V-9209) หลงัทําการ Skim 

 
 

3)  หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit  

(V-9211) เสร็จ ให ้FO โยกSkimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊ า 
4)  FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9210) โดยการเปิด Valve Plant Air 

จากนัÊนเปิด Discharge Valve ของ G-9210 เพืÉอดูดนํÊาใน Oily Waste Pit (V-9211) มาลง
กรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ 
API Separator (V-9209) 
Note:   หากพบวา่ G-9210 ดูด Waste Oil/ Sludge ไม่ค่อยขึÊน ขอใหเ้ปิด GA041 เพืÉอ 
Bubble ดว้ย Plant Air ให ้เศษ Waste Oil/ Sludge แตกตวัและสามารถดูดออกไดง้่ายขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั 

ส่วนถุง Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง 
Safety Inspector ประจาํ Plant เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 
Oily Waste Pump (G-9210)                               Discharge Valve ของ G-9210 

      
 

ตะแกรงสําหรับกรอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5)  เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9210 จน 
Level ของ Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 

 

หมายเหตุ : 1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.18 
แผนการซ่อมบํารุงถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

 



Detail Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1.เตมิจลุนิทรยีใ์นระบบ ✓ ✓ ✓ ✓
2.ตรวจสอบทําความสะอาดเครืѷองเตมิอากาศ ✓ ✓ ✓ ✓
3.ตรวจสอบสภาพนํѸาทิѸงในระบบ ✓ ✓ ✓ ✓

แผนการบาํรงุรกัษาถงับาํบดันํ ҟาเสยีสําเร็จรปู GC11



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.19 
ตัวอย่างรายงานผลการตรวจวัดน้ําทิ้ง (Internal Check) 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL1 S9206 1

Sampling Point Date Time | Parameter BOD COD Conductivity Oil Content pH TDS Temperature
Units ppm ppm uS/cm ppm pH unit ppm °C

LL1 S9206 1 20 Max 120 Max 4200 Max 5 Max 5.5 9.0 3000 Max
LL1 S9206 1 06 Jan 2026 08:00 5.5 59 827 2.4 6.9 432 23.9
LL1 S9206 1 13 Jan 2026 08:00 7.4 30 422 0.6 7.4 294 23.4
LL1 S9206 1 20 Jan 2026 08:00 7.6 44 622 1.8 7.6 388 25.9
LL1 S9206 1 27 Jan 2026 08:00 6.6 <30 247 1.1 7.4 140 23.7
LL1 S9206 1 03 Feb 2026 08:00 7.4 62 175 <0.5 7.3 80 24.6
LL1 S9206 1 10 Feb 2026 08:00 3.9 53 59.8 <0.5 7.5 38 25.9
LL1 S9206 1 17 Feb 2026 08:00 2.7 <30 98.2 0.5 7.4 58 26
LL1 S9206 1 24 Feb 2026 08:00 6 <30 73.2 1.4 7.5 56 25.7
LL1 S9206 1 03 Mar 2026 08:00 <2.0 <30 84.1 <0.5 7.6 56 26.2
LL1 S9206 1 10 Mar 2026 08:00 4.9 35 97.2 1.1 7.4 50 25.3
LL1 S9206 1 17 Mar 2026 08:00 5.9 50 125 <0.5 6.5 56 26.9
LL1 S9206 1 24 Mar 2026 08:00 4.8 <30 157 2.7 7.3 48 25.3
LL1 S9206 1 31 Mar 2026 08:00 3.2 <30 97.9 <0.5 7.6 26 25.1
LL1 S9206 1 07 Apr 2026 08:00 <2.0 <30 97.3 <0.5 7.4 42 27.8
LL1 S9206 1 14 Apr 2026 08:00 3.3 <30 74.6 <0.5 7.5 70 25.5
LL1 S9206 1 21 Apr 2026 08:00 2.4 <30 87.8 <0.5 7.5 20 25.5
LL1 S9206 1 28 Apr 2026 08:00 3 <30 94.8 <0.5 7.8 44 27.3
LL1 S9206 1 05 May 2026 08:00 <2.0 <30 78 0.9 7.5 30 25.8
LL1 S9206 1 12 May 2026 08:00 2.5 <30 76.2 0.5 7.4 16 26.7
LL1 S9206 1 19 May 2026 08:00 <2.0 35 96.9 <0.5 7.5 48 25.9
LL1 S9206 1 26 May 2026 08:00 7.6 46 110 1.1 7.2 84 27

Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL2 S9212 1

Sampling Point Date Time | Parameter BOD COD Conductivity Oil Content pH TDS Temperature
Units ppm ppm uS/cm ppm pH unit ppm °C

LL2 S9212 1 (3) 20 Max 120 Max 4200 Max 5 Max 5.5 9.0 3000 Max
LL2 S9212 1 06 Jan 2026 08:00 <2.0 <30 144 0.8 7.6 24 26.0
LL2 S9212 1 13 Jan 2026 08:00 3 <30 166 <0.5 7.7 98 24.2
LL2 S9212 1 20 Jan 2026 08:00 2.4 112 204 0.5 7.1 94 24.9
LL2 S9212 1 27 Jan 2026 08:00 <2.0 <30 255 <0.5 7.7 164 24.0
LL2 S9212 1 03 Feb 2026 08:00 2.7 <30 182 <0.5 7.6 118 25.0
LL2 S9212 1 10 Feb 2026 08:00 7.9 37 175 <0.5 7.1 118 24.5
LL2 S9212 1 17 Feb 2026 08:00 3.9 <30 149 2.1 7.3 68 25.0
LL2 S9212 1 24 Feb 2026 08:00 <2.0 <30 163 <0.5 7.6 104 25.3
LL2 S9212 1 03 Mar 2026 08:00 3.9 <30 170 <0.5 7.7 126 25.6
LL2 S9212 1 10 Mar 2026 08:00 5.6 <30 163 <0.5 7.4 80 25.0
LL2 S9212 1 17 Mar 2026 08:00 6.2 <30 179 0.8 7.4 102 25.5
LL2 S9212 1 24 Mar 2026 08:00 3.7 <30 175 1.2 7.4 114 25.3
LL2 S9212 1 31 Mar 2026 08:00 3.5 66 180 2.8 7.7 54 24.3
LL2 S9212 1 07 Apr 2026 08:00 2.7 <30 187 <0.5 7.5 86 24.8
LL2 S9212 1 14 Apr 2026 08:00 3.9 <30 193 1 7.6 124 24.8
LL2 S9212 1 21 Apr 2026 08:00 2.9 <30 167 <0.5 7.7 58 24.7
LL2 S9212 1 28 Apr 2026 08:00 2.8 <30 293 1.1 7.5 164 27.1
LL2 S9212 1 05 May 2026 08:00 3 <30 164 1.3 8 88 24.4
LL2 S9212 1 12 May 2026 08:00 4.9 <30 181 <0.5 7.6 70 25.6
LL2 S9212 1 19 May 2026 08:00 <2.0 <30 292 <0.5 7.6 204 24.2
LL2 S9212 1 26 May 2026 08:00 2.2 <30 181 <0.5 7.6 112 27.4



Historical Report
Param Style, Search by Sampling Point and Date LL1 S9102

Sampling Point Date Time | Parameter BOD COD Conductivity Free Cl2 Oil Content pH TDS by calculation Temperature TSS Zn ppm
Units ppm ppm uS/cm ppm ppm pH unit ppm °C ppm ppm

LL1 S9102 1 (3) 10 Max 260 Max 4200 Max 1 Max 5 Max 6.5 9.0 2600 Max 10 Max 5 Max
LL1 S9102 1 06 Jan 2026 08:00 <2.0 <30 1275 <0.05 <0.5 7.5 846 23.1 8.8

LL1 S9102 1 20 Jan 2026 08:00 <2.0 <30 1038 <0.05 0.6 7.7 675 25.9 2.0

LL1 S9102 1 27 Jan 2026 08:00 <2.0 <30 1096 <0.05 <0.5 7.7 716 23.6 1.2

LL1 S9102 1 03 Feb 2026 08:00 <2.0 <30 1169 <0.05 <0.5 7.8 769 24.6 4.8

LL1 S9102 1 10 Feb 2026 08:00 <2.0 <30 1549 <0.05 <0.5 8.2 1044 25.6 2.8 0.19

LL1 S9102 1 17 Feb 2026 08:00 <2.0 <30 1531 <0.05 <0.5 8.2 1031 25.8 4

LL1 S9102 1 24 Feb 2026 08:00 <2.0 <30 1579 <0.05 <0.5 8.3 1066 25.4 1.6

LL1 S9102 1 03 Mar 2026 08:00 <2.0 <30 1573 <0.05 <0.5 8.4 1076 25.9 2.8

LL1 S9102 1 10 Mar 2026 08:00 <2.0 49 1728 <0.05 0.6 8.5 1174 25 3.6 0.18

LL1 S9102 1 17 Mar 2026 08:00 <2.0 <30 1627 <0.05 0.5 8.2 1101 24 6.8

LL1 S9102 1 24 Mar 2026 08:00 <2.0 34 2120 <0.05 <0.5 8.5 1458 25.3 8.8

LL1 S9102 1 31 Mar 2026 08:00 <2.0 33 1998 <0.05 <0.5 8.3 1369 24.5 5.2

LL1 S9102 1 07 Apr 2026 08:00 <2.0 <30 1595 <0.05 <0.5 8.3 1078 27.7 2.8

LL1 S9102 1 14 Apr 2026 08:00 <2.0 <30 1421 <0.05 <0.5 8.5 952 25.5 7.2 0.42

LL1 S9102 1 21 Apr 2026 08:00 <2.0 40 1776 <0.05 <0.5 8.7 1208 24.7 8.4

LL1 S9102 1 28 Apr 2026 08:00 <2.0 40 1825 <0.05 <0.5 8.4 1244 27.4 3.6

LL1 S9102 1 05 May 2026 08:00 <2.0 42 1716 <0.05 <0.5 8.4 1165 25.7 1.6

LL1 S9102 1 12 May 2026 08:00 <2.0 30 1715 <0.05 <0.5 8.5 1165 25.8 4.6 0.46

LL1 S9102 1 19 May 2026 08:00 5.6 32 1708 <0.05 <0.5 8.6 1159 25.4 2

LL1 S9102 1 26 May 2026 08:00 <2.0 41 1735 <0.05 <0.5 8.6 1179 25.8 6



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.20 
คู่มือการบํารุงรักษารถตลอดอายุการใช้งาน 



 

 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018 
 วธิีปฏิบัติงานการตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,รถบรรทกุ 6 ล้อ, รถ 

Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Mechanical Maintenance 2 

 
  

 
 
 

 

นาย สีสุพรรณ อาทิตยต์ัÊง 

Senior Mechanical Technician 
 

นาย วชิระ นฤคนธ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/08/2024 ปรับโครงสร้างองคก์ร นาย สีสุพรรณ อาทิตยต์ัÊง 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-MN2-MM2 Mechanical Maintenance 2 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(O-MN2-MM2)-MNIN-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงานบาํรุงรักษาอุปกรณ์เครืÉองมือควบคุมทีÉใชใ้น
กระบวนการผลิต (Process Instrument) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใช้งานของรถ CRANE.......................................................... 6 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ .................................................................................................................. 10 

5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใช้งานรถบรรทุก Ş ล้อ ............................................................... 10 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 14 
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ภาพทัÉวไปก่อนการพทัÉวไปก่อ

บรรททุกก ŞŞ ลล้ออ.....

ออบบสภา

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอให้รถและอุปกรณ์อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านและปลอดภยัตลอดระยะเวลาทาํการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บังานตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้าน รถ Crane, รถ Hiab, รถบรรทุก Ş ลอ้, 
รถ Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator ทีÉ หน่วยงาน
บาํรุงรักษา Olefins 3 Maintenance (O-MN2-O3) เป็นผูป้ฏิบตัิเท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การตรวจสภาพรถ Crane 

5.1.1 การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane 

5.1.1.1 สภาพของรถ Crane โดยทัÉวไปตอ้งสะอาด 

5.1.1.2 ตวัถงั, โครงรถ, แขนยก (Boom) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั 
ไม่มีรอยแตกร้าวหรือผุ 

5.1.1.3 ยางรถ ตอ้งไม่มีรอยฉีกขาด ความดนัลมยางตอ้งไดต้าม Spec ของ
บริษทัผูผ้ลิตทีÉกาํหนด 

5.1.1.4 เครืÉองยนตต์อ้งสะอาดไม่มีนํÊ ามนัรัÉวซึม 

5.1.1.5 สายไฟทีÉเดินภายใน หรือนอกรถตอ้งมีฉนวนหุม้ ไฟส่องสวา่ง ไฟสัญญาณ
ต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านได ้

5.1.1.6 ท่อไอเสียตอ้งไม่รัÉว และทีÉปลายท่อไอเสียตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 

5.1.1.7 ระบบไฮดรอลิก, สายไฮดรอลิก และขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.8 ระบบลม สายลมและขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.9 อุปกรณ์ควบคุมต่างๆ เช่น Limit Switch สัญญาณเตือนเมืÉอยกนํÊาหนกัเกิน 
หรืออุปกรณ์ควบคุมอืÉนๆ ทีÉติดมากบัรถ Crane ซึÉงเป็นส่วนช่วยใหพ้นกังาน
ขบัรถ Crane ปฏิบตัิงานไดใ้นสภาพทีÉปลอดภยั ตอ้งใชง้านไดต้ามปกติ 

5.1.1.10 ตารางแสดงขีดความสามารถในการทาํงานของ Crane (Load Chart) จะตอ้ง
ติดอยูใ่นตาํแหน่งทีÉพนกังานขบั Crane มองเห็นไดช้ดัเจน 

5.1.1.11 Sling ขนาดความโตของ Sling ตอ้งไดข้นาดตาม Spec ของบริษทัผูผ้ลิต
กาํหนด และไม่มีงอ หรือแตกเกลียว 

5.1.1.12 ขอยก (Hook) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์พร้อมใชง้าน ไม่มีรอยร้าว ไม่ยดืลา้ 
มีล๊อกกนั Sling หลุด  

5.1.1.13 ระบบเบรกต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์ทีÉสุด เช่น เบรกควา้น, เบรกสวิง, 
เบรกตวัรถ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2 ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในขณะปฏิบตัิงาน 

5.1.2.1 ตอ้งทราบสภาพพืÊนทีÉ ทีÉจะเลืÉอนรถไป เช่น การรับนํÊาหนกัของถนน ความ
กวา้งถนน 

5.1.2.2 ตอ้งตรวจสภาพพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การรับนํÊาหนกัรถและของทีÉจะยก 
ระมดัระวงัเครืÉองจกัร, อุปกรณ์ และสิÉงกีดขวางต่างๆ ทีÉอยูโ่ดยรอบ 

5.1.2.3 ในขณะทีÉตอ้งใช ้Crane เพืÉอจะยกของ ตอ้งมีแผ่นโลหะปูรับตีนชา้ง 

5.1.2.4 ตอ้งรู้นํÊาหนกัของของทีÉจะยก และใช ้Sling ใหเ้หมาะสมกบัของทีÉจะยก 

5.1.2.5 Sling ทีÉใชย้กของตอ้งมี Tag บอกนํÊาหนกัทีÉ Sling ยกได ้

5.1.2.6 ขณะปฏิบตัิงานตอ้งคาํนึงถึงความเร็วลมดว้ย ถา้ความเร็วลมสูงกวา่ ŚŘ ไมล/์
ชม. (śŚ กม./ชม.) จะตอ้งหยุดทนัที 

5.1.2.7 การปฏิบตัิงานใกลส้ายไฟ ตอ้งห่างอยา่งนอ้ย ŚŘ ฟุต (Ş.ŘšŞ เมตร) 
5.1.2.8 ขณะเคลืÉอนทีÉตอ้งหดบูมใหสุ้ด ลดบูมใหสุ้ดและยดึไว ้

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้านของรถ Crane 
5.1.3.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถ ตรวจดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ จุดรัÉวซึม 

5.1.3.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง 

5.1.3.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.1.3.4 ตรวจขัÊว และระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  
5.1.3.5 ตรวจสอบสัญญาณเตือนต่างๆ ไฟเตือน เกจ์ 
5.1.3.6 ตรวจสอบการทาํงานของเบรค, ปารัคกิÊงเบรค 

5.1.3.7 หล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด 

5.1.3.8 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิค 

5.1.3.9 ตรวจความดนัลมยาง และการสึกหรอ 

5.1.3.10 ตรวจสภาพลวดสลิง 

5.1.3.11 ตรวจสภาพขอเกีÉยว, ตวัลอ็คขอเกีÉยว 

5.1.3.12 ตรวจกรองอากาศ 

5.1.3.13 ตรวจท่ออากาศเขา้เครืÉอง 

5.1.3.14 ตรวจไฟแสงสวา่ง, ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3.15 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.2 การตรวจสภาพรถ Hiab 
5.2.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านของรถ Hiab 

5.2.1.1 เดินตรวจดูรอบๆรถดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.2.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.2.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.2.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.2.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.2.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอ 

5.2.1.7 ตรวจน๊อต การยดึแน่นตามจุดต่างๆ  
5.2.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.2.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.2.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.2.1.11 ตรวจเบรคมือ และความผิดปกติในการใชแ้รงดึง 

5.2.1.12 ตรวจดูสัญญาณเตือนต่างๆ ของเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.2.1.13 ตรวจไฟแสงสวา่ง ไฟเลีÊยว ซา้ย/ขวา 
5.2.1.14 ตรวจสัญญาณแตร 

5.2.1.15 ตรวจสอบสภาพสลิง 

5.2.1.16 ตรวจสอบขอเกีÉยว และตวัลอ็คขอเกีÉยว, Boom 

5.2.1.17 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

 

5.2.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถ Hiab 

5.2.1.1 ตอ้งยดืตีนชา้งลงใหสุ้ดทุกครัÊ ง 

5.2.1.2 หา้มใช ้Crane โดยไม่ยดึตีนชา้ง 

5.2.1.3 ตอ้งใชห้มอนหมุนตีนชา้ง เพืÉอป้องกนัพืÊนดินทรุดตวัในขณะยก 

5.2.1.4 เมืÉอยดืบูมออกควรโรยสลิงตะขอยกลงดว้ย เพืÉอป้องกนัตะขอยกงดักบั
ปลายบูม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1.5 ไม่ควรใช ้Hiab ลากหรือดึงของในลกัษณะเฉียง 

5.2.1.6 ก่อนใชง้านทุกครัÊ งตอ้งศึกษาตารางการยกนํÊาหนกั เพืÉอความแน่ใจในสิÉงของ
ทีÉจะยก 

5.3 การตรวจสอบรถ Forklift 
5.3.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถ Forklift 

5.3.1.1 เดินดูรอบๆ ดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.3.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.3.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.3.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.3.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.3.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอของยาง 

5.3.1.7 ตรวจน๊อต สลกั การยดึแน่นของน๊อตตามจุดต่าง ๆ 

5.3.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่าง ๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.3.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.3.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.3.1.11 ตรวจเบรคมือ 

5.3.1.12 ตรวจสัญญาณเตือนต่าง ๆ บนเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.3.1.13 ตรวจการทาํงานของขายก ขึÊนลง 

5.3.1.14 ตรวจโซ่ยก ความตึงของโซ่ ซา้ย, ขวา 
5.3.1.15 ตรวจไฟแสงสวา่ง 

5.3.1.16 ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา ดา้นหนา้และหลงั 

5.3.1.17 ไฟเบรค 

5.3.1.18 ไฟสัญญาณถอยหลงั 

5.3.1.19 ตรวจสัญญาณแตร 

5.3.1.20 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.3.1.21 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.3.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชร้ถ Forklift 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.1 ในขณะทีÉมีการขบัขีÉหา้มบุคคลอืÉนโดยสารหรือขึÊนไปอยูบ่นรถ 

5.3.2.2 หลีกเลีÉยงการยกของเกินอตัรากาํลงัทีÉรุ่นของรถไดร้ะบุไว  ้

5.3.2.3 ควรจดัวางงานใหม้ีขนาดเหมาะสมกบัของทีÉจะยกเพืÉอรักษาสภาพสมดุล 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.5 เมืÉอยกของทีÉมีขนาดสูงและใหญ่กวา่ช่วงยาวของขา ใหใ้ชส้ายรัดรัดวสัดุให้
แน่นติดกบังา 

5.3.2.6 หา้มยกของ ถา้รถไม่อยูบ่นพืÊนระดบัทีÉจะทาํการยกได ้

5.3.2.7 หากตอ้งขบัรถขึÊนลงทางลาดเอียงในขณะทีÉยกของอยู ่ใหข้บัเดินหนา้ขึÊนและ
เวลาลงใหถ้อยหลงั 

5.3.2.8 ถา้ยกของทีÉมีขนาดใหญ่ไม่สามารถมองเห็นขา้งหนา้ได ้ควรขบัรถถอยหลงั 

5.3.2.9 เพืÉอสะดวกในการยกเคลืÉอนยา้ยของ ควรจดัของทีÉจะยกอยูบ่นแผน่รองยก 
(Pallet) 

5.3.2.10 ในการยกเคลืÉอนยา้ยของควรใชค้วามเร็วของรถให้เหมาะสมกบัพืÊนทีÉทีÉ
ปฏิบตัิงาน และถา้ผา่นบริเวณพนกังานปฏิบตัิงานอยู ่ตอ้งมีสัญญาณเสียง
เตือนใหท้ราบ 

5.3.2.11 ตอ้งใหส้ัญญาณเสียงหรือไฟกระพริบขณะรถวิÉงถอยหลงัเสมอ 

5.3.2.12 ในขณะขบัรถเคลืÉอนยา้ยของ  ถา้ไม่จาํเป็นไม่ควรหยดุรถโดยกะทนัหนั 
เพราะจะทาํใหข้องทีÉยกหล่นลงมาเสียหายได ้

5.3.2.13 พนกังานขบัรถตอ้งสวมหมวกนิรภยัขณะปฏิบตัิงาน 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ 
5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 

5.4.1.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.4.1.2 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.4.1.3 ตรวจสอบนํÊามนัเครืÉอง  
5.4.1.4 ตรวจสอบนํÊามนัเบรก 

5.4.1.5 ตรวจสอบระบบไฟส่องสวา่ง 

5.4.1.6 ตรวจสอบระบบไฟแผงหนา้ปัด 

5.4.1.7 ตรวจสอบระบบไฟใหส้ัญญาณต่างๆ 

5.4.1.8 ตรวจสอบสภาพยางและลมยาง 

5.4.1.9 ตรวจสอบระบบหา้มลอ้ 

5.4.1.10 ตรวจสอบรอยรัÉวซึม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1.11 ตรวจสอบท่อไอเสียตอ้งไม่ผุหรือโยกคลอน  (ตอ้งมีท่อกนัประกายไฟกรณีทีÉ
เขา้เขตหวงหา้ม) 

5.4.1.12 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.4.1.13 ตรวจสอบสัญญาณแตร 

5.4.1.14 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสถาพยานพาหนะจากทาง PTT GC 

5.4.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 
5.4.2.1 ตรวจสภาพทัÉวไปก่อนขบัรถ  
5.4.2.2 หากมีสิÉงของบรรทุกจะตอ้งผูกยดึใหแ้น่นหนาเพืÉอป้องกนัการลืÉนไหลหรือ

โค่นลม้ 

5.4.2.3 ตอ้งมีผา้ใบคลุมใหม้ิดชิดกรณีทีÉบรรทุกสิÉงของทีÉฟุ้งกระจาย 

5.4.2.4 กรณีทีÉตอ้งเขา้เขตหวงหา้มจะตอ้งติดตัÊงท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.4.2.5 ผูข้บัขีÉตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) ใหค้รบถว้น 

5.4.2.6 Supervisor ตอ้งมี W/P พร้อมดว้ย Stand By Man  

5.4.2.7 ปฏิบตัิตามกฎของ PTT GC อยา่งเคร่งครัด 

5.4.2.8 กรณีรถถอยหลงัตอ้งมีการตรวจสอบสถานทีÉบริเวณรอบขา้งวา่มีสิÉงกีดขวาง
หรือไม่ 

5.5 การตรวจสภาพ High Pressure Jet Pump 
5.5.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.5.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.5.1.3 ตรวจสอบปลัËกและสายไฟ 

5.5.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.5.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.5.1.6 ตรวจสอบหวัฉีดและสายนํÊาแรงดนัสูง 

5.5.1.7 ตรวจสอบวาลว์เปิด/ปิด 

5.5.1.8 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ 

5.5.1.9 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.1.10 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.5.1.11 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.5.1.12 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.5.1.13 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTTGC 

5.5.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์(กรณี
ทาํงานในเขตหวงหา้ม) 

5.5.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.5.2.3 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
หรือไม่ 

5.5.2.4 ตรวจสอบถงันํÊา 
5.5.2.5 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่นการอบรมเรืÉองการใชน้ํÊาแรงดนัสูง 

5.5.2.6 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล PPE  

5.5.2.7 ขณะปฏิบตัิงานหา้มผูท้ีÉไม่มีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้มาในบริเวณปฎิบตัิงาน 

5.6 การตรวจสภาพ Mobile Air Compressor 
5.6.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.6.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.6.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.6.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.6.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.6.1.6 ตรวจสอบวาลว์เปิด ปิด  
5.6.1.7 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ  
5.6.1.8 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 

5.6.1.9 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.6.1.10 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.1.11 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.6.1.12 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTT GC 

5.6.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์ 
5.6.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.6.2.3 ตรวจสอบจุดต่อต่าง 

5.6.2.4 ใชท้่อนไมห้นุนลอ้เพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหล 

5.6.2.5 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
เกิดขึÊนหรือไม่ 

5.7 การตรวจสภาพ Mobile Generator 
5.7.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Generator 

5.7.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.7.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง, นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.7.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.7.1.4 ตรวจระดบันํÊาในหมอ้นํÊาและถงัพกั 

5.7.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อต่างๆ 

5.7.1.6 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ ให้อยูใ่นเกณฑป์กติ 

5.7.1.7 ตรวจสอบความตึงของสายพานและสภาพของสายพาน 

5.7.1.8 ตรวจสอบสภาพของท่อไอเสียวา่ไม่มีรอยรัÉวและมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.7.1.9 ตรวจสอบสายไฟและหวัเชืÉอมพร้อมสายดิน ตอ้งอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
- 
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ภาคผนวก ข.21 
เอกสารการควบคุมน้ําหนักรถบรรทุก
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ภาคผนวก ข.22 
คู่มือพนักงานขับรถขนส่งสารเคมี 
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ภาคผนวก ข.23 
เอกสารการแจ้งข้อกําหนดเร่ืองขับขี่รถบรรทุก 

ให้ผู้รับเหมาปฏิบัติตาม 
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ภาคผนวก ข.24 
เอกสารกาํกับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์  

(SDS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



® ™ Trademark of The Dow Chemical Company ("Dow") or an affiliated
company of Dow
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SAFETY DATA SHEET
THE DOW CHEMICAL COMPANY

Product name: XCAT™ HP-100 Bed Seed Issue Date: 08/08/2016

Print Date: 01/12/2017

THE DOW CHEMICAL COMPANY encourages and expects you to read and understand the entire
(M)SDS, as there is important information throughout the document. We expect you to follow the
precautions identified in this document unless your use conditions would necessitate other appropriate
methods or actions.

1. IDENTIFICATION 

Product name: XCAT™ Bed Seed HP-100

Recommended use of the chemical and restrictions on use
Identified uses: A polyethylene plastic - For industrial conversion as a raw material for manufacture
of articles or goods.

COMPANY IDENTIFICATION
THE DOW CHEMICAL COMPANY
2030 WILLARD H DOW CENTER
MIDLAND MI 48674-0000
UNITED STATES

Customer Information Number: 800-258-2436
SDSQuestion@dow.com

EMERGENCY TELEPHONE NUMBER
24-Hour Emergency Contact: CHEMTREC +1 800-424-9300
Local Emergency Contact: 800-424-9300

2. HAZARDS IDENTIFICATION 

Hazard classification
This material is not hazardous under the criteria of the Federal OSHA Hazard Communication
Standard 29CFR 1910.1200.

Other hazards
Slipping hazard.

3. COMPOSITION/INFORMATION ON INGREDIENTS 

This product is a mixture.

Component CASRN Concentration

Product name: XCAT™ HP-100 Bed Seed Issue Date: 08/08/2016
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Ethylene/hexene-1 copolymer 25213-02-9 >= 99.0 %

4. FIRST AID MEASURES 

Description of first aid measures
General advice: First Aid responders should pay attention to self-protection and use the
recommended protective clothing (chemical resistant gloves, splash protection). If potential for
exposure exists refer to Section 8 for specific personal protective equipment.

Inhalation: Move person to fresh air; if effects occur, consult a physician.

Skin contact: Wash off with plenty of water. Seek first aid or medical attention as needed. If molten
material comes in contact with the skin, do not apply ice but cool under ice water or running stream of
water. DO NOT attempt to remove the material from skin. Removal could result in severe tissue
damage. Seek medical attention immediately. Suitable emergency safety shower facility should be
immediately available.

Eye contact: Flush eyes thoroughly with water for several minutes. Remove contact lenses after the
initial 1-2 minutes and continue flushing for several additional minutes. If effects occur, consult a
physician, preferably an ophthalmologist.

Ingestion: If swallowed, seek medical attention. May cause gastrointestinal blockage. Do not give
laxatives. Do not induce vomiting unless directed to do so by medical personnel.

Most important symptoms and effects, both acute and delayed: Aside from the information found
under Description of first aid measures (above) and Indication of immediate medical attention and
special treatment needed (below), any additional important symptoms and effects are described in
Section 11: Toxicology Information.

Indication of any immediate medical attention and special treatment needed
Notes to physician: If burn is present, treat as any thermal burn, after decontamination. If lavage is
performed, suggest endotracheal and/or esophageal control. Danger from lung aspiration must be
weighed against toxicity when considering emptying the stomach. No specific antidote. Treatment of
exposure should be directed at the control of symptoms and the clinical condition of the patient.

5. FIREFIGHTING MEASURES 

Suitable extinguishing media: Water fog or fine spray. Dry chemical fire extinguishers. Carbon
dioxide fire extinguishers. Foam.

Unsuitable extinguishing media: None known.

Special hazards arising from the substance or mixture
Hazardous combustion products: During a fire, smoke may contain the original material in addition
to combustion products of varying composition which may be toxic and/or irritating. Combustion
products may include and are not limited to: Carbon monoxide. Carbon dioxide.

Unusual Fire and Explosion Hazards: Pneumatic conveying and other mechanical handling
operations can generate combustible dust. To reduce the potential for dust explosions, do not permit
dust to accumulate. Dense smoke is emitted when burned without sufficient oxygen.
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Advice for firefighters

Fire Fighting Procedures: Keep people away. Isolate fire and deny unnecessary entry. Soak
thoroughly with water to cool and prevent re-ignition. If material is molten, do not apply direct
waterstream. Use fine water spray or foam. Cool surroundings with water to localize fire zone. Hand
held dry chemical or carbon dioxide extinguishers may be used for small fires.

Special protective equipment for firefighters: Wear positive-pressure self-contained breathing
apparatus (SCBA) and protective fire fighting clothing (includes fire fighting helmet, coat, trousers,
boots, and gloves). If protective equipment is not available or not used, fight fire from a protected
location or safe distance.

6. ACCIDENTAL RELEASE MEASURES 

Personal precautions, protective equipment and emergency procedures: Spilled material may
cause a slipping hazard. Use appropriate safety equipment. For additional information, refer to
Section 8, Exposure Controls and Personal Protection.

Environmental precautions: Prevent from entering into soil, ditches, sewers, waterways and/or
groundwater. See Section 12, Ecological Information.

Methods and materials for containment and cleaning up: Contain spilled material if possible.
Sweep up. Collect in suitable and properly labeled containers. See Section 13, Disposal
Considerations, for additional information.

7. HANDLING AND STORAGE 

Precautions for safe handling: Use with adequate ventilation. No smoking, open flames or sources
of ignition in handling and storage area. Good housekeeping and controlling of dusts are necessary
for safe handling of product. Pneumatic conveying and other mechanical handling operations can
generate combustible dust. To reduce the potential for dust explosions, electrically bond and ground
equipment and do not permit dust to accumulate. Dust can be ignited by static discharge. When
appropriate, unique handling information for containers can be found on the product label. Workers
should be protected from the possibility of contact with molten resin. Do not get molten material in
eyes, on skin or clothing. Avoid breathing process fumes. See Section 8, EXPOSURE CONTROLS
AND PERSONAL PROTECTION.

Conditions for safe storage: Store in accordance with good manufacturing practices. Store indoors.
Store in a cool, dry place. Store away from direct sunlight or ultraviolet light.

8. EXPOSURE CONTROLS/PERSONAL PROTECTION 

Control parameters
Exposure limits are listed below, if they exist.

Exposure limits have not been established for those substances listed in the composition, if any have
been disclosed.
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Exposure controls

Engineering controls: Use local exhaust ventilation, or other engineering controls to maintain
airborne levels below exposure limit requirements or guidelines. If there are no applicable exposure
limit requirements or guidelines, general ventilation should be sufficient for most operations. Local
exhaust ventilation may be necessary for some operations.

Individual protection measures
Eye/face protection: Use safety glasses (with side shields). If there is a potential for
exposure to particles which could cause eye discomfort, wear chemical goggles. If exposure
causes eye discomfort, use a full-face respirator.
Skin protection

Hand protection: Chemical protective gloves should not be needed when handling
this material. Consistent with general hygienic practice for any material, skin contact
should be minimized. Use gloves to protect from mechanical injury. Selection of
gloves will depend on the task. Use gloves with insulation for thermal protection,
when needed.
Other protection: No precautions other than clean body-covering clothing should be
needed.

Respiratory protection: Respiratory protection should be worn when there is a potential to
exceed the exposure limit requirements or guidelines. If there are no applicable exposure limit
requirements or guidelines, wear respiratory protection when adverse effects, such as
respiratory irritation or discomfort have been experienced, or where indicated by your risk
assessment process. Use an approved air-purifying respirator when vapors are generated at
increased temperatures or when dust or mist is present.
The following should be effective types of air-purifying respirators: When dust/mist are
present use a/an Particulate filter. When combinations of vapors, acids, or dusts/mists are
present use a/an Organic vapor cartridge with a particulate pre-filter.

9. PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES 

Appearance
Physical state Pellets.

Color Translucent to white

Odor Odorless to mild

Odor Threshold No test data available

pH Not applicable

Melting point/range Variable

Freezing point Not applicable

Boiling point (760 mmHg) Not applicable

Flash point closed cup Not applicable

Evaporation Rate (Butyl Acetate
= 1)

Not applicable

Flammability (solid, gas) No

Lower explosion limit Not applicable

Upper explosion limit Not applicable

Vapor Pressure Not applicable

Relative Vapor Density (air = 1) Not applicable

Relative Density (water = 1) 0.83 - 0.97 ASTM D 792
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Water solubility Negligible

Partition coefficient: n-
octanol/water

No data available

Auto-ignition temperature No test data available

Decomposition temperature No test data available

Kinematic Viscosity Not applicable

Explosive properties No

Oxidizing properties No

Molecular weight No data available

NOTE: The physical data presented above are typical values and should not be construed as a
specification.

10. STABILITY AND REACTIVITY 

Reactivity: No data available

Chemical stability: Stable.

Possibility of hazardous reactions: Polymerization will not occur.

Conditions to avoid: Exposure to elevated temperatures can cause product to decompose.

Incompatible materials: None known.

Hazardous decomposition products: Decomposition products depend upon temperature, air supply
and the presence of other materials. Processing may release fumes and other decomposition
products. At temperatures exceeding melt temperatures, polymer fragments can be released. Fumes
can be irritating. Decomposition products can include and are not limited to: Aldehydes. Alcohols.
Organic acids. Decomposition products can include trace amounts of: Hydrocarbons.

11. TOXICOLOGICAL INFORMATION 

Toxicological information appears in this section when such data is available.

Acute toxicity
Acute oral toxicity
Very low toxicity if swallowed. Harmful effects not anticipated from swallowing small amounts.
May cause choking if swallowed.

Single dose oral LD50 has not been determined.

Typical for this family of materials.
LD50, Rat, > 5,000 mg/kg Estimated.

Acute dermal toxicity
No adverse effects anticipated by skin absorption.
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The dermal LD50 has not been determined.

Typical for this family of materials.
LD50, Rabbit, > 2,000 mg/kg Estimated.

Acute inhalation toxicity
No adverse effects are anticipated from single exposure to dust. Vapors released during
thermal processing may cause respiratory irritation.

The LC50 has not been determined.,

Skin corrosion/irritation
Prolonged contact is essentially nonirritating to skin.
Mechanical injury only.
Under normal processing conditions, material is heated to elevated temperatures; contact with the
material may cause thermal burns.

Serious eye damage/eye irritation
Solid or dust may cause irritation or corneal injury due to mechanical action.
Elevated temperatures may generate vapor levels sufficient to cause eye irritation. Effects may
include discomfort and redness.

Sensitization
For skin sensitization:
No relevant data found.

For respiratory sensitization:
No relevant data found.

Specific Target Organ Systemic Toxicity (Single Exposure)
Evaluation of available data suggests that this material is not an STOT-SE toxicant.

Specific Target Organ Systemic Toxicity (Repeated Exposure)
Additives are encapsulated in the product and are not expected to be released under normal
processing conditions or foreseeable emergency.

Carcinogenicity
No relevant data found.

Teratogenicity
No relevant data found.

Reproductive toxicity
No relevant data found.

Mutagenicity
No relevant data found.

Aspiration Hazard
Based on physical properties, not likely to be an aspiration hazard.
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12. ECOLOGICAL INFORMATION 

Ecotoxicological information appears in this section when such data is available.

Toxicity
Acute toxicity to fish
Not expected to be acutely toxic, but material in pellet or bead form may mechanically cause
adverse effects if ingested by waterfowl or aquatic life.

Persistence and degradability
Biodegradability: This water-insoluble polymeric solid is expected to be inert in the
environment. Surface photodegradation is expected with exposure to sunlight. No
appreciable biodegradation is expected.

Bioaccumulative potential
Bioaccumulation: No bioconcentration is expected because of the relatively high molecular
weight (MW greater than 1000).

Mobility in soil
In the terrestrial environment, material is expected to remain in the soil.
In the aquatic environment, material is expected to float.

13. DISPOSAL CONSIDERATIONS 

Disposal methods: DO NOT DUMP INTO ANY SEWERS, ON THE GROUND, OR INTO ANY BODY
OF WATER. All disposal practices must be in compliance with all Federal, State/Provincial and local
laws and regulations. Regulations may vary in different locations. Waste characterizations and
compliance with applicable laws are the responsibility solely of the waste generator. AS YOUR
SUPPLIER, WE HAVE NO CONTROL OVER THE MANAGEMENT PRACTICES OR
MANUFACTURING PROCESSES OF PARTIES HANDLING OR USING THIS MATERIAL. THE
INFORMATION PRESENTED HERE PERTAINS ONLY TO THE PRODUCT AS SHIPPED IN ITS
INTENDED CONDITION AS DESCRIBED IN MSDS SECTION: Composition Information. FOR
UNUSED & UNCONTAMINATED PRODUCT, the preferred options include sending to a licensed,
permitted: Recycler. Reclaimer. Incinerator or other thermal destruction device. Landfill.

14. TRANSPORT INFORMATION 

DOT
Not regulated for transport

Classification for SEA transport (IMO-IMDG):
Not regulated for transport

Transport in bulk
according to Annex I or II
of MARPOL 73/78 and the
IBC or IGC Code

Consult IMO regulations before transporting ocean bulk
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Classification for AIR transport (IATA/ICAO):
Not regulated for transport

This information is not intended to convey all specific regulatory or operational
requirements/information relating to this product. Transportation classifications may vary by container
volume and may be influenced by regional or country variations in regulations. Additional
transportation system information can be obtained through an authorized sales or customer service
representative. It is the responsibility of the transporting organization to follow all applicable laws,
regulations and rules relating to the transportation of the material.

15. REGULATORY INFORMATION 

OSHA Hazard Communication Standard
This product is not a "Hazardous Chemical" as defined by the OSHA Hazard Communication
Standard, 29 CFR 1910.1200.

Superfund Amendments and Reauthorization Act of 1986 Title III (Emergency Planning and
Community Right-to-Know Act of 1986) Sections 311 and 312
No SARA Hazards

Superfund Amendments and Reauthorization Act of 1986 Title III (Emergency Planning and
Community Right-to-Know Act of 1986) Section 313
This material does not contain any chemical components with known CAS numbers that exceed the
threshold (De Minimis) reporting levels established by SARA Title III, Section 313.

Comprehensive Environmental Response, Compensation, and Liability Act of 1980 (CERCLA)
Section 103
This material does not contain any components with a CERCLA RQ.

California Proposition 65 (Safe Drinking Water and Toxic Enforcement Act of 1986)
This product contains no listed substances known to the State of California to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm, at levels which would require a warning under the statute.

Pennsylvania Worker and Community Right-To-Know Act:
To the best of our knowledge, this product does not contain chemicals at levels which require reporting
under this statute.

United States TSCA Inventory (TSCA)
All components of this product are in compliance with the inventory listing requirements of the U.S.
Toxic Substances Control Act (TSCA) Chemical Substance Inventory.

16. OTHER INFORMATION 

 
Revision
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Identification Number: 101205910 / A001 / Issue Date: 08/08/2016 / Version: 3.0

Most recent revision(s) are noted by the bold, double bars in left-hand margin throughout this
document.

Information Source and References
This SDS is prepared by Product Regulatory Services and Hazard Communications Groups from
information supplied by internal references within our company.

THE DOW CHEMICAL COMPANY urges each customer or recipient of this (M)SDS to study it
carefully and consult appropriate expertise, as necessary or appropriate, to become aware of and
understand the data contained in this (M)SDS and any hazards associated with the product. The
information herein is provided in good faith and believed to be accurate as of the effective date shown
above. However, no warranty, express or implied, is given. Regulatory requirements are subject to
change and may differ between various locations. It is the buyer's/user's responsibility to ensure that
his activities comply with all federal, state, provincial or local laws. The information presented here
pertains only to the product as shipped. Since conditions for use of the product are not under the
control of the manufacturer, it is the buyer's/user's duty to determine the conditions necessary for the
safe use of this product. Due to the proliferation of sources for information such as manufacturer-
specific (M)SDSs, we are not and cannot be responsible for (M)SDSs obtained from any source other
than ourselves. If you have obtained an (M)SDS from another source or if you are not sure that the
(M)SDS you have is current, please contact us for the most current version.
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ภาคผนวก ข.25 
ระบบ Global Positioning System (GPS)  

และระบบควบคุมความเร็วของรถขนส่ง 



ขอ้มูล GPS วนัท่ีขน : 07/03/2569  ทะเบียน : หวั   63-8502 กทม. หาง   
ช่ือบริษทัขนส่ง  ทีเออาร์เอฟ   พนกังานขบัรถ :นายชาํนาญ พร้าวงษ ์ ประเภทรถ :  Lugger เด่ียว  
ผูป้ระสานงาน   ดารุณี  
ช่ือท่ีอยูล่กูคา้ : บริษทั PTTGC  (สาขาท่ี 11 โรงโอเลฟินส์3)  8 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ถ.ผาแดง ต.มาบตาพดุ อ.เมือง จ.ระยอง 
Manifest:           SCI0132899 Waste :   Sludge ปลายทาง : บริษทั ปูนซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกดั 
 
เส้นทางการเดินรถ  
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD.
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จาํกัด 

1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
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ภาคผนวก ข.26 
คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 

  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
 

 

 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
สารเคมีe O

นตอ้งไดม้าตรฐาน ตอ้งไดม้าตรฐ
ณไฟฟฟ้้ฟฟาาตตอ้องงไไดดม้า

ทีÉมีกระแสไฟฟ้าขอระแสไฟฟ้
ไม่หลุดหลวมหลุดหลวมInอุปกรณ์ไฟฟ้าอุปกรณ์ไ

ะ)
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 

PTTGC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 

 

Inte
rna

l Use O
nly

SCT-Present
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.27 
หนังสือขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 450.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

50.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

150.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 100.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 250.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 500.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
500.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 100.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 30.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 10.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 5.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 5.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 20.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 30.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 40.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 60.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 200.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 400.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 200.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 100.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 50.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 100.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 30.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 50.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 50.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 400.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 50.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 100.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 100.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 400.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 200.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 50.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มกราคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพืѷอจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ
031 นํากลบัมาใชซ้ํѸา (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ
032 สง่กลบัผูข้ายเพืѷอกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํѸา (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
039 นํากลบัมาใชซ้ํѸาดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ

ใหร้ะบุ
041 ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชืѸอเพลงิผสม (fuel blending) เพืѷอนําไปใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and

industrial furnace) ระบปุลายทาง
043 เผาเพืѷอใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย

สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement

industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพืѷอใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)

ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง
046 ทําเชืѸอเพลงิทดแทนจากวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพืѷอใช ้

ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง
047 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา

(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า
048 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา

(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า
049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนทีѷใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบทีѷใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand

regeneration)

059 นําวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้อืѷน ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ
061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพืѷอใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน
063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํѸาเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํѸาเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบีําบดัอืѷน ๆ เพืѷอทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ
071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ทีѷไมเ่ป็นของเสยี

อนัตรายเทา่นัѸน
072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืѷอทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ
ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั Ѹนดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ
081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืทีѷลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ

ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
085 ศกึษา วจิัยและพัฒนา (study research and develop) เพืѷอการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นัѸน

เหตผุลกรณีอืѷนๆ
01 ผูร้ับดําเนนิการไมไ่ดร้ับอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม
03 ผูร้ับดําเนนิการไดร้ับคําสัѷงปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บญัญัตโิรงงาน
04 ผูร้ับดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05 ไมส่ามารถยืѷนขออนุญาตฯ ผา่นสืѷออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้
06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย
07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรืѷองการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อืѷนๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลทีѷไมส่ามารถพจิารณาได ้เนืѷองจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันีѸ

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึѷงผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อีํานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูร้ับ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั Ѹงหมดของสิѷงเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุทีѷเกดิของเสยี
19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่
20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ
22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง
23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง
24 การลงนามของกรรมการผูม้อีํานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงืѷอนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล
25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั



หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั Ѹงแตว่นั
ทีѷไดร้ับแจง้คําสัѷงทางการปกครองนีѸ
หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดร้ับอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
10.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 0.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 0.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 0.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มกราคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มกราคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473



8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 5.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 5.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 20.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569 ถงึวนัทีѷ 28 กมุภาพันธ ์2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 90.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 5.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 0.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 50.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 5.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 5.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 100.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มนีาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มนีาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มนีาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 5.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 30.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 เมษายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 เมษายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 เมษายน 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533



14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 50.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 5.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 พฤษภาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 พฤษภาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤษภาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 50.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 100.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 10.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มถินุายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 มถินุายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มถินุายน 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน



กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 40.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 40.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 10.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กรกฎาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 กรกฎาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กรกฎาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
20.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 50.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 20.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536



22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 10.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 สงิหาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 สงิหาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 สงิหาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 10.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 5.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 10.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 5.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 40.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 10.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 10.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กนัยายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 กนัยายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 กนัยายน 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ



ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 30.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 40.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.500 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 50.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 50.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 10.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 10.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 ตลุาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ตลุาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 ตลุาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 20.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

0.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

5.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 0.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 10.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 30.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
50.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 0.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 0.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 0.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 0.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 0.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 0.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 0.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 0.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 0.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 0.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 2.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 0.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 0.000 076 10190000325446



27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 0.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 5.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 5.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 0.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 0.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 พฤศจกิายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-11944

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 180.000 042 10190000825494

2 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

25.000 042 10190000825494

3 150202

Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand and Rock Contaminated with oil

and chemical Filter กรองนํѸามนั (Used Filter)

95.000 048 72070001525621

4 060205 Spent Caustic 70.000 076 10190000225448

5 060205 Spent Caustic 140.000 076 10190000325446

6 070111 Sludge 50.000 076 10190300125447

7 070213
Lump polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด พลาสตกิชนดิ

ผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
110.000 049 20210001725473

8 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 70.000 044 10190300125447

9 160213 Electronic Part 15.000 049 72080000125455

10 160213 Electronic Part 2.000 049 10190107125533

11 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 4.000 049 72080000125455

12 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ 3.000 049 10190107125533

13 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 5.000 039 10190107125533

14 150110 บรรจภุณัฑ ์IBC ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร ปนเปืѸอน 15.000 039 72080000125455

15 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 10.000 049 20210001725473

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 40.000 011 10210259425638

17 120107 Waste oil 0.000 042 10190001625562

18 070101 Chemical Cleaning Wastewater 300.000 042 10190001625562

19 070108 Coke 0.000 042 10190104125536

20 060205 Spent Caustic 40.000 042 10190001625562

21 070208 Polymer waste 20.000 042 10190104125536

22 070208 Polymer waste 50.000 042 10190000825494

23 160807 Catalyst in mineral oil 3.000 075 82020000125442

24 170603 Insulation 0.000 044 10190000325446

25 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 20.000 044 10190000325446

26 161001 Oil Contaminated Wastewater 220.000 076 10190000325446

27 170407 เศษโลหะหลายชนดิปะปนกนั (Mixed metals) 20.000 011 10210259425638

28 150101 กลอ่งกระดาษบรรจภุณัฑ ์เศษกระดาษ 50.000 011 10210259425638

29 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท ไมล้งัเครืѷองจักร 10.000 011 10210259425638

30 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190300125447

31 070109 Molecular Sieve and Support ball 50.000 044 10190500125452

32 130205 Uesd oil 30.000 042 10200000425524

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 ธนัวาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 ธนัวาคม 2569

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.28 
ตัวอย่างใบกํากับการขนส่งกากของเสยี 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.29 
การดําเนินการและการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 
  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O2 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

1 05/04/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

การดาํเนินการคงเดิม ไม่
เปลีÉยนแปลง 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

OLE Olefins 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

PHN Phenol and Derivatives 

UTY Utilities 

I-PT-CP Catalyst and Polymerization 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 
Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ
รองรับทุกครัÊ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 

5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 

ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญ้า ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ

สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ

ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง

ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง

เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้

จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่

สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 

Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป

บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า

เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง

กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 

5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  

(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ

รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้

พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  

- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 

Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 

โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่

ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 

Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ

ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน

สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ

ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย

อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้

GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั

สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย

เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา

ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 

Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ

เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ

คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน

ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ

หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง

ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 
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P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้

หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้

การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย

และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 

Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ

วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้

รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน

แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง

เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ

ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม

แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-

008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 

5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี

มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 

- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ

เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ

คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้

หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 

Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 

หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ

จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 

5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ

อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 

Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล

หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้

ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ

ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน

อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 

ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคุมอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 

5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 

5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 

- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 

- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 

5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้

เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย

อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ

หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง

ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน

สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม

สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ

ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง

ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง

และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 
2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  
1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 
  3. เศษโลหะ  
  4. พลาสติก  
  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  
  6. ผา้อนามยั  
  7. ฟิลม์  
    
  ประเภทอนัตราย  
  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  
  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 
Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  
  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 

GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 

2. Gas จาก Cracker Stack 

3. Gas จาก Flare Stack 

4. Gas จาก Incinerator Stack 

5. Gas จาก Oxidation Reactor 

6. Waste Gas ทีÉ Purge 

7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 

8. Vent Pipe Gas 

9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 

1. Wastewater 

2. Waste Oil 

3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 

4. Polymer waste 

5. Chemical  Spill 

6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 

7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 

 

ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 

Depropynizer reboiler (E-1406) 

Debutanizer (C-1440) 

Debutanizer bottom pump (P-

1441) 

Caustic/Water wash tower (C-

1201)  

และ COS guard bed (S-4901) 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  

1. Sludge  

2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 

3. Battery    

4. Absorbent Tube    

5. หลอดไฟฟ้า Florescent   

6. Cartridge of Mask    

7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 

8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  

9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    

10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ
สารเคมี    

11. Dry Chemical 

12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 

13. Molecular sieve 

14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 

 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. Activated carbon ทีÉ

เสืÉอมสภาพ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  

6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  

6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 

 

 

Inte
rnaแบบฟอร์มแจง้กาแบบฟอร์มแ

(QQ--SHSH-O3

แบบฟ

SCT-Present
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.30 
การประชาสัมพันธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 5Rs 



Environmental Culture by 5Rs

ตัวอย่าง 3DO โครงการ Recycle

Objective
• ลดปริมาณส่งก าจัดขยะปนเปื้อน
• เพิ่มมูลค่าจากเศษวัสดุที่คัดแยกออกมาจากขยะปนเปื้อน

DO
 M

or
e

Result
• ลดปริมาณของเสียส่งก าจัด 15.73 ตันคิดเป็น 42% จากปี 2024
• ลดค่าส่งก าจัดของเสีย คิดเป็นค่าใช้จ่ายที่ลดได้ 61,460 บาท
• เพิ่มมูลค่าของเสียและส่งขาย สร้างรายได้ 4,760 บาท

Action
• สื่อสารกับผู้ปฏิบัติงานให้ทิ้งขยะถูกประเภท 

พร้อมทั้งจัดเตรียมภาชนะ/พื้นที่จัดเก็บของเสีย
• ตรวจสอบชนิดและคัดแยกของเสียท่ีสามารถ

น ากลับไป Recycle ได้แก่ ชิ้นส่วนของ Hose 
และเศษไม้ ออกจากขยะปนเปื้อน เพ่ือส่งขาย
แทนการส่งก าจัด

Recycle waste disposal at GGC2

ลดค่าใช้จ่าย
61,460 บาท

สร้างรายได้
4,760 บาท

Objective
• คัดแยกขยะเพื่อน าไปรีไซเคิลให้เกิดประโยชน์สูงสุด

DO
 N

ow

Result
• ลดขยะมูลฝอยท่ีน าไปฝังกลบ และสามารถน าไปรีไซเคิล

จ านวน 1,365.5 กิโลกรัม

Action
• เตรียมภาชนะรองรับ ส าหรับคัดแยกขยะ

แต่ละประเภท ในช่วงกิจกรรมซ่อมบ ารุงใหญ่
• สื่อสารและประชาสัมพันธ์ให้ผู้ปฏิบัติงานทิ้ง

ขยะให้ถูกประเภท
• ด าเนินการจัดเก็บ และรวบรวมน าเข้าศูนย์

บริหารจัดการขยะรีไซเคิลชุมชนหนองบัวแดง

Recycle Waste at GC3

สร้างรายได้ ลดการปล่อย CO2
909.61 kgCO2 e5,961.75 บาท

ร่วมเป็นส่วนหนึ่งในการส่งเสริมวัฒนธรรมสิ่งแวดล้อมตามแนวคิด 5Rs
และลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก มุ่งสู่เป้าหมาย Net Zero 

ลดการปล่อย CO2
36,798  kgCO2 e

ตดิต่อสอบถาม : parisa.s@pttgcgroup.com
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ภาคผนวก ข.31 
การตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกําจัดกากของเสยี 
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ภาคผนวก ข.32 
แผนผังถังขยะ 



CANTEEN

First Aid

Change 

House

Fire Fighting

Warehouse Workshop
Chemical 

W/H

Maintenance 

Office

จุดวางถงัขยะ 3 สี (แดง เข ียว นํา้เงนิ)
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.33 
แผนการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารและ 

กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์ของโรงงานแก่ชุมชน 



ผลการดาํเนนิงานโครงการผลการดาํเนนิงานโครงการ
ดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดานความรบผดชอบตอสงคม ดานความรบผดชอบตอสงคม 
((LLLLDPE)DPE)

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การจัดตัง้เครอืขา่ยภาครีะหวา่งชมุชน โรงงาน และองคก์รปกครองสว่นทอ้งถิน่

ํ ป ใ ้ ํ ป ึ ้ ิ่ ้ ่ GCคณะทาํงานประสานงานใหค้ําปรกึษาดา้นสงิแวดลอ้มกลุม่ GC

คณะทาํงานประกอบดว้ย :
• ผูอ้ํานวยสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ
• ผูอ้ํานวยการศนูยค์วบคมุมลพษิจังหวดัระยอง กรมควบคมุมลพษิ
• สาธารณสขุจังหวดัระยอง
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม จังหวดัระยอง
• นายกเทศมนตรเีทศบาลนครมาบตาพด• นายกเทศมนตรเทศบาลนครมาบตาพดุ
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงบา้นฉาง
• นายกเทศมนตรตีําบลบา้นฉาง
• กํานันตําบลบา้นฉาง
• ประธานชมุชนและผูแ้ทนชมุชนใน 4 เขตเทศบาล

ป ื ็• ผูแ้ทนกลุม่ประมงเรอืเล็ก
• ผูแ้ทนสือ่มวลชนทอ้งถิน่
• ผูแ้ทนโครงการกลุม่บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

หนา้ทีข่องคณะทาํงาน :หนาทของคณะทางาน :
• ใหค้ําปรกึษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานการแกไ้ขปัญหาสิง่แวดลอ้ม 

รวมถงึกํากบัดแูลใหม้กีารปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม

ความถีใ่นการปร ชม :

2

ความถในการประชุม : 
• อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครัง้ 

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การสือ่สารและเผยแพรข่อ้มลูการจัดการดา้นความปลอดภยั สิง่แวดลอ้ม และ
สารเคมขีองโรงงานตอ่สาธารณะ

ลงพืน้ทีช่มุชนและแจง้ขา่วสารชมุชน

รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group (บนเว็บไซตบ์รษิัท)นโยบายดา้นความยั่งยนืของบรษิัท

3
รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี เว็บไซตบ์รษิัท

2026 2026 LLDPE CSR Programs LLDPE CSR Programs 

Dimension Projects/Timeline Budget Time 
i d Key Activities Focus Area TargetDimension Projects/Timeline Budget Period Key Activities Focus Area Target

Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ POL Circular 
Living- Community Waste 
Hub 

20,000 ม.ิย.-ส.ค. - นํา PET/HDPE เขา้สูก่ระบวนการ
- สรา้งการมสีว่นรว่มใหก้บัชมุชน 
- Maintain key activities

- เทศบาลเมอืงบา้นฉาง ปรมิาณขยะ

โครงการปลกตน้ไมเ้พิม่พืน้ทีส่ ี 10 000 พ ค ปลกไมผ้ล และไมย้นืตน้ พรอ้มจัดระบบ ทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง - จํานวนตน้ไมท้ีป่ลกโครงการปลกูตนไมเพมพนทส
เขยีว 

10,000 พ.ค. ปลกูไมผล และไมยนตน พรอมจดระบบ
บรหิารพืน้ที่

ทณฑสถานเปดหวยโปง - จานวนตนไมทปลกู
- จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการ PLOGGING และ
ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้า

15,000 ก.ย. - ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้า
- เก็บขยะชายหาด

 ชมุชนหนองแฟบ / กลุม่
ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ

- ปรมิาณขยะ
- ชนดิพันธุส์ตัวน์ํ้า

Economy
สรา้งเสรมิคณุภาพชวีติทีด่ี

โครงการ POL marketplace 10,000 ก.พ.-ธ.ค. - อดุหนุนสนิคา้ชมุชน / จัดตลาดนัดใน 
plant
- อบรมใหค้วามรูก้ารบรหิารจัดการ
รา้นคา้/SME/วสิาหกจิชมุชน

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

- ยอดขายสนิคา้
- จํานวนชมุชน

Health โครงการ สรา้งสขชะลอวัย 10,000 พ.ค.-ส.ค. - ใหค้วามรด้า้นสขภาพ - ชมชนมาบชลด จํานวนผเ้ขา้รว่มHealth
สรา้งเสรมิสขุภาพทีด่ี

โครงการ สรางสขุชะลอวย
หา่งไกล NCD

10,000 พ.ค. ส.ค. ใหความรดูานสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบือ้งตน้ของชมุชน

ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จานวนผเูขารวม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้ง
ชมุชนปลอดภัย

15,000 ก.ย. อบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตุ
ฉุกเฉนิ

-กลุม่ผูน้ําชมุชน ชมุชนหนอง
แฟบ และใกลเ้คยีง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการซอ่มไฟฟ้า 10,000 พ.ค.-ม.ิย. ซอ่มแซมอปุกรณ์ ระบบไฟฟ้าทีช่ํารดุ โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ/กลุม่
็

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
ประมงเรอืเล็กบา้นหนองแฟบ กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนาทกัษะ
วชิาชพี

โครงการแนะแนวอาชพี
(โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีใน
อนาคต ปี 3)

20,000 ส.ค. กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้บันอ้งๆ 
นักเรยีนและคณะผูป้กครอง

- รร.ระยองวทิย ์นคิม
-วทิยาลัยเทคนคินคิม
อตุสาหกรรมระยอง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations กจิกรรม ประเพณีชมชน 40 000 ม ค ก พ รว่มกจิกรรม ประเพณีชมชนในพืน้ที่ เชน่ ชมชนหนองแฟบ จํานวนผเ้ขา้รว่ม

4

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งานประเพณี 
กจิกรรมชมุชน

- กจกรรม ประเพณชมุชน
ในพนืที่
- Get Together

40,000 ม.ค.-ก.พ. รวมกจกรรม ประเพณชมุชนในพนท เชน
- งานปีใหม ่/ งานบญุขา้วหลาม / งาน
สงกรานต์
- งานกฐนิ  ผา้ป่า
- กจิกรรม Get Together 

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

จานวนผเูขารวม
กจิกรรม
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โครงการปลกูพชืเศรษฐกจิประจาํถ ิน่และเพิม่พืน้ทีส่เีขยีวมาตรการดา้นมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มสิง่แวดลอ้ม

• เพือ่เพิม่พืน้ทีส่เีขยีวใหแ้กช่มุชน และสง่เสรมิการสรา้งรายไดอ้ยา่งยั่งยนืในระยะยาว ใหก้บัผูต้อ้งโทษ
• ปลกูตน้เงาะ ตน้มังคดุ และตน้ทเุรยีน รวมจํานวน 130 ตน้ ู ุ ุ
• พนักงานจติอาสา จํานวน 73 คน
• วนัที ่29 พฤษภาคม 2569

โครงการ POL marketplace มาตรการดา้นเศรษฐกจิมาตรการดา้นเศรษฐกจิ

• จัดตลาดนัดสญัจร Onsite ณ GC11
• รา้นคา้ชมุชนเขา้รว่มจํานวน 10 รา้น อาท ิชมุชนมาบขา่อา้ยงอน ชมุชนหนองแฟบ ชมชุนสํานักกะบาก ชมุชนเขาไผ ่ชมุชนตลาดมาบตาพดุ 

ป็ ้ ้ ้ ใ ั ัเป็นตน้ และรา้นคา้ในจังหวดัระยอง 
• สนับสนุนผลติภณัฑเ์พือ่สงัคม เมลอ่น และมะเขอืเทศ จากทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง
• สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 141,118 บาท
• ตัง้แตเ่ดอืนกมุภาพันธ ์ถงึเดอืนเมษายน 2569

โครงการ สรา้งสขุชะลอวยัหา่งไกล NCDมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

• อบรมใหค้วามรู ้3 Smart พรอ้มทัง้รว่มเป็นพีเ่ลีย้ง ใหค้ําแนะนํา ใหก้ําลงัใจ และตดิตามผลการดแูลสขุภาพของชมุชน 
ภายใตก้ารดแลของศนยบ์รกิารสาธารณสขสขภาพมาบตาพดภายใตการดแูลของศนูยบรการสาธารณสขุสขุภาพมาบตาพดุ

• จัดกจิกรรมเทคนคิการจัดการความเครยีดและโภชนาการทีด่ตีอ่สขุภาพ
• เริม่ดําเนนิการตัง้แตเ่ดอืนพฤษภาคม ถงึ เดอืนสงิหาคม 2569

โครงการซอ่มไฟฟ้ามาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

• ลงพืน้ทีส่ํารวจอปุกรณไ์ฟฟ้าทีช่ํารดุ เตรยีมซอ่มแซมอปุกรณ์ ใหแ้กโ่รงเรยีนบา้นหนองแฟบ 
• ซอ่มแซมชดุแผงโซลา่เซลลท์ีเ่กดิการชํารดุของแบตเตอรี ่สําหรับกลุม่ประมงเรอืเล็กบา้นหนองแฟบ
• วนัที่ 14, 21 พฤษภาคม และวนัที่ 10 มถินายน 2569วนท 14, 21 พฤษภาคม และวนท 10 มถนุายน 2569
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งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชนมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมวนัเด็กแหง่ชาต ิประจําปี 2569 
ณ โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ

กจิกรรมประเพณี
บญุขา้วหลาม 

กจิกรรมประเพณีสงกรานต์กจกรรมประเพณสงกรานต

งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชนมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมงานยกชอ่ฟ้าอโุบสถ ปิดทองและ
ผกูชอ่ฟ้า 

สนับสนนโครงการบรรพชาสามเณรภาคฤดรอ้นวดัหนองแฟบ ประจําปี 2569สนบสนุนโครงการบรรพชาสามเณรภาคฤดรูอนวดหนองแฟบ ประจาป 2569 

กจิกรรมเก็บขยะชายหาดรว่มกบั
กลุม่ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ

มาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม
100%100%

จาํนวนช ัว่โมงการมสีว่นรว่มในกจิกรรม CSR ของพนกังาน LLDPE

จาํนวนพนกังาน
ท ัง้หมด

81

91%

80%
85%

68%70%

80%

90%

คน

จาํนวนพนกังาน
เขา้รว่มกจิกรรม

64% 64%

50%

60%

70%

52
คน

31%
28%

20%

30%

40%

64.20
%

EMPLOYEE 
CSR

0%

10%

P‐HD1 P‐HD2 P‐LD P‐LL P‐MN P‐PS P‐SM POL Total

%

จาํนวนช ัว่โมง
จติอาสา

243
ช ัว่โมง

As of 30 May 69

Thank You
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใช้อธิบายขัÊนตอนการดาํเนินงานการติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วมและให้คาํปรึกษาสําหรับ

ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ภายในและภายนอก ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ใชใ้น กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ผูบ้งัคบับญัชา / ผูจ้ดัการส่วน/ Shift Managerหรือเทียบเท่า 

 สืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจากการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) หรือ ทีÉประชุมผู ้บริหาร ให้ 

ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ           

 เมืÉอไดร้ับแบบฟอร์มการรับเรืÉองร้องเรียนฯจาก MR ให้มอบหมายผูร้ับผิดชอบดาํเนินการ

วิเคราะห์หาสาเหตุ แนวทางการแกไ้ข / ป้องกนัและผลการติดตามการแกไ้ข  

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

3.2 Shift Supervisor, ผูจ้ดัการแผนกหรือเทียบเท่า 

 เมืÉอมีกิจกรรมทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั ความปลอดภยัแก่

ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง ให้แจ้ง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  

โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอกเกีÉยวกบัดา้นอาชี

วอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

 ตรวจสอบขอ้ร้องเรียนฯเบืÊองตน้ว่าสาเหตุจากภายนอกหรือภายในบริษทัฯ กรณีทีÉมีสาเหตุ

จากภายในบริษทัฯ ตอ้งประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ข ปรับปรุง

ทนัที และผลกัดนัให้มีการกาํหนดแนวทางป้องกนั / แกไ้ขไม่ให้เกิดซํÊ า พร้อมทัÊงให้ขอ้มูล

ยอ้นกลบัไปยงัผูร้้องเรียนหรือผูเ้สนอแนะ 

3.3 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) 

 มีการจดัเก็บ รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร และติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยั

คุกคามหรือความเสีÉยงและวางแผนและดาํเนินการป้องกนัตามความเหมาะสม 
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วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3.4 พนกังาน 

 พนกังานทุกคนสามารถรับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

และกรอกขอ้มูลโดยใชแ้บบฟอร์ม Suggestion/ Compliant Form (F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-

Řř) ส่งให ้

- เวลางานปกติ (Day Time) หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  หรือ  

- นอกเวลางานปกติ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor/Firefighting team / SHE 

duty team  
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4. WORKFLOW 
4.1  การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษัท 
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4.2  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษัท 
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4.3  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษัท 
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4.4  เกณฑ์การนับเรืÉองร้องเรียน 
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4.5 การข่าวกรองและระดับการเตือนภัย 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษทั 

5.1.1 MR ดาํเนินการใหม้ีการสืÉอสารทัÊงภายในและภายนอกบริษทัฯ รวมผูร้ับเหมาและ

บุคคลภายนอก ดงันีÊ  

-   นโยบายดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ    

สืÉอสารโดยการติดประกาศไวต้ามอาคารต่างๆ ของโรงงาน ในกลุ่ม บริษทัฯ ทีÉสามารถ

เห็นไดช้ดัเจน 

-   สืÉอสารใหพ้นกังานไดร้ับทราบภยัคุกคามและอนัตรายจากกิจกรรมต่างๆ ผา่นการประชุม 

สัมมนา ฝึกอบรม หรือ Safety talk เป็นต้น รวมถึง สืÉอต่างๆ เช่น Newsletter, Lesson 

Learned, Health News และ Environmental News อยา่งสมํÉาเสมอ  

-   เผยแพร่ขอ้มูลในหนงัสือ “รายงานประจาํปี” (Annual Report) หรือ Intranet ของบริษทัฯ 

-   หัวหนา้หน่วยงานดาํเนินการให้มีการสืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจาก

การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

(คปอ.) ใหผู้ใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ  

-   กรณีขอ้มูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ใหส้ืÉอสารผา่นทีÉ

ประชุมหรือสารสนเทศขององคก์ร 

-   กรณีขอ้มูลความเสีÉยงและผลกระทบทีÉมีนยัสําคญั ให้พิจารณาว่าจะสืÉอสารไปยงัภายนอก

หรือไม่และให้จัดทําผลการตัดสินใจไว้เป็นเอกสาร หากตัดสินใจให้สืÉอสารไปยงั

ภายนอกและดาํเนินการสืÉอสารตามวิธีทีÉกาํหนดไว ้

5.1.2 การสืÉอสารกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความ

ปลอดภยัแก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียงใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.2.1 หน่วยงานปฏิบตัิการผลิตของโรงงานทีÉจะดาํเนินกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม แก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียง 

แจง้ให้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  แจง้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ) 

หรือ แจ้ง  Shift  manager / Shift Supervisor / Firefighting team / SHE duty team 

(นอกเวลางานปกติ) และ  แจง้  MR ในภายหลงั  
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5.1.2.2 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ หรือ Shift manager/ Shift Supervisor / SHE duty team 

โทรศพัท ์/ FAX / e-mail แจง้ กนอ. โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

และจดัเก็บเอกสารดงักล่าวไวเ้ป็นหลกัฐานอยา่งนอ้ย 2 ปี 

5.1.2.3 หน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ โทรศพัท์ / SMS หรือลงพืÊนทีÉ แจง้ชุมชนทีÉเกีÉยวข้องให้

รับทราบขอ้มูล 

5.2 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษทัฯ 

5.2.1 เมืÉอบุคคลภายนอกบริษทัฯพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสิÉงแวดลอ้ม และคาดว่าจะเป็นผลกระทบทีÉมาจากทางโรงงานให้ทาํการแจง้เหตุได้

ทีÉ พนักงานทุกคนหรือแจง้ศูนยส์ืÉอสารประจาํพืÊนทีÉ ให้ผูร้ับเรืÉองร้องเรียนรับแจ้งเหตุ 

สอบถามถึงรายละเอียดของเหตุการณ์และกรอกรายละเอียดทีÉได้รับในแบบฟอร์ม 

Suggestion/Complaint Form F- (Q-TS) -P- (Q-TS) -ŘŘŜ -Řř )   ส่วนทีÉ  řและส่งให้

หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift 

Supervisor / Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ใน

ภายหลงั  

5.2.2 Shift Manager หรือ  Shift Supervisor  ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มีการร้องเรียนส่งตัวแทนลง

ตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) ภายในเวลา 30 นาที 

5.2.3 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  ตรวจสอบในพืÊนทีÉการผลิตทีÉคาดวา่จะเป็นสาเหตุ

ของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หากตรวจสอบแลว้พบวา่เป็นผลกระทบเกิดจาก

กิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัฯใหด้าํเนินการลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้นอ้ยทีÉสุด  หรือ

หยดุกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทนัทีหากสามารถดาํเนินการได ้

5.2.4 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจง้กลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกบัสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข  โดยผูร้ับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) 

5.2.5 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ใหท้าํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกําหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดขึÊ นอีกตามแนวทางการ

สอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.2.6 กรณีทีÉไม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงาน

กับหน่วยงานภายนอกหรือแจ้งเหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบ

พร้อมทัÊงแจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 
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5.3 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษทั 

5.3.1 เมืÉอพนกังานหรือผูร้ับเหมาภายในบริษทัพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อา

ชี ว อน า มั ย แ ล ะ สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม ใ ห้ ทํ า ก า ร ก ร อ ก ร า ย ล ะ เ อี ย ด ใ น แบบฟ อ ร์ ม 

Suggestion/Complaint Form F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-01)  ส่วนทีÉ 1และส่งให้หน่วยงาน 

SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor / 

Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ในภายหลงั 

5.3.2 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  หรือตวัแทนหน่วยงานประจาํพืÊนทีÉทีÉมีการร้องเรียน

ส่งตวัแทนลงตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หาก

ตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นผลกระทบเกิดจากกิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัให้ดาํเนินการ

ลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้น้อยทีÉสุด  หรือหยุดกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทันทีหาก

สามารถดาํเนินการได ้

5.3.3 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจ้งกลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกับสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข 

5.3.4 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ให้ทาํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกาํหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้ปัญหาแบบนีÊ เกิดขึÊนอีกตามแนว

ทางการสอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.3.5 กรณีทีÉม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงานกบั

หน่วยงานภายนอกหรือแจง้เหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบพร้อมทัÊง

แจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

5.4 เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน 

เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน  มี ŝ กรณี 

5.4.1 ตรวจสอบแลว้พบวา่มาจากเหตุการณ์ของโรงงานจริง  

เมืÉอมีการแจ้งเหตุการณ์ให้ผูร้ับผิดชอบในเรืÉ องนัÊนๆทราบและได้มีการตรวจสอบ

เหตุการณ์แล้วพบว่าเหตุการณ์ทีÉ เกิดขึÊ นนัÊนเป็นเหตุการณ์ทีÉก่อให้เกิดผลกระทบจริงให้

นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน ถ้าตรวจสอบแล้วไม่ใช่สาเหตุมาจากในโรงงานไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.2 ไม่พบสาเหตุในจุดทีÉรับแจ้งเหตุการณ์ แต่ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้พบเหตุการณ์
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เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่เมืÉอตรวจสอบภายใน

พืÊนทีÉโรงงานแลว้พบว่ามีเหตุการณ์ตามทีÉแจง้มาในพืÊนทีÉรับผิดชอบและส่งผลกระทบจริงให้

นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้ไม่พบสิÉงผิดปกติไม่นบัเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.3 ทางราชการออกหนงัสือเตือนหลงัจากทีÉมีเหตุการณ์ร้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้วา่พบเหตุผิดปกติทีÉภายในหรือภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบ

เหตุการณ์แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่ทางบริษทัฯ

ไดร้ับหนังสือจากทางราชการให้ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการ

ตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่

พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน 

5.4.4 มีการชุมนุมประทว้งจากกลุ่มผูร้้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการชุมนุมเรียกร้องให้

ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบ

ปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉอง

ร้องเรียน 

 

5.4.5 มีการออกข่าวทีÉเกีÉยวกบัเรืÉองร้องเรียนซึÉงทาํใหบ้ริษทัเสืÉอมเสียชืÉอเสียง 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการออกข่าวให้ปรับปรุง

แก้ไขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหา

ตามทีÉแจ้งมาจริงให้นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน  แต่ถ้าไม่พบปัญหาดังกล่าวไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

เมืÉอมีเหตุการณ์ร้องเรียนด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มให้สรุปผลข้อ

ร้องเรียนหรือขอ้เสนอแนะและใหร้ายงานใหผู้บ้ริหารทราบ 
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5.5 การข่าวกรองและระดบัการเตือนภยั 

5.5.1 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) รับผิดชอบในการจดัเก็บและ

รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร ติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยัคุกคามหรือ

ความเสีÉ ยงในระดับประเทศหรือระดับภูมิภาคทีÉจะส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ  จาก

หน่วยงานหรือบุคคลภายนอก 

5.5.2 เมืÉอหน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) ไดร้ับแจง้ขอ้มูลหรือได้

ขอ้มูลจากการติดตามสอบถามแลว้และพิจารณาว่าเป็นความจริง ให้แจ้ง MR ทราบ 

และดาํเนินการวางแผนและดาํเนินการป้องกนัภยัคุกคามและความเสีÉยง นัÊนตามความ

เหมาะสมต่อไป  
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6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

MR คือ ผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้ม (EMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบ

การ จดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (OH&SMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (BCMR) เป็นผูค้วบคุมดูแลในการนาํระบบการจดัการ 4 ระบบคือ 

ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (มอก.18001) และ OHSAS 18001    และระบบ

การจัดการด้านสิÉงแวดล้อม (ISO 14001) และระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (ISO 

22301) ไปใชป้ฏิบตัิอยา่งต่อเนืÉอง และใหไ้ดผ้ลตามขอ้กาํหนดในมาตรฐาน 

ผู้ร้องเรียน หมายถึง บุคคลหรือกลุ่มบุคคลทีÉพบเห็นหรือไดร้ับผลกระทบจากปัญหาดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจจากภายนอก

และภายในบริษทัฯ 

ข้อร้องเรียน หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉเกิดขึÊนแลว้มีผลกระทบต่อดา้นอาชีวอนามยั  

ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจ นํามาซึÉ งผลเสียต่อบุคคล 

ทรัพยส์ินของทัÊงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ/หรือสาธารณชน 

ข้อเสนอแนะ หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉตอ้งการเสนอแนะทีÉปฏิบตัิแลว้เป็นการแกป้ัญหา 

หรือทาํให้ผลการปฏิบตัิงานดีขึÊน จากมาตรฐานเดิมทีÉกาํหนดไว ้หรือมาตรฐานเดิมทีÉเคยปฏิบตัิได้

โดยใชท้รัพยากรทีÉมีอยูอ่ยา่งเหมาะสมและคุม้ค่า 

หัวหน้าหน่วยงาน  หมายถึง  หัวหนา้หน่วยงานทีÉรายงานตรงต่อรองกรรมการผู ้จดัการใหญ่ 

หรือมีกิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งในพืÊนทีÉบริษทั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในกรณีทีÉ

หัวหน้าหน่วยงานไม่ไดร้ายงานต่อรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ให้ถือว่าผูบ้งัคบับญัชาสูงสุดของ

หน่วยงานนัÊนๆ เป็นหวัหนา้หน่วยงาน 

หน่วยงานภายนอก หมายถึง องคก์ร / หน่วยงาน / ลูกคา้ /ชุมชนทอ้งถิÉน / รวมทัÊงสืÉอมวลชน

ต่าง ๆ / โรงงานอืÉนๆ ทีÉอยู่ใกลเ้คียงทีÉไดร้ับผลกระทบหรือส่งผลกระทบต่อพนกังานบริษทัฯ และ

ผูป้ฏิบตัิงานภายในโรงงาน 

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)และบริษทัในเครือ 

โรงงาน หมายถึง โรงงานสาขาต่างๆภายในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

และบริษทัในเครือ 
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กนอ. หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการ ไดแ้ก่ 

นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก นิคมอุตสาหกรรมเอเชีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคม

อุตสาหกรรมอาร์ไอแอล 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
ไม่มี 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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ภาคผนวก ข.35 
เอกสารประกันภัยต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครอง 

ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สิน
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รายการแก้ไข 
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ระบบ) 
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Review without change :  
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 
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1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาทีÉ 2, 3, 4, 5, 8, 
11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 

 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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4. WORKFLOW 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 

2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน
บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 

4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 

5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 

6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 

7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 

2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 

3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 

5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 

7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 

2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ
ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 

3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า
ประกนัภยัตามกรมธรรม ์

4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 

6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ
ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 

5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     
1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 

พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 

3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 

5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้
ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 

6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้
ถูกตอ้งครบถว้น 

7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  
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6. ภาคผนวก 
6.1 -คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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ภาคผนวก ข.37 
หนังสือแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
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ภาคผนวก ข.38 
ระเบียบปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุมการแจกจ่ายอุปกรณ์ PPE 
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment 

 

Revision No.: 2 Page  3 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 

Inte
rna

l Use O
nlyclothes and long clothes and long 

e Owor
Usesk not specif
l Usto the ac

Onlyy newcomernewcom w

f-face mask e mask resp

will request onwill requesntein n App

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipment 

 

Revision No.: 2 Page  7 of 24  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 

 

5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 
PPE Specification and Standards 

Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

1 
H

ead Protection Safety Helm
et and Chin strap 

Com
pliance TIS.368, BS-5240, AN

SI Z89.1 or equivalent, Class A&
B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. 

Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earm
uffs, 

or welding helm
ets 

2 
H

earing 

Protection 

Ear Plug, Disposable Type 
Com

pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 
Rating 25 decibels. Soft non-irritating foam

 without cord.  
 

 
Ear Plug, Reusable Type 

 

Com
pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone m
aterial with cord and com

e with plastic box 

 
 

Earm
uff, Behind- the-neck 

Com
pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard or equivalent. Noise Reduction Rating 25 decibels. 

Liquid/foam
 filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 
Eyes and Face 

Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. 
Com

pliance BS-2092, AN
SI Z 87.1, CE/EN 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Tem

ple 

length adjusts to four different positions for optim
al fit and com

fort.  
 

Safety Glasses, Tinted Lens. 
Sam

e as above, but with tinted lens 

 
 

Goggles 
Com

pliance BS-2092, AN
SI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband . Fit over m
ost prescription glasses. Application for protecting chem

ical-splash and dust. 

Face shields, Visor Fram
e/Bracket 

Face shield fram
e with bracket m

ust be appropriate to Visor W
indow 

Internrn
Com
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

 
 

Face shields, Visor W
indow 

Replacem
ent 

Com
pliance BS-2092, AN

SI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray im
pact 

and the face shield m
aterial m

ust be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate m
aterial for im

pact resistant and 

lim
ited heat and scratch resistant. And to fit with above visor fram

e/bracket. M
inim

um
 lens thickness 1 m

m
 or appropriate to 

the risk 

W
elding helm

et and W
elding filter 

lenses 

Com
pliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form

 

welding gas, sm
oke, and flam

e  

4 
Respiratory 

Protection 

Dust/M
ist Respirator, General 

Purpose 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, W
oodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/M

ist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Sam
e as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochem
ical M

anufacturing, Undercoating. 
Dust/M

ist and W
elding Fum

e 

Respirator with Valve 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against m
etal fum

es produced from
 welding, cutting and operations involving heating of m

etal. Suggested 
application: Sam

e as dust respirator above plus W
elding, Soldering, Torch cutting and M

etal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 
cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chem
ical and m

etal fum
e (depend on cartridges or filters used) and can be disassem

bled, 

cleaned, and reused . 
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

 
 

Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 
cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chem
ical and m

etal fum
e (depend on cartridges or filters used) and can be disassem

bled, 

cleaned and reused . 

 
 

Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 
respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 

 
Dusts/M

ists pre-filter for cartridge 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 
additional protection against dusts and m

ists paint spray 

 
 

Pre-filter Retainer 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  
5 

Body Protection Chem
ical Resistant, Coverall.  

Com
pliance BS-7184, EN

 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chem
ical splash wet. 

Coverall Disposable.  
Com

pliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chem
ical-resistant/polyethylene film

 coating for 

extra dirty environm
ent 

Fire Retardant Clothing.  
Com

pliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 
Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC m
aterial reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

alum
inize suit 

Com
pliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

Arc Flash Protective Clothing 
Com

pliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Com
pliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 
H

and /Arm
 

Protection 

General Purpose W
ork Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 
with Chrom

e Leather Palm
 

Com
pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from
 daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) m

inim
um

 level 3, dirty from
 grease, oil.  Not for 

oil/Chem
ical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nim

ble or non-slip work. 
 

General Purpose W
ork Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Sam
e as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose W
ork Gloves.  

Leather Long Sleeves. 
Com

pliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 
hand and forearm

 from
 daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) m

inim
um

 level 3, dirty from
 

grease, oil.  Not for oil/Chem
ical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nim

ble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves 

Com
pliance EN407 Contact heat resistance(b) m

inim
um

 level 2 or equivalent. For  protect hand from
 heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex 
Com

pliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Com
bine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M

, L. 
Disposable Gloves. N

on-Latex, 
100 % Nitrile 

Com
pliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory m
ay have potential for allergic to latex and the chem

icals that not good resistant 

with latex gloves. 
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

Chem
ical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum
 contam

ination. M
ade from

 PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chem
ical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chem
icals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-m

il, 22-m
il), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum
 products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sam

pling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chem
ical resistant 

before m
aking order. 

Chem
ical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chem
icals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum

 products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chem
ical resistant property 

before m
aking order. 

TIG W
elding Gloves, Leather 

Com
pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 
W

elding Gloves. Leather 
Com

pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 
applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thum

b, bell gauntlet and welted seam
s. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber 
Com

pliance ANSI/ASTM
 D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 
snags or cuts dam

age glove. 14" length 
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

7 
Foot/Leg 
Protection 

Safety Shoes 
Com

pliance TIS 523-2528, ISO
 EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel m

idsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Lim
it heat resistant Com

fort solidity. 
 

 
Chem

ical Resistant, Rubber Boots.  Com
pliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chem

ical resistance, Anti-slip, Antistatic, Lim
it heat 

resistant Com
fort solidity. 

8 
Fall Protection 

Safety Harness 
Com

pliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 
required inspection, m

ade from
 polyester m

aterial or equivalent 

Lanyard (Line) 
Com

pliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  
required inspection, m

ade from
 polyester m

aterial or equivalent 

         

Interna
ianceeOSHA1910

OSHA19al Use OnlySpecificaSpecifily
O5,BS 1870, AN

870, 

m
it heat resistant C
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6.3 
Guidance for PPE Selection in any work (PPE m

atrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE m
atrix). See details and download in 

Docum
ent Center (DCM

)
 P-(Q

-TS)-008 Personal Protective Equipm
ent

 Related Docum
ent

 External Reference info
 Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE m
atrix) 
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6.4 
Use of PPE 

No. 
Protection 

Item
 

Use 

1 
H

ead Protection 
Safety Helm

et 
W

ear in all operating and m
aintenance areas to absorb the force of im

pact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i .e., Laboratory and W

workshops m
ay be used in specified area (Safety sign) . 

2 
H

earing Protection 
Ear Plugs 

Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

 
 

Ear M
uffs  

W
ear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 
Eye/Face Protection 

Goggles 
W

ear for splash and im
pact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

 
 

Safety Glasses 
W

ear for im
pact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

 
 

Lens Replacem
ent 

Use to replace dam
aged lenses that m

ay reduce vision or the protective qualities of the lens. 

 
 

W
elding Helm

ets 
W

ear during welding operations for eye protection from
 sparks. 

 
 

Side Shields 
W

ear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 
shutdown operations . 

 
 

Furnace Inspection 

Shields 

W
ear when inspecting furnace fires. On

and m
aintenance a

m
ain

reas is i..e.,Laborato
Lab O

n expose with noi
expose with 

U
ear when expose 

when exp
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Face Shield  
Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray im

pact. The face shield 

m
aterial m

ust be appropriate to the risk of the work.   Polycarbonate m
aterial for im

pact resistant and 

lim
ited heat and scratch resistant 

4 
Respiratory Protection 

Dust/M
ist Respirator, 

General Purpose  

W
ear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 

Suggested application : Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, W
oodworking, Foundries or while 

perform
ing a site audit in restricted area etc.   

 
 

Dust/M
ist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

W
ear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 

Suggested application: Sam
e as dust respirator plus Lab setting, Petrochem

ical M
anufacturing, 

Undercoating. 
 

 
Dust/M

ist and W
elding 

Fum
e Respirator with 

Valve 

W
ear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against m

etal fum
es produce from

 

welding, cutting and operations involving heating of m
etal. Suggested application: Sam

e as dust respirator 

above plus W
elding, Soldering, Torch cutting and M

etal pouring 

 
 

Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 
Respirator. Use with a 
cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

W
ear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chem

ical and m
etal fum

e (depend on 
cartridges or filters used) and can be disassem

bled, cleaned and reused. 
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

W
ear for specific purpose to use against dust, chem

ical and m
etal fum

e (depend on cartridges or filters 
used ) and can be disassem

bled, cleaned and reused. 

 
 

Organic Vapor/Acid 
Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 
sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 

 
 

Dusts/M
ists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M
 Cartridges for additional protection against dusts and m

ists paint spray 

 
 

Pre-filter Retainer 
To use to retain pre-filter  

5 
Body Protection 

Class A Acid Suit 
Required for m

aintenance work on system
s which have not been isolated and m

ay be under pressure, or 

during operations work on an open system .  Consists of chem
ical suit, including chem

ical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 
Grade D breathing air for cooling. 

 
 

Class B Acid Suit 
Required for m

aintenance work on a system
 which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chem
ical suit, chem

ical boots, acid hood, chem
ical face shield, and long gauntlet acid gloves. 

 
 

Disposable Coverall 
W

ear to protect skin from
 contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chem

icals and 

m
inute particles.For higher concentrations or highly toxic m

aterials, use Saranex Coveralls. 

U
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Saranex Disposable 

Coverall 

W
ear when working with hazardous liquids, toxic chem

icals, and m
inute particles, to prevent contact with 

the hazardous m
aterial. 

 
 

Flash Suits 
W

ear in conjunction with flash boots and gloves. W
ear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 

 
 

Heat Radiant Suit 
W

ear when around extrem
e heat.  W

ear in conjunction with heat radiant gloves. 
 

 
Encapsulating 

Chem
ical Suit 

W
ear with SCBA for em

ergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chem
icals and com

plete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atm

ospheres. 
 

 
Proxim

ity Suit (Fire 
Suit) 

Alum
inized suit for approach in high tem

perature situations.W
orn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
 

 
Vinyl Apron 

For use where contact with corrosive chem
icals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
 

 
Fire Fighting Gear 

To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 
6 

H
and/Arm

 Protection 
Chem

ical Polyester 

Gloves 

W
ear for m

axim
um

 protection and dexterity against a wide range of industrial chem
icals, acids and caustic. 

 
 

Neoprene Gauntlet 

Gloves 

W
ear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

PVC Gauntlet Gloves 
W

ear when handling abrasive m
aterials, sm

all parts and cleaning operations.  Good chem
ical resistance to 

petroleum
, chem

icals, oils, acids, caustics and solvents. 
 

 
Leather Palm

 Gloves 
W

ear for tough all-purpose work. 
 

 
Derm

athin Gloves 
W

ear when optim
um

 finger dexterity and sensitive touch is necessary. 
 

 
Flash Gloves 

W
ear when around extrem

e heat or when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces.  W
ear in 

conjunction with flash suits and boots. 
 

 
Disposable Vinyl 

Gloves 

W
ear for general, light duty uses.  Gloves are seam

less, strong and chem
ical resistant. 

7 
Foot/Leg Protection 

Safety Shoes 
W

ear in all non-office work areas.  Steel/hard toed shoes are provided by the Com
pany.  Shoes shall be 

lace up, have oil resistant soles, and have a heel. 
8 

Fall Protection 
Safety Harness 

W
ear when work at height as at least 2.7 m

eters above ground or platform
 level is required  

 
 

Lanyard (Line) 
W

ear when work at height as at least 2.7 m
eters above ground or platform

 level is required. Double 
lanyard with proper hooks should be used for fall protection when a worker has to m

ove from
 one point to 

another.  
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 
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No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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รูปที่ 1    แผนทีแ่ผนผังแสดงระดับเสยีง (Noise Contour Maps) โรงงานแอลแอลดพีีอี สายการผลิตที่  1 ในวันที่ 25-26 ตุลาคม พ.ศ.2566 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 

แผนที่เสน้ชั้นแสดงค่าระดบัเสียง (Noise Contour Map) 



รูปที่ 1    แผนที่แผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour Maps) โรงงานแอลแอลดพีอี ีสายการผลติที่  2 ในวันที ่13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 



รูปที่ 1    แผนที่แผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour Maps) หน่วยผลติเฮกซีน-1 ในวันที ่13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 




